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MANUALE D’'ISTRUZIONI CUCINE A GAS HIGH POWER MAX POWER- (istruzioni originali)

Attenzione: leggere le istruzioni prima di utilizzare I'apparecchio.

N
(-]

INSTRUCTION MANUAL GAS COOKER HIGH POWER MAX POWER - (0riginal instructions)

Warning: Read the instructions before putting the unit into operation.

O
N

MODE D’'EMPLOI CUISINIERES A GAZ HIGH POWER MAX POWER - (instructions originales)

Attention: Lisez les instructions avant d'utiliser I'appareil.

115

BEDIENUNGSHANDBUCH GASHERDE HIGH POWER MAX POWER - (0riginalbedienungsanleitung)

Achtung: Lesen Sie die Anweisungen vor Gebrauch des Gerdtes.

133

MANUAL DE INSTRUCCIONES COCINAS A GAS HIGH POWER MAX POWER- (Instrucciones originales)

Precaucion: Lea las instrucciones antes de usar el aparato.

152

INSTRUCTIEHANDLEIDING GAS FORNUIZEN HIGH POWER MAX POWER- (Originele instructies)

Let op: Lees de instructies voordat u het apparaat gebruikt.

169

MANUAL DE INSTRUGOES FOGOES A GAS HIGH POWER MAX POWER - (instrucées originais)

Atencéo: Leia as instrugdes antes de usar o aparelho.

188
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ErXEIPIAIO XPHZHZ KOYZINEX AEPIOY HIGH POWER MAX POWER - (rvrjoiec 0bnyiec)

MNpoooxn: AlaBAcTe Tig 08NYieg TPV XPNGIHOMOIGETE TN GUCKEUN.

205

NAVOD K POUZITi PLYNOVYCH SPORAKU HIGH POWER MAX POWER - (Pavodni ndvod)

Oprez: Procitajte prije koristenja aparata.

224

NAVOD K POUZITIU PLYNOVYCH SPORAKOV HIGH POWER MAX POWER - (Pévodné pokyny)

Upozornenie: Precitajte si navod pred pouzitim pristroja.

241

HASZNALATI KEZIKONYV GAZTUZHELYEK HIGH POWER MAX POWER - (Eredeti utasitdsok)

Figyelem: Olvassa el az utasitasokat, miel6tt haszndlna a késziiléket.

259

BRUGSANVISNING GASKOMFURER HIGH POWER MAX POWER - (Originalvejledning)

Forsigtig: Lees vejledningen, for du bruger apparatet.

277

BRUKSANVISNING GASSKONFYRER HIGH POWER MAX POWER - (Opprinnelige instruksjoner)

Forsiktig: Les bruksanvisningen fgr du bruker apparatet.

295

BRUKSANVISNING GASSPISAR HIGH POWER MAX POWER - (0riginalinstruktioner)

Varning: Las instruktionerna innan du anvander apparaten.

313

INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA KUCHNIE GAZOWE HIGH POWER MAX POWER - (instrukdje oryginalne)

Uwaga: Przeczytaj instrukcje przed uzyciem urzadzenia.

330

MANUAL DE INSTRUCTIUNI' ARAGAZURILE PE GAZ HIGH POWER MAX POWER - (instruciuni originale)

Atentie: Cititi instructiunile inainte de a utiliza aparatul.

347

PYKOBOACTBO C UHCTPYKLIUAMU ANA TA30BbIX MAUT HIGH POWER MAX POWER - (opueuanstsie urcmpykyuu)

BHuMaHue: nepep ncnonb3oBaHneMm annapara npovuTaTh VHCTPYKLMN.

366

HIGH POWER MAX POWER GAZLI OCAKLAR iCiN KULLANIM KILAVUZU - (0rijinal bilgiler)

Dikkat: cihazi kullanmadan énce bilgileri okuyunuz.

385
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A - Parte superiore del bruciatore

B - Ugello

C - Anello a doppio cono

D - Candele di accensione

E - Termocoppia

F - Vite per il condotto del gas

G - Vite per la candela di accensione

| - Vite per la termocoppia
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TP_700_80

TP_900_80 f{ \:

regolazione aria - air adjustment
réglage de l'air - luftregelung
regulacion aire - luchtregulatie
regulagdo do ar - Bdva pubuiong aépa

sefizeni vzduchu - reguldcia vzduchu

levegészabalyozo - luftregulering

justering av luft - luftreglering

regulacja powietrza - reglare aer ——
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DJEGESIT wn

Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegdsit
C D E FG1_600 | FG1700 | FG T_600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40TP_700_80 |TP_900_80
Fugia emérore kwi 3,5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Fugia emérore G30/G31 KW| 3,5 6 9 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Fugia e zvogéluar kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Emrii gazit Djegésit 0 Undézat 0By Pass Raj. Ajér parésor @ Hundéza Model
GAZ G20 20mbar C 140 Rreg. Tmm Rregullueshém
METAN D 195 Rreg. 4mm Rregullueshém
E 260 Rreg. 4mm Rregullueshém
112H3+ FG1_600 145 Rreg. Fikse /
112H3B/P FG1_700 150(0332) Rreg. Fikse /
FG 205R Rreg. 3mm Rregullueshém
T_600 190 Rreg. Hapur Rregullueshém
T_700/900 275 Rreg. 18 mm Rregullueshém
FGP 290 Rreg. 3mm Rregullueshém
TP_700_40 195 Rreg. 10 mm 27
TP_700_80 170 Rreg. 1,5mm 27
TP_900_80 195 Rreg. 3mm 27
GAZ G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 Tmm Rregullueshém
LPG D 125 55 6mm Rregullueshém
E 145 80 Hapur Rregullueshém
112H3+ FG1_600 923 52 Fikse /
FG1_700 100 52 Fikse /
FG 140 75 Hapur Rregullueshém
T_600 115 60 Hapur Rregullueshém
T_700/900 180 85 11 mm Rregullueshém
FGP 180 85 3mm Rregullueshém
TP_700_40 130 100 Hapur 22
TP_700_80 115 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
GAZ G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Rregullueshém
LPG D 125 55 6mm Rregullueshém
E 145 80 Hapur Rregullueshém
[12H3B/P FG1_600 93 52 Fikse /
FG1_700 100 52 Fikse /
FG 140 75 Hapur Rregullueshém
T_600 15 60 Hapur Rregullueshém
T_700/900 180 85 1 mm Rregullueshém
FGP 180 85 3mm Rregullueshém
TP_700_40 130 100 Hapur 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
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BRENNER \ AT
Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner
C FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 [T_700/900 | FGP |TP_700_40 TP_700_80|TP_900_80
Nenn-Warmeleistung ~ KW| 3,5 7 12 35 4 78 12 13 7 10 13
Nenn-Wameleistung 630/ 631 KW| 3,5 6 9 3,5 4 78 12 13 7 10 13
Reduzierte Warmeleistung KW| 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Gasname Brenner 0 Injektoren 0 By Pass Primarlufteinstellung @ Ziinddiisen
GAS G20 20mbar C 140 Einstellbar Tmm Einstellbar
METHANGAS D 195 Einstellbar 4mm Einstellbar
E 260 Einstellbar 4mm Einstellbar
112H3B/P FG1_600 145 Einstellbar Fix /
FG1_700 150 (0332) Einstellbar Fix /
FG 205R Einstellbar 3mm Einstellbar
T_600 190 Einstellbar Offen Einstellbar
T_700/900 275 Einstellbar 18 mm Einstellbar
FGP 290 Einstellbar 3mm Einstellbar
TP_700_40 195 Einstellbar 10 mm 27
TP_700_80 170 Einstellbar 1,5mm 27
TP_900_80 195 Einstellbar 3mm 27
GAS G30/G31 50mbar C 80 45 1mm Einstellbar
FLUSSIGGAS D 105 48 4mm Einstellbar
E 130 70 3mm Einstellbar
112H3B/P FG1_600 75 52 Fix /
FG1_700 90 52 Fix /
FG 120 75 Offen Einstellbar
T_600 100 60 Offen Einstellbar
T_700/900 155 85 1T mm Einstellbar
FGP 155 85 3mm Einstellbar
TP_700_40 115 100 Offen 22
TP_700_80 100 15 4mm 22
TP_900_80 15 15 5mm 22
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BRANDERS / BROLEURS \  BE

Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/
Briileur | Brilleur | Briileur | Briileur | Briileur | Briileur | Brilewr | Brileur | Brilleur | Brilleur | Briileur | Briileur
( ) 3 FG1_600 | FG1.700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP | TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
B‘;’L““"c':lf]'n“ﬁeqruf"n%;ﬂml wl 35 | 7 | 12 | 35| 4 [ 78| 6 | 12| 13| 7 | 0|13
™| 35 | 6 [ 9 [ 35| 4 |78 |6 | m |7 |0
‘égﬂfff;fgﬂg‘;’ffgdu“ Wl 2z | 27| 30| 34| 27 | a7
Gasnaam/ Gaztype e | ooy | 08P e sinptimaire | S tapits
GAS / GAZ G20 20mbar C 140 Regelbaar / Réglable Tmm Regelbaar / Réglable
AARDGAS / GAZ METHANE D 195 Regelbaar / Réglable 4mm Regelbaar / Réglable
E 260 Regelbaar / Réglable 4mm Regelbaar / Réglable
12E+3+ FG1_600 145 Regelbaar / Réglable Open / Quverte /
FG1_700 150(0332) Regelbaar / Réglable Open / Quverte /
Fa 205R Regelbaar / Réglable 3mm Regelbaar / Réglable
T_600 190 Regelbaar / Réglable Open/ Ouverte Regelbaar / Réglable
T_700/900 275 Regelbaar / Réglable 18mm Regelbaar / Réglable
FGP 290 Regelbaar / Réglable 3mm Regelbaar / Réglable
TP_700_40 195 Regelbaar / Réglable 10 mm 27
TP_700_80 170 Regelbaar / Réglable 1,5mm 27
TP_900_80 195 Regelbaar / Réglable 3mm 27
GAS / GAZ G25 25mbar C 145 Regelbaar / Réglable Tmm Regelbaar / Réglable
AARDGAS / GAZ METHANE D 205 Regelbaar / Réglable 4mm Regelbaar / Réglable
E 275 Regelbaar / Réglable 4mm Regelbaar / Réglable
12E+3+ FG1_600 150 (0103) Regelbaar / Réglable Vast / Fixe /
FG1_700 155 Regelbaar / Réglable Vast / Fixe /
Fa 215R Regelbaar / Réglable Open/Ouverte Regelbaar / Réglable
T_600 200 Regelbaar / Réglable Vast / Fixe Regelbaar / Réglable
T_700/900 295 Regelbaar / Réglable 3mm Regelbaar / Réglable
FGP 300 Regelbaar / Réglable 3mm Regelbaar / Réglable
TP_700_40 205 Regelbaar / Réglable 10 mm 27
TP_700_80 185 Regelbaar / Réglable 1,5mm 27
TP_900_80 215 Regelbaar / Réglable 3mm 27
GAS / GAZ 630/G3128-30/37mbar C 95 45 Tmm Regelbaar / Réglable
LPG/GPL D 125 55 6mm Regelbaar / Réglable
E 145 80 Open / Quverte Regelbaar / Réglable
112E+3+ FG1_600 93 52 Vast / Fixe /
FG1_700 100 52 Vast / Fixe /
Fa 140 75 Open/ Ouverte Regelbaar / Réglable
T_600 15 60 Vast / Fixe Regelbaar / Réglable
T_700/900 180 85 11T mm Regelbaar / Réglable
FGP 180 85 3mm Regelbaar / Réglable
TP_700_40 130 100 Open/ Ouverte 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22




FOPEJIKU \  BG
Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka
4 D E FG1_600 | FG1_700 | FG T.600 |T_700/900 ( FGP  [TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
HomuHanHa MowHoct
oo mpg‘m w35 | 7 | 12 (35 ] 4 [ 78] 6 | 12| 1B 7|10/ B
Efﬂ“:ﬂ::ﬁ:;gﬂi“;g‘&g; wl 35| 6 | 9 [ 35| 4 |78 6 | 12| B3| 7 | 0|13
ﬁ"::fﬂ“g;::ar%"ef:;’” 130 14| 27 | 1 T3 1427 30| 34| 27 | 27
Bupras Topenka J:::;e;;::: [Ninametbp Ha baiinac Peryna'r(::h::;:pnmeu nuame'r:;:ol;a“nunomu
[a3 G20 20mbar C 140 (raHpapreH Tmm (TaHpapTeH
MpupopeH ras metax D 195 (raHgaptex 4mm (TaHpapTeH
E 260 (ranpapre 4mm (TanaapTeH
112H3B/P FG1_600 145 (TaHpapreH Tebpaa /
FG1_700 150 (0332) (raHpapreH Tebpaa /
FG 205R (raHpapreH 3mm (TaHpapTeH
T_600 190 (rangapreH OTBapaHa (TanaapTeH
T_700/900 275 (ranpapreH 18 mm (TaHaapTeH
FGP 290 (TaHpapreH 3mm (TaHaapTeH
TP_700_40 195 (raHpapreH 10 mm 27
TP_700_80 170 (raHpapreH 1,5mm 27
TP_900_80 195 (Tanpapre 3mm 27
[a3 G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm (TaHaapTeH
Mponan 6yTan GPL D 125 55 6mm (TaHaapTeH
E 145 80 OtBapaHa (raHpapTeH
112H3B/P FG1_600 93 52 Tebpaa /
FG1_700 100 52 TBbpaa /
FG 140 75 (OtBapsAHa (TaHaapTeH
T_600 15 60 OtBapsAHa (raHaapteH
T_700/900 180 85 1T mm (TaHaapTeH
FGP 180 85 3mm (TaHaapTeH
TP_700_40 130 100 (OtBapsAHa 2
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 2
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BRUCIATORI / BRENNER / BRULEURS

Bruciatore /| Bruciatore /| B Brui Bruci /|Bruciatore /
Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/
Brileur | Brileur | Brileur | Braleur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur
C D E FG1_600 | FG1_700 {4 T.600 |T_700/900 | FGP  [TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Potenza nominale
Nennleistung kwi 3,5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Puissance nominale
Potenza nominale 630/ G31
Nennleistung 630/631 KW| 3,5 6 9 3,5 4 7,8 6 12 13 7 10 13
Puissance nominale 630/ 31
Potenza ridotta
Reduzierte Leistung kwl 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Puissance réduite
Nome gas Bruciatore / @ Ugelli principali Reg. aria primaria @ Ugelli Pilota
Gasname Brenner/ 0 Hauptdusen 0By Pass Primarlufteinstellung 0 Ziinddii
Nom gaz Briiler @ Buses principales Rég. air primaire 0 Buses pilotes
GAS / GAS / GAZ G20 20mbar | C 140 Reg. / Ein. / Régl. Tmm Reg. / Ein. / Régl.
METANO / METHAN / METHANE D 195 Reg. /Ein./ Régl. 4mm Reg. / Ein. / Régl.
E 260 Reg. / Ein. / Régl. 4mm Reg. / Ein. / Régl.
112H3+ FG1_600 145 Reg./Ein. / Régl. Fissa / Fast / Fixe /
112H3B/P FG1_700 150 (0332) Reg. / Ein. / Régl. Fissa / Fast / Fixe /
Fa 205R Reg./ Ein. / Régl. 3mm Reg. / Ein. / Régl.
T_600 190 Reg./Ein./Régl. | Aperta/Offen/Ouvert | Reg./Ein./Régl.
T_700/900 275 Reg./ Ein. / Régl. 18 mm Reg. / Ein. / Régl.
FGP 290 Reg. / Ein. / Régl. 3mm Reg. / Ein. / Régl.
TP_700_40 195 Reg. /Ein./ Régl. 10 mm 27
TP_700_80 170 Reg. /Ein./ Régl. 1,5mm 27
TP_900_80 195 Reg. / Ein./ Régl. 3mm 27
GAS / GAS / GAZ 630/G3128-30/37mbar | C 95 45 1Tmm Reg. / Ein. / Régl.
GPL/ FLUSSIGGAS/GPL D 125 55 6 mm Reg. / Ein. / Régl.
E 145 80 Aperta/Offen/Ouvert |  Reg./Ein. /Régl.
12E+3 FG1_600 93 52 Fissa / Fast / Fixe /
FG1_700 100 52 Fissa / Fast / Fixe /
Fa 140 75 Aperta/Offen/Ouvert | Reg. / Ein. / Régl.
T_600 15 60 Aperta/Offen/Ouvert | Reg./Ein. / Régl.
T_700/900 180 85 11 mm Reg. / Ein. / Régl.
FGP 180 85 3mm Reg. / Ein. / Régl.
TP_700_40 130 100 Aperta / Offen / Ouvert 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAS / GAS / GAZ G30/G31 50mbar C 80 45 1Tmm Reg. / Ein. / Régl.
GPL/ FLUSSIGGAS/GPL D 105 48 4mm Reg. / Ein. / Régl.
E 130 70 3mm Reg. / Ein. / Régl.
112H3B/P FG1_600 75 52 Fissa / Fast / Fixe /
FG1_700 90 52 Fissa / Fast / Fixe /
FG 120 75 Aperta/ Offen/Ouvert | Reg./Ein./Régl.
T_600 100 60 Aperta/Offen/Ouvert | Reg./Ein. / Régl.
T_700/900 155 85 1Tmm Reg. / Ein. / Régl.
FGP 155 85 3mm Reg. / Ein. / Régl.
TP_700_40 115 100 Aperta / Offen / Ouvert 2
TP_700_80 100 115 4mm 22
TP_900_80 115 115 5mm 22
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KAYETHPEZ / BURNERS
Kavotipa/ | Kavotipa/ | Kavetipa/| Kavotiipa/ | Kavotiipa/ | Kavotipa /| Kavotipa/ | Kavotipa/ | Kavotipa/ | Kavotipa/ | Kavotipa/ | Kavotipa/
Burner Burner | Bumer | Bumer | Bumer Burner Burner | Bumer | Bumer | Bumer Burner Burner
FG1_600 | FG1.700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP | TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
g:;’e“;gl‘]‘t;”u;"x”‘ w35 | 7 | 12 | 35| 4 [ 78| 6 | 12| 13 0 | 13
gﬁf;‘mm”m’f3‘ w35 6 | 9 | 35| 4 |78] 6 | 12|13 0 | 13
RM:(;‘;’Q‘:(;”[‘)(')“’A),‘? 3427 | 13 ] 14| 27 | 30 27 | 27
Ovog apiow Gas name “oumer | Banmwamer Tl ool g s
AEPIO / GAS G30/631 28-30/37mbar | C 95 45 Tmm PubpuCopevo / Adjustable
GPL/LPG D 125 55 6mm PubpuCopievo / Adjustable
E 145 80 Avoiytd/Open | Pubjulopevo / Adjustable
12H3+ FG1_600 93 52 Y1abepdg / Fixed /
FG1_700 100 52 Ytaepoc / Fixed /
Fa 140 75 Avoiytdc/Open | Pubpuopevo / Adjustable
T_600 15 60 Avoiytd/Open | Pubjulopevo / Adjustable
T_700/900 180 85 1Tmm PubpuCopevo / Adjustable
FGP 180 180 3mm PubpuCopevo / Adjustable
TP_700_40 130 100 Avoixtoc / Open 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
AEPIO / GAS G20 20mbar C 140 Pubpuopevo / Adjustable Tmm PubpuCopevo / Adjustable
MEOANIO / METHANE D 195 Pubpuopevo / Adjustable 4mm PubpuCopevo / Adjustable
E 260 Pubpuopevo / Adjustable 4mm PubpuCopevo / Adjustable
12H3+ FG1_600 145 PubyuCopevo / Adjustable |  Xtabepoc / Fixed /
112H3B/P FG1_700 150(0332) Pubpuopevo / Adjustable |  XtaBepoc / Fixed /
Fa 205R Pubpuopevo / Adjustable 3mm PubpuCopevo / Adjustable
T_600 190 PubpuCopevo / Adjustable | Avotyxtoc/Open | Pubu6pevo/ Adjustable
T_700/900 275 Pubpuopevo / Adjustable 18 mm PubpuCopievo / Adjustable
FGP 290 Pubpuopevo / Adjustable 3mm PubpuCopevo / Adjustable
TP_700_40 195 Pubyupevo / Adjustable 10 mm 27
TP_700_80 170 Pubjupevo / Adjustable 1.5mm 27
TP_900_80 195 Pubjupevo / Adjustable 3mm 27
AEPIO / GAS G30/G31 30mbar | C 95 45 Tmm PubpuCopevo / Adjustable
GPL/LPG D 125 55 6mm PubpuCopevo / Adjustable
E 145 80 Avoiytoc/Open | Pubjuopevo / Adjustable
112H3B/P FG1_600 93 52 Y1aBepdc / Fixed /
FG1_700 100 52 Ytabepac / Fixed /
Fa 140 75 Avouytoc / Open | Pubjuopevo / Adjustable
T_600 15 60 Avoiytoc / Open | Pubjuopevo / Adjustable
T_700/900 180 85 11T mm PubpuCopevo / Adjustable
FGP 180 180 3mm PubpuCopevo / Adjustable
TP_700_40 130 100 Avoixtoc / Open 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
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HORAKY \ ¢z
Hofdk | Hofak | Hoidk | Hobak | Hoiak | Hofak | Hoidk | Hofak | Hoidk | Hofsk | Hoidk | Hofak
D FG1_600 | FG1.700 |  FG T.600 |T_700/900  FGP |TP_700_40TP_700_80 | TP_900_80
Jmenovity vykon kWl 3,5 7 12 35 4 78 6 12 13 7 10 13
Jmenovity vikon G30/G31 KW| 3,5 6 9 3,5 4 78 6 12 13 7 10 13
Snizeny vykon kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Typ plynu Horrak @ Hlavni trysky 0By Pass Reg. primérniho vzduchu @ Hlavni trysky
PLYN G20 20mbar C 140 Regulovatelné Tmm Regulovatelné
METAN D 195 Regulovatelné 4mm Regulovatelné
E 260 Regulovatelné 4mm Regulovatelné
112H3+ FG1_600 145 Regulovatelné Fixni /
FG1_700 150(0332) Regulovatelné Fixni /
FG 205R Regulovatelné 3mm Regulovatelné
T_600 190 Regulovatelné Oteviend Regulovatelné
T_700/900 275 Regulovatelné 18 mm Regulovatelné
FGP 290 Regulovatelné 3mm Regulovatelné
TP_700_40 195 Regulovatelné 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulovatelné 1,5mm 27
TP_900_80 195 Regulovatelné 3mm 27
PLYN G30/G31 28-30/37mbar | C 95 45 Tmm Regulovatelné
LPG D 125 55 6mm Regulovatelné
E 145 80 Oteviend Regulovatelné
12H3+ FG1_600 93 52 Fixni /
FG1_700 100 52 Fixni /
FG 140 75 Oteviend Regulovatelné
T_600 115 60 Oteviena Regulovatelné
T_700/900 180 85 1T mm Regulovatelné
FGP 180 85 3mm Regulovatelné
TP_700_40 130 100 Oteviend 22
TP_700_80 115 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22




BRENNER \  DE
Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner
FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 [T_700/900 | FGP |TP_700_40 TP_700_80|TP_900_80
Nenn-Warmeleistung kwi 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Nenn-Wameleistung 630/ 631 KW| 3,5 6 9 3,5 78 12 13 7 10 13
Reduzierte Warmeleistung ~ KW| 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Gasart Brenner 0 Injektoren 0 By Pass Primarlufteinstellung @ Ziinddiisen
GAS G20 20mbar C 140 Einstellbar Tmm Einstellbar
METHANGAS D 195 Einstellbar 4mm Einstellbar
E 260 Einstellbar 4mm Einstellbar
112ELL3B/P FG1_600 145 Einstellbar Fixe /
FG1_700 150 (0332) Einstellbar Fixe /
FG 205R Einstellbar 3mm Einstellbar
T_600 190 Einstellbar Offen Einstellbar
T_700/900 275 Einstellbar 18 mm Einstellbar
FGP 290 Einstellbar 3mm Einstellbar
TP_700_40 195 Einstellbar 10 mm 27
TP_700_80 170 Einstellbar 1,5mm 27
TP_900_80 195 Einstellbar 3mm 27
GAS G25 20mbar C 155 Einstellbar 1mm Einstellbar
METHANGAS D 215 Einstellbar 4mm Einstellbar
E 290 Einstellbar 4mm Einstellbar
112ELL3B/P FG1_600 160 Einstellbar Offen /
FG1_700 165 Einstellbar Offen /
FG 225R Einstellbar Offen Einstellbar
T_600 210 Einstellbar Fixe Einstellbar
T_700/900 320 Einstellbar 3mm Einstellbar
FGP 320 Einstellbar 3mm Einstellbar
TP_700_40 220 Einstellbar 10 mm 27
TP_700_80 200 Einstellbar 1,5mm 27
TP_900_80 225 Einstellbar 3mm 27
GAS G30/G31 50mbar C 80 45 1mm Einstellbar
FLUSSIGGAS D 105 48 4mm Einstellbar
E 130 70 3mm Einstellbar
112ELL3B/P FG1_600 75 52 Fixe /
FG1_700 90 52 Fixe /
FG 120 75 Offen Einstellbar
T_600 100 60 Offen Einstellbar
T_700/900 155 85 1T mm Einstellbar
FGP 155 85 3mm Einstellbar
TP_700_40 115 100 Offen 22
TP_700_80 100 15 4mm 22
TP_900_80 15 15 5mm 22
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BRANDERE \ DK
Braender | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Braender | Brander | Breender | Brender | Brander
FG1_600 | FG1.700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40TP_700_80 |TP_900_80
Nominel effekt kwi 3,5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Nominel effekt G30/G31 KW| 3,5 6 9 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Nedsat effekt kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Navn pé gas Braender 0 Hoveddyser 0 By Pass Reg. Primaer luft 0 Pilotflammedyser
GAS G20 20mbar C 140 Regulebar Tmm Regulebar
METAN D 195 Regulebar 4mm Regulebar
E 260 Regulebar 4mm Regulebar
112H3B/P FG1_600 145 Regulebar Fast /
1l1a2H3B/P FG1_700 150 (0332) Regulebar Fast /
IlI1e2H3B/P Fa 205R Regulebar 3mm Regulebar
T_600 190 Regulebar Rben Regulebar
T_700/900 275 Regulebar 18 mm Regulebar
FGP 290 Regulebar 3mm Regulebar
TP_700_40 195 Regulebar 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulebar 1,5mm 27
TP_900_80 195 Requlebar 3mm 27
GAS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Regulebar
LPG D 125 55 6mm Regulebar
E 145 80 Rben Regulebar
112H3B/P FG1_600 923 52 Fast /
1Na2H3B/P FG1_700 100 52 Fast /
1l1e2H3B/P FG 140 75 Aben Regulebar
T_600 115 60 Aben Regulebar
T_700/900 180 85 1mm Regulebar
FaGP 180 Regulebar 3mm Regulebar
TP_700_40 130 100 Rben 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAS G110 8mbar C 275 Regulebar Tmm Regulebar
BYGAS D 390 Regulebar 2mm Regulebar
E 550 Regulebar Aben Regulebar
1lna2H3B/P FG1_600 300 (0222) Regulebar Fast Regulebar
FG1_700 300 Regulebar Fast Regulebar
Fa 500 Regulebar 3mm Regulebar
T_600 500 Regulebar Fast Regulebar
T_700/900 600 Regulebar Aben /
FGP 600 Regulerbar Rben Regulebar
TP_700_40 - - - -
TP_700_80 500 Regulebar 2mm 50
TP_900_80 500 Requlebar 3mm 60
GAS G150.1 8mbar C 275 Regulebar Tmm Regulebar
BYGAS D 390 Regulebar 2mm Regulebar
E 550 Regulebar Rben Regulebar
1Il1e2H3B/P FG1_600 300 (0222) Regulebar Fast Regulebar
FG1_700 300 Regulebar 3mm Regulebar
Fa 500 Regulebar 3mm Regulebar
T_600 500 Regulebar Fast Regulebar
T_700/900 600 Regulebar Aben Regulebar
FGP 600 Regulerbar Aben Regulebar
TP_700_40 - - - R
TP_700_80 500 Regulebar 2mm 60
TP_900_80 500 Requlebar 3mm 60




POLETID \  EE
Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti | Poleti
C D £ FG1_600 | FG1.700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40TP_700_80 | TP_900_80
Nominaalvaimsus kwi 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Nominaalvdimsus G30/631 KW| 3,5 6 9 35 78 12 13 7 10 13
Vahendatud voimsus ~~ KW| 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Gaasi nimetus Poleti | @ pahiotsikute labimaot | @ mibdaviigu labimt |  Reg. Primaame ohk o w:::::?;tm
GAAS G20 20mbar C 140 Reguleeritav Tmm Reguleeritav
METAAN D 195 Reguleeritav 4mm Reguleeritav
E 260 Reguleeritav 4mm Reguleeritav
112H3B/P FG1_600 145 Reguleeritav Fixni /
FG1_700 150(0332) Reguleeritav Fixni /
FG 205R Reguleeritav 3mm Reguleeritav
T_600 190 Reguleeritav Avatud Reguleeritav
T_700/900 275 Reguleeritav 18 mm Reguleeritav
FGP 290 Reguleeritav 3mm Reguleeritav
TP_700_40 195 Reguleeritav 10 mm 27
TP_700_80 170 Reguleeritav 1,5mm 27
TP_900_80 195 Reguleeritav 3mm 27
GAAS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Reguleeritav
GPL D 125 55 6mm Reguleeritav
E 145 80 Avatud Reguleeritav
112H3B/P FG1_600 93 52 Fixni /
FG1_700 100 52 Fixni /
FG 140 75 Avatud Reguleeritav
T_600 115 60 Avatud Reguleeritav
T_700/900 180 85 1T mm Reguleeritav
FGP 180 85 3mm Reguleeritav
TP_700_40 130 100 Avatud 22
TP_700_80 115 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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KAYETHPEZ N\  EL
C | o E | FGI600 | FG1700 | FG | T.600 |T_700900| FGP |TP_700_40|TP_700_80|TP_900_80
Ovopaotiki woyoc ~ KW| 3,5 7 12 35 4 78 6 12 13 7 10 13
Ovopaoruk 10ydc 630/631 KW| 3,5 6 9 3,5 4 78 6 12 13 7 10 13
Metwpévn 1x0¢ kwl 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
‘Ovopa agpiov Kavotipa 0 Kipta akpog o PuBpion mpwr. aépa @ Akpo@ucia mAéTot
AEPI0 G30/G3128-30/37mbar | C 95 45 Tmm PuBpilopevo
LPG D 125 55 6mm PuBplopevo
E 145 80 Avoiytog PuBpulopevo
12H3+ FG1_600 93 52 TtaBepoc /
FG1_700 100 52 Y1abepac /
FG 140 75 Avotytdg PuBplopevo
T_600 115 60 Avoiytog PuBplopevo
T_700/900 180 85 1T mm PuBulopevo
FGP 180 180 3mm PuBpulopevo
TP_700_40 130 100 Avoiytog 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
AEPI0 G20 20mbar C 140 PuBpulopevo Tmm PuBpulopevo
MEOGANIO D 195 PuBplopevo 4mm PuBplopevo
E 260 PuBplopevo 4mm PuBpulopevo
112H3+ FG1_600 145 PuBplopevo T1afepog /
112H3B/P FG1_700 150(0332) PuBpulopevo Y1aBepdg /
FG 205R PuBpilopevo 3mm PuBulopevo
T_600 190 PuBplopevo Avotytg PuBpulopevo
T_700/900 275 PuBpilopevo 18 mm Pubopevo
FGP 290 PuBplopevo 3mm PuBpuCopevo
TP_700_40 195 PuBpulopevo 10 mm 27
TP_700_80 170 PuBplopevo 1,5mm 27
TP_900_80 195 PuBplopevo 3mm 27
AEPI0 G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm PuBulopevo
LPG D 125 55 6mm PuBplopevo
E 145 80 Avouytdg PuBpulopevo
112H3B/P FG1_600 93 52 Ytabepoc /
FG1_700 100 52 Ttabepog /
FG 140 75 Avouytdg PuBplopevo
T_600 115 60 Avouytdg PuBplopevo
T_700/900 180 85 11 mm PuBpulopevo
FGP 180 180 3mm PuBpulopevo
TP_700_40 130 100 Avoiytog 22
TP_700_80 15 115 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22




QUEMADORES \ ES
C D E FG1_600 | FG1700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Potencia nominal kwi 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Potencia nominal 630/G31 KW| 3,5 6 9 3,5 78 12 13 7 10 13
Potencia reducida kwl 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Nombre gas Quemador @ Inyectores principales 0By Pass Reg. aire primario @ Inyectores Piloto
GAS G20 20mbar C 140 Regulable Tmm Regulable
METANO D 195 Regulable 4mm Regulable
E 260 Regulable 4mm Regulable
12H3+ FG1_600 145 Regulable Fija /
FG1_700 150 (0332) Regulable Fija /
FG 205R Regulable 3mm Regulable
T_600 190 Regulable Abierto Regulable
T_700/900 275 Regulable 18 mm Regulable
FGP 290 Regulable 3mm Regulable
TP_700_40 195 Regulable 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulable 1,5mm 27
TP_900_80 195 Regulable 3mm 27
GAS G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 Tmm Regulable
GPL D 125 55 6mm Regulable
E 145 80 Abierto Regulable
12H3+ FG1_600 93 52 Fija /
FG1_700 100 52 Fija /
FG 140 75 Abierto Regulable
T_600 115 60 Abierto Regulable
T_700/900 180 85 1T mm Regulable
FGP 180 85 3mm Regulable
TP_700_40 130 100 Abierto 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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POLTTIMET .  FI
Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin
( D E FG1_600 | FG1_700 {9 T_600 | T_700/900 FGP | TP_700_40|TP_700_80 [ TP_900_80
Nimellisteho kwi 3,5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Nimellisteho G30/G31 ~ KW| 3,5 6 9 3,5 4 78 6 12 13 7 10 13
Vahennetty teho kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Kaasutyyppi Poltin @ Padsuuttimet 0 Ohitus Saato Paailma 0 Sytytyssuuttimet
KAASU G20 20mbar C 140 Sdadettava Tmm Saddettava
METAANI D 195 Sdadettava 4mm Saddettava
E 260 Saddettdva 4mm Sdddettdva
112H3B/P FG1_600 145 Saddettava Kiinted /
FG1_700 150 (0332) Sdadettava Kiinted /
FG 205R Sdddettava 3mm Saddettava
T_600 190 Sdddettdva Kiinted Saddettdva
T_700/900 275 Saddettdva 3mm Sdadettdva
FGP 290 Sdadettava 3mm Saddettava
TP_700_40 195 Saadettava 10 mm 27
TP_700_80 170 Sadadettava 1,5mm 27
TP_900_80 195 Saddettdva 3mm 27
KAASU G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Saddettava
GPL D 125 55 6mm Saddettava
E 145 80 Auki Saddettdva
112H3B/P FG1_600 93 52 Kiinted /
FG1_700 100 52 Kiinted /
FG 140 75 Auki Saddettava
T_600 115 60 Auki Saddettava
T_700/900 180 85 1 mm Saddettdva
FGP 180 85 3mm Saddettava
TP_700_40 130 100 Auki 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 2
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BRULEURS L\ FR
Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur
D FG1_600 | FG1_700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Puissance nominale kW[ 3,5 7 12 35 4 78 12 13 7 10 13
Puissance nominale 630/G31 KW| 3,5 6 9 3,5 4 78 12 13 7 10 13
Puissance réduite kwl 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Nom gaz Brileur @ Injecteurs 0By Pass Rég. air primaire o Injec't:;rt:lamme
GAZ G20 20mbar C 140 Réglable Tmm Réglable
METHANE D 195 Réglable 4mm Réglable
E 260 Réglable 4mm Réglable
12E+3+ FG1_600 145 Réglable Fixe /
FG1_700 150 (0332) Réglable Fixe /
FG 205R Réglable 3mm Réglable
T_600 190 Réglable Ouverte Réglable
T_700/900 275 Réglable 18 mm Réglable
FGP 290 Réglable 3mm Réglable
TP_700_40 195 Réglable 10 mm 27
TP_700_80 170 Réglable 1,5mm 27
TP_900_80 195 Réglable 3mm 27
GAZ G25 25mbar C 145 Réglable Tmm Réglable
METHANE D 205 Réglable 4mm Réglable
E 275 Réglable 4mm Réglable
112E+3+ FG1_600 150 (0103) Réglable Fixe /
FG1_700 155 Réglable Fixe /
Fa 215R Réglable Ouverte Réglable
T_600 200 Réglable Fixe Réglable
T_700/900 295 Réglable 3mm Réglable
FGP 300 Réglable 3mm Réglable
TP_700_40 205 Réglable 10 mm 27
TP_700_80 185 Réglable 1,5mm 27
TP_900_80 215 Réglable 3mm 27
GAZ G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 1mm Réglable
GPL D 125 55 4mm Réglable
E 145 80 3mm Réglable
12E+3+ FG1_600 93 52 Fixe /
FG1_700 100 52 Fixe /
FG 140 75 Ouverte Réglable
T_600 115 60 Ouverte Réglable
T_700/900 180 85 11 mm Réglable
FGP 180 85 3mm Réglable
TP_700_40 130 100 Ouverte 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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PLAMENICI L\ HR

Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik
C D E FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 [T_700/900 | FGP |TP_700_40 |TP_700_80|TP_900_80
ﬂ;"gg?;;"g;;,:gngeﬁk w35 | 7 [ 12|35 4 |78 6 | 23] 7|08
ot meiyo M| 35 | 6|9 |35 | 4 |78 | 6 |27 |0
gggg{:gﬁnﬁ";g;fmk wl 13 [ e 27 1 |1 13 14| 27| 30| 34| 27 | 27
Naziv plina Plamenik @ Glavne mlaznice @ By Pass Podeiava:rj:k:rimarnog @ Glavne mlaznic
PLIN G20 20mbar C 140 Podesivo Tmm Podesivo

PRIRODNI PLIN (METAN) D 195 Podesivo 4mm Podesivo

E 260 Podesivo 4mm Podesivo
112H3B/P FG1_600 145 Podesivo Fiksni /

FG1_700 150 (0332) Podesivo Fiksni /

FG 205R Podesivo 3mm Podesivo

T_600 190 Podesivo Otvoren Podesivo

T_700/900 275 Podesivo 18 mm Podesivo

FGP 290 Podesivo 3mm Podesivo

TP_700_40 195 Podesivo 10 mm 27

TP_700_80 170 Podesivo 1,5mm 27

TP_900_80 195 Podesivo 3mm 27
PLIN G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Podesivo
GPL D 125 55 6 mm Podesivo

E 145 80 Otvoren Podesivo
112H3B/P FG1_600 93 52 Fiksni /

FG1_700 100 52 Fiksni /

FG 140 75 Otvoren Podesivo

T_600 115 60 Otvoren Podesivo

T_700/900 180 85 11 mm Podesivo

FGP 180 85 3mm Podesivo

TP_700_40 130 100 Otvoren 22

TP_700_80 115 15 4mm 22

TP_900_80 130 15 5mm 22
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EGOK )\ HU|
Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego
C D E FG1_600 | FG1700 | FG T.600 [T_700/900 | FGP |TP_700_40 TP_700_80|TP_900_80
Névleges teljesitmény ~ KW| 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Nevleges tefestmény 630/ 631 KW| 3,5 6 9 3,5 78 12 13 7 10 13
(sokkentett teljesitmény KW| 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Gaz tipusa Ego 0 Fofivokak 0By Pass Belépd levegd menny. @ Vezérlé favokak
GAZ G20 25mbar C 130 Allithato 1mm Allithato
METAN D 185 Allithato 4mm Allithato
E 245 Allithato 4mm Allithato
112H53B/P FG1_600 135 Allithato Fix /
FG1_700 140 Allithato Nyitva /
FG 195R Allithaté Nyitva Allithato
T_600 180 Allithat6 Nyitva Allithat6
T_700/900 260 Allithato 18 mm Allithaté
FGP 275 Allithato 3mm Allithato
TP_700_40 185 Allithato 10 mm 27
TP_700_80 165 Allithato 1,5mm 27
TP_900_80 185 Allithaté 3mm 27
GAZ G25.1 25mbar C 145 Allithaté Tmm Allithaté
LPG D 210 Allithaté 4mm Allithaté
E 280 Allithato 4mm Allithato
112H53B/P FG1_600 160 Allithaté Fix /
FG1_700 155 Allithat6 Nyitva /
FG 220R Allithato Nyitva Allithaté
T_600 210 Allithaté Nyitva Allithat6
T_700/900 300 Allithato 3mm Allithato
FGP 300 Allithaté 3mm Allithaté
TP_700_40 210 Allithato 10mm 27
TP_700_80 200 Allithato 1,5mm 27
TP_900_80 215 Allithato 3mm 27
GAZ G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Allithaté
LPG D 125 55 6mm Allithato
E 145 80 Nyitva Allithaté
112H53B/P FG1_600 93 52 Fix /
FG1_700 100 52 Fix /
FG 140 75 Nyitva Allithato
T_600 115 60 Nyitva Allithaté
T_700/900 180 85 11 mm Allithaté
FGP 180 85 3mm Allithato
TP_700_40 130 100 Nyitva 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BURNERS N IE]
Burner Burner Bumner Burner Burner Burner Bumer Burner Burner Burner Burner Bumer
C D E FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 |T 700/900 | FGP [TP_700_40TP_700_80 | TP_900_80
Rated output kwi 3.5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Rated output G30/G31  KW| 3.5 6 9 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Reduced power Kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Gas name Burner @ Main nozzles @ By Pass Primary air reg. 0 Pilot nozzles
GAS G20 20mbar C 140 Adjustable Tmm Adjustable
NATURAL GAS D 195 Adjustable 4mm Adjustable
E 260 Adjustable 4mm Adjustable
12H3+ FG1_600 145 Adjustable Fixed /
FG1_700 150(0332) Adjustable Fixed /
Fa 205R Adjustable 3mm Adjustable
T_600 190 Adjustable Open Adjustable
T_700/900 275 Adjustable 18 mm Adjustable
FGP 290 Adjustable 3mm Adjustable
TP_700_40 195 Adjustable 10mm 27
TP_700_80 170 Adjustable 1.5mm 27
TP_900_80 195 Adjustable 3mm 27
GAS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Adjustable
LPG D 125 55 6mm Adjustable
E 145 80 Open Adjustable
12H3+ FG1_600 93 52 Fixed /
FG1_700 100 52 Fixed /
FG 140 75 Open Adjustable
T_600 15 60 Open Adjustable
T_700/900 180 85 1mm Adjustable
FGP 180 85 3mm Adjustable
TP_700_40 130 100 Open 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GASLOGAR A\ IS
Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi
C D E FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 |T.700/900 | FGP [TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Metiaf i verum galoga 30/ 631 KW| 3,5 6 9 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Laekkad afl fhverjum gasloga KW| 1,3 1,4 2,7 1 1 1,3 1,4 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Gas Gaslogi [} 0 Hlidarbraut Adlogun adallofts 0 Hjal,
GAS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Leidrétt
LPG D 125 55 6 mm Leidrétt
E 145 80 Opnadur Leidrétt
13B/P FG1_600 93 52 Fast /
FG1_700 100 52 Fast /
FG 140 75 Opnadur Leidrétt
T_600 115 60 Opnadur Leidrétt
T_700/900 180 85 1mm Leidrétt
FGP 180 85 3mm Leidrétt
TP_700_40 130 100 Opnadur 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BRUCIATORI N IT
i i Brui Brui Bruci i Bruciatore | B Bruci Bruci i Bruciatore
C D £ FG1_600 | FG1700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP | TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Potenza nominale kwi 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Potenza nominale 630/631 KW| 3,5 6 9 35 78 12 13 7 10 13
Potenza ridotta kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Nome gas Bruciatore @ Ugelli principali 0 By Pass Reg. aria primaria @ Ugelli pilota
GAS G20 20mbar C 140 Regolabile Tmm Regolabile
METANO D 195 Regolabile 4mm Regolabile
E 260 Regolabile 4mm Regolabile
112H3+ FG1_600 145 Regolabile Fissa /
la2H3+ FG1_700 150(0332) Regolabile Fissa /
FG 205R Regolabile 3mm Regolabile
T_600 190 Regolabile Aperta Regolabile
T_700/900 275 Regolabile 18 mm Regolabile
FGP 290 Regolabile 3mm Regolabile
TP_700_40 195 Regolabile 10 mm 27
TP_700_80 170 Regolabile 1,5mm 27
TP_900_80 195 Regolabile 3mm 27
GAS G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 Tmm Regolabile
GPL D 125 55 6mm Regolabile
E 145 80 Aperta Regolabile
12H3+ FG1_600 93 52 Fissa /
lla2H3+ FG1_700 100 52 Fissa /
Fa 140 75 Aperta Regolabile
T_600 15 60 Aperta Regolabile
T_700/900 180 85 1T mm Regolabile
FGP 180 85 3mm Regolabile
TP_700_40 130 100 Aperta 22
TP_700_80 15 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAS G110 8mbar C 275 Regolabile Tmm Regolabile
GAS CITTA D 390 Regolabile 2mm Regolabile
E 550 Regolabile Aperta Regolabile
llNa2H3+ FG1_600 300 (0222) Regolabile Fissa /
FG1_700 300 Regolabile Fissa /
Fa 500 Regolabile 3mm Regolabile
T_600 500 Regolabile Fissa Regolabile
T_700/900 600 Regolabile Aperta Regolabile
FGP 600 Regolabile Aperta Regolabile
TP_700_40 - - - -
TP_700_80 500 Regolabile 2mm 50
TP_900_80 500 Regolabile 3mm 60
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DEGIKLIAI N\ LT
Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio
§ D E FGI_600 | FGi_700 | FG 72600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40TP_700_80 | TP_900_80
Nominalinis galingumas  KW| 3,5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Nominalinis galingumas G30/G31 KW| 3,5 6 9 3,5 4 78 6 12 13 7 10 13
Sumazintas galingumas  KW| 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Dujy pavadinimas Degiklio Pag::(z‘::':ﬂ:mq Voztuvo skersmuo reguI::::liinr::’:l:iZn dé Kre?:::‘:n'j:::mq
DUJOS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Reguliuojamas
SKYSTOSIOS DUJOS (GPL) D 125 55 6mm Reguliuojamas
E 145 80 Atviras Reguliuojamas
112H3B/P FG1_600 93 52 Nuolatinis /
FG1_700 100 52 Nuolatinis /
FG 140 75 Atviras Reguliuojamas
T_600 115 60 Atviras Reguliuojamas
T_700/900 180 85 11mm Reguliuojamas
FGP 180 180 3mm Reguliuojamas
TP_700_40 130 100 Atviras 22
TP_700_80 15 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
DUJOS G20 20mbar C 140 Reguliuojamas Tmm Reguliuojamas
GAMTINES DUJOS (METANAS) | D 195 Reguliuojamas 4mm Reguliuojamas
E 260 Reguliuojamas 4mm Reguliuojamas
112H3+ FG1_600 145 Reguliuojamas Nuolatinis /
112H3B/P FG1_700 150 (0332) Reguliuojamas Nuolatinis /
FG 205R Reguliuojamas 3mm Reguliuojamas
T_600 190 Reguliuojamas Atviras Reguliuojamas
T_700/900 275 Reguliuojamas 18 mm Reguliuojamas
FGP 290 Reguliuojamas 3mm Reguliuojamas
TP_700_40 195 Reguliuojamas 10mm 27
TP_700_80 170 Reguliuojamas 4mm 27
TP_900_80 195 Reguliuojamas 5mm 27
DUJOS G30/G31 28-30/37mbar | C 95 45 Tmm Reguliuojamas
SKYSTOSIOS DUJOS (GPL) D 125 55 6mm Reguliuojamas
E 145 80 Atviras Reguliuojamas
112H3+ FG1_600 923 52 Nuolatinis /
FG1_700 100 52 Nuolatinis /
FG 140 75 Atviras Reguliuojamas
T_600 115 60 Atviras Reguliuojamas
T_700/900 180 85 1Tmm Reguliuojamas
FGP 180 180 3mm Reguliuojamas
TP_700_40 130 100 Atviras 22
TP_700_80 115 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
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BRULEURS / BRENNER \ LU
Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Briileur/
Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner
C D £ FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 |T.700/900 | FGP |TP_700_40 |TP_700_80|TP_900_80
;ﬂﬁ;?:gu“n"g'“'"a'e w35 | 7 | 12|35 4 |78 6 | 2|37 0]|mnB
;ﬂ',f;?:éfu’sgu”e wl 13 w427 | 1 | 3 27 |30 | 34| 27 | 27
Nom gaz/ Gasmame bremer | Ghwuptdisen 0P | g utntelung | Dlinddisen
GAZ / GAS G20 20mbar C 140 Rég. / Einstellbar Tmm Rég. / Einstellbar
GAZ METHANE/ METHANGAS | D 195 Rég. / Einstellbar 4mm Rég. / Einstellbar
E 260 Rég. / Einstellbar 4mm Rég. / Einstellbar
12E FG1_600 145 Rég. / Einstellbar Fixe / Fix /
FG1_700 150(0332) Rég. / Einstellbar Fixe / Fix /
FG 205R Rég. / Einstellbar 3mm Rég. / Einstellbar
T_600 190 Rég. / Einstellbar Ouverte / Offen Rég. / Einstellbar
T_700/900 275 Rég. / Einstellbar 18 mm Rég. / Einstellbar
FGP 290 Rég. / Einstellbar 3mm Rég. / Einstellbar
TP_700_40 195 Rég. / Einstellbar 10mm 27
TP_700_80 170 Rég. / Einstellbar 4mm 27
TP_900_80 195 Rég. / Einstellbar 3mm 27
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DEGLIS N\ LV

Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis
( D E FG1_600 | FG1_700 {4 T_600 |T_700/900 | FGP  [TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80

Nominala jauda kwi 3,5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Nominalajauda G30/631 KW| 3,5 6 9 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Samazinatajauda KW| 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7

Gazes nosaukums Deglis Galveno sprauslu & Apvada @ P::::Ir:gg:i:a Aizdedzes sprauslu @
GAZE G20 20mbar C 140 Reguléjams Tmm Reguléjams
METANS D 195 Reguléjams 4mm Reguléjams
E 260 Reguléjams 4mm Reguléjams
112H3B/P FG1_600 145 Regulgjams Atverta /
FG1_700 150 (0332) Reguléjams Atvérta /
FG 205R Reguléjams 3mm Reguléjams
T_600 190 Reguléjams Atverta Reguléjams
T_700/900 275 Regulgjams 18 mm Reguléjams
FGP 290 Reguléjams 3mm Reguléjams
TP_700_40 195 Reguléjams 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulgjams 1,5mm 27
TP_900_80 195 Reguléjams 3mm 27
GAZE G30/G31 30mbar ( 95 45 1Tmm Reguléjams
GPL D 125 55 6mm Reguléjams
E 145 80 Atverta Reguléjams
112H3B/P FG1_600 923 52 Atverta /
FG1_700 100 52 Atverta /
FG 140 75 Atvérta Regul&jams
T_600 15 60 Atverta Regulgjams
T_700/900 180 85 1T mm Reguléjams
FGP 180 85 3mm Reguléjams
TP_700_40 130 100 Atveérta 22
TP_700_80 115 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
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NMJAAMEHULIN L\ MK
Mnametmk | Mnamennk | Mnamennk | M N Nnamenuk | N N I N Nnamenuk
FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 |T_700/900 ( FGP [TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
?;’:gj.“:;g;ae"fm"; o ss |7 |2 |35 4 [ 78] 6 | 12| B |7 | 0]|B
/e M 35| 6 [ 9 |35 4 |78 6 | 12| B3| 7 0|1
f:K'gj’"ni:fA e w13 | 14 | 27 | 1 T 13| 14| 27 |30 | 34| 27 | 27
Bup rac Mnamenuk Aujamenrap wa [njamerap Perynup "a B Ha
rnaBHuTe y6pusryBaun OCHOBHMOT BO3/IYX ynpasyBauKkiuTe y6pusrysaun
RAC G20 20mbar C 140 lpunaropnvs Tmm Mpunaroanus
METAH D 195 Mpunaroanus 4mm Mpunaroanus
E 260 Tpunaropnne 4mm Mpunaroanus
1I2H3+ FG1_600 145 Mpunaropnns TBpaa /
112H3B/P FG1_700 150(0332) lpunaropnus Tepaa /
FG 205R Mpunaropnvs 3mm Mpunaropnus
T_600 190 lpunaroanue 0TBOpeH lpunaroanus
T_700/900 275 Mpunaropnns 18 mm Mpunaroanus
FGP 290 Mpunaropnns 3mm Mpunaroanus
TP_700_40 195 lpunaropnns 10 mm 27
TP_700_80 170 lpunaropnne 1,5mm 27
TP_900_80 195 lpunaropnns 3mm 27
RAC G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 Tmm Mpunaroanus
LPG D 125 55 6mm Mpunaroanus
E 145 80 OTBOpeH [Tpunaroanvs
12H3+ FG1_600 93 52 TBpaa /
FG1_700 100 52 TBpaa /
FG 140 75 OTBOpEH Mpunarognus
T_600 15 60 OtBOpeEH lpunarognns
T_700/900 180 85 1mm Mpunaroanus
FGP 180 85 3mm Mpunaroanus
TP_700_40 130 100 OTBOpEH 2
TP_700_80 15 115 4mm 2
TP_900_80 130 15 5mm 2
RACG30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Mpunaroanus
LPG D 125 55 6mm Mpunaroanus
E 145 80 0TBOpEH lpunaroanus
112H3B/P FG1_600 93 52 Teppa /
FG1_700 100 52 Tepna /
FG 140 75 OTBOpEH Mpunaroanus
T_600 115 60 OTBOpEH lpunaroanus
T_700/900 180 85 1T mm Mpunaroanus
FGP 180 85 3mm Mpunaroanus
TP_700_40 130 100 OTBOpEH 2
TP_700_80 15 115 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 2
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BURNERS N\ MT|
Burner Burner Bumner Burner Burner Burner Bumer Burner Burner Burner Burner Bumer
( ) £ FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 [T.700/900 | FGP |TP_700_40|TP_700_80|TP_900_80
Rated output kwi 3.5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Rated output G30/G31  KW| 3.5 6 9 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Reduced power Kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Gas name Burner @ Main nozzles @ By Pass Primary air reg. 0 Pilot nozzles
GAS G20 20mbar C 140 45 Tmm Adjustable
LPG D 195 55 6mm Adjustable
E 260 80 Open Adjustable
13B/P FG1_600 145 52 Fixed /
FG1_700 150 (0332) 52 Fixed /
FG 205R 75 3mm Adjustable
T_600 190 60 Open Adjustable
T_700/900 275 85 11 mm Adjustable
FGP 290 180 3mm Adjustable
TP_700_40 195 100 Open 22
TP_700_80 170 15 4mm 22
TP_900_80 195 115 5mm 22
BRANDERS ) NL|
Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander
C ) £ FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 [T.700/900 | FGP |TP_700_40 | TP_700_80|TP_900_80
Nominaal vermogen kW[ 3.5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Nominaal vermogen G30/G31 KW| 3.5 6 9 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Gereduceerd vermogen  KW| 1,3 1,4 2,7 1 1 1,3 1,4 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Naam gas Brander @ Hoofd spui d 0 By Pass Reg. primaire lucht 0 Spuitmonden met waakvlam
GAS G25 25mbar C 145 Reguleerbaar Tmm Reguleerbaar
AARDGAS D 205 Reguleerbaar 4mm Reguleerbaar
E 275 Reguleerbaar 4mm Reguleerbaar
12L3B/P FG1_600 150 (0103) Reguleerbaar Vast /
FG1_700 155 Reguleerbaar Vast /
FG 215R Reguleerbaar Open Reguleerbaar
T_600 200 Reguleerbaar Vast Reguleerbaar
T_700/900 295 Reguleerbaar 3mm Reguleerbaar
FGP 300 Reguleerbaar 3mm Reguleerbaar
TP_700_40 205 Reguleerbaar 10 mm 27
TP_700_80 185 Reguleerbaar 1.5mm 27
TP_900_80 215 Reguleerhaar 3mm 27
GAS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Reguleerbaar
LPG D 125 55 6mm Reguleerbaar
E 145 80 Open Reguleerbaar
112L38/P FG1_600 93 52 Vast /
FG1_700 100 52 Vast /
FG 140 75 Open Reguleerbaar
T_600 15 60 Open Reguleerbaar
T_700/900 180 85 1T mm Reguleerbaar
FGP 180 85 3mm Reguleerbaar
TP_700_40 130 100 Open 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BRENNERE \ NO
Brenner | Brenner | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere
E FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 [T_700/900 | FGP |TP_700_40 TP_700_80|TP_900_80
Nominell effekt kwi 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Nominelleffekt G30/G31 ~ KW| 3,5 6 9 3,5 78 12 13 7 10 13
Redusert effekt kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Navn gass Brenner @ Hoveddyser 0By Pass Regulering primarluft @ Pilotdyser
GASS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Regulerbar
LPG D 125 55 6mm Regulerbar
E 145 80 Apen Regulerbar
112H3B/P FG1_600 93 52 Fast /
FG1_700 100 52 Fast /
FG 140 75 Apen Regulerbar
T_600 115 60 Kpen Regulerbar
T_700/900 180 85 1T mm Regulerbar
FGP 180 85 3mm Regulerbar
TP_700_40 130 100 Apen 2
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
GASS G20 20mbar C 140 Regulerbar Tmm Regulerbar
METANGASS D 195 Regulerbar 4mm Regulerbar
E 260 Regulerbar 4mm Regulerbar
112H3B/P FG1_600 145 Regulerbar Fast /
FG1_700 150 (0332) Regulerbar Fast /
Fa 205R Regulerbar 3mm Regulerbar
T_600 190 Regulerbar Fast Regulerbar
T_700/900 275 Regulerbar 3mm Regulerbar
FGP 290 Regulerbar 3mm Regulerbar
TP_700_40 195 Regulerbar 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulerbar 1,5mm 27
TP_900_80 195 Regulerbar 3mm 27
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PALNIKI \  PL
Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik
( ) £ FG1_600 | FG1.700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40 TP_700_80 | TP_900_80
Moc nominalna kwi 3,5 7 12 3,5 4 7,8 6 12 13 7 10 13
Moc nominalna 630/G31 KW| 3,5 6 9 35 4 78 6 12 13 7 10 13
Moc zredukowana kWl 1,3 1,4 2,7 1 1 1,3 1,4 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Nazwa gazu Palnik 0 Dysz gtéwnych @ By Pass Eg. wstepnego powietrza @ Dysz pilota
GAZ G20 20mbar C 140 Regulowana Tmm Regulowana
METAN D 195 Regulowana 4mm Regulowana
E 260 Regulowana 4mm Regulowana
112ELwLs3B/P FG1_600 145 Regulowana State /
FG1_700 150 (0332) Regulowana State /
Fa 205R Regulowana 3mm Regulowana
T_600 190 Regulowana State Regulowana
T_700/900 275 Regulowana 3mm Regulowana
FGP 290 Regulowana 3mm Regulowana
TP_700_40 195 Regulowana 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulowana 1,5mm 27
TP_900_80 195 Regulowana 3mm 27
GAZ G27 20mbar C 155 Regulowana Tmm Regulowana
GAZOL GPL D 220 Regulowana 4mm Regulowana
E 300 Regulowana 4mm Regulowana
112ELwLs3B/P FG1_600 170 Regulowana State /
FG1_700 165 Regulowana Otwarty /
FG 230R Regulowana Otwarty Regulowana
T_600 220 Regulowana State Regulowana
T_700/900 330 Regulowana 3mm Regulowana
FGP 330 Regulowana 3mm Regulowana
TP_700_40 130 Regulowana Otwarty 38R
TP_700_80 210 Regulowana 1,5mm 38R
TP_900_80 225 Regulowana 3mm 38R
GAZ G2.350 13mbar C 190 Regulowana Tmm Regulowana
METAN D 275 Regulowana 2mm Regulowana
E 350 Regulowana Otwarty Regulowana
I12ELwLs3B/P FG1_600 205 Regulowana State /
FG1_700 220 Regulowana Otwarty /
FG 310 Regulowana Otwarty Regulowana
T_600 265 Regulowana State Regulowana
T_700/900 600 Regulowana 3mm Regulowana
FGP 420 Regulowana 3mm Regulowana
TP_700_40 205 Regulowana 10 mm 38R
TP_700_80 255 Regulowana 1,5mm 38R
TP_900_80 310 Regulowana 3mm 38R
GAZ G30/G31 37mbar C 20 45 Tmm 20
GAZOL GPL D 15 52 6mm 20
E 140 75 5mm 20
112ELwLs3B/P FG1_600 90 52 State /
FG1_700 95 48 Otwarty /
FG 130 70 Otwarty 20
T_600 110 50 State 20
T_700/900 165 80 1T mm 20
FGP 170 85 4mm 20
TP_700_40 120 82 Otwarty 22
TP_700_80 105 15 4mm 22
TP_900_80 120 115 5mm 22
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QUEIMADORES N\ PT
C D E FG1_600 | FG1700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40|TP_700_80 |TP_900_80
Poténcia nominal kwi 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Poténcianominal G0/G31  KW| 3,5 6 9 35 78 12 13 7 10 13
Poténcia reduzida  KW| 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Nome do gas Queimador @ Bicos principais 0By Pass Reg. ar primario @ Bicos Piloto
GAS G20 20mbar C 140 Reguldvel Tmm Regulavel
METANO D 195 Reguldvel 4mm Reguldvel
E 260 Reguldvel 4mm Reguldvel
112H3+ FG1_600 145 Reguldvel Fixo /
FG1_700 150 (0332) Regulavel Fixo /
FG 205R Reguldvel 3mm Regulvel
T_600 190 Reguldvel Fixo Reguldvel
T_700/900 275 Regulavel 3mm Reguldvel
FGP 290 Regulavel 3mm Regulavel
TP_700_40 195 Reguldvel 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulavel 1,5mm 27
TP_900_80 195 Reguldvel 3mm 27
GAS G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 Tmm Reguldvel
GPL D 125 55 6mm Regulavel
E 145 80 Aberto Reguldvel
12H3+ FG1_600 93 52 Fixo /
FG1_700 100 52 Fixo /
Fa 140 75 Aberto Regulavel
T_600 115 60 Aberto Reguldvel
T_700/900 180 85 1Tmm Reguldvel
FGP 180 85 3mm Reguldvel
TP_700_40 130 100 Aberto 22
TP_700_80 115 15 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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ARZATOARE L\ RO

Arzitore | Arzitore | Arzitore | Arzitore | Arzitore | Arzitore | Arzatore | Arzatore | Arzatore | Arzatore | Arzatore | Arzitore
C D E FG1_600 | FG1700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP | TP_700_40TP_700_80 | TP_900_80
Putere nominald kWl 3,5 7 12 35 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Putere nominala G30/G31 KW| 3,5 6 9 3,5 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Putere redusé kwl 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Nume gaz Arzatore 0 Duza principala 0By Pass Reg. Aer primar @ Duzé Pilot
GAZ G20 20mbar C 140 Reglabil Tmm Reglabil
METAN D 195 Reglabil 4mm Reglabil
E 260 Reglabil 4mm Reglabil
112H3B/P FG1_600 145 Reglabil Fixa /
112E3B/P FG1_700 150(0332) Reglabil Fixa /
FG 205R Reglabil 3mm Reglabil
T_600 190 Reglabil Deschisa Reglabil
T_700/900 275 Reglabil 18 mm Reglabil
FGP 290 Reglabil 3mm Reglabil
TP_700_40 195 Reglabil 10 mm 27
TP_700_80 170 Reglabil 1,5mm 27
TP_900_80 195 Reglabil 3mm 27
GAZ G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Reglabil
GPL D 125 55 6mm Reglabil
E 145 80 Deschisd Reglabil
112H3B/P FG1_600 923 52 Fixd /
112E3B/P FG1_700 100 52 Fixa /
[12L3B/P FG 140 75 Deschisd Reglabil
T_600 115 60 Deschisa Reglabil
T_700/900 180 85 11 mm Reglabil
FGP 180 85 3mm Reglabil
TP_700_40 130 100 Deschisa 22
TP_700_80 15 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
GAZ @25 20mbar C 155 Reglabil Tmm Reglabil
METAN D 215 Reglabil 4mm Reglabil
E 290 Reglabil 4mm Reglabil
112L38/P FG1_600 160 Reglabil Deschisa /
FG1_700 165 Reglabil Deschisa /
Fa 225R Reglabil Deschisa Reglabil
T_600 210 Reglabil Fixa Reglabil
T_700/900 320 Reglabil 3mm Reglabil
FGP 320 Reglabil 3mm Reglabil
TP_700_40 220 Reglabil 10 mm 27
TP_700_80 200 Reglabil 1,5mm 27
TP_900_80 225 Reglabil 3mm 27
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FOPEJIKU N\ Py
lopenka | fopenka | fopenka | [lopenka | [lopenka | [lopenka | fopenka | fopenka | [lopenka | [lopenka | [lopenka | fopenka
C D £ FG1_600 | FG1_700 | FG T.600 [7_700/900 | FGP |TP_700_40 |TP_700_80|TP_900_80
Homuanbhas Mowkocts KW| 3.5 7 12 35 7.8 12 13 7 10 13
Hommancas Motwtocts G30/G31KW| 3.5 6 9 3.5 7.8 12 13 7 10 13
YmeHbluenHas Mooy KW| 1,3 1,4 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
HasBanve rasa Topenka 0 MnagHble conna 0 baiinac Per. ::::;;Hnro 0 Conna 3ananbHuKm
TA3 G20 20m6ap C 140 Perynupyemblit 1mm Perynupyembiii
NATURAL GAS D 195 Perynupyembiit 4 Perynupyembiii
E 260 Perynupyembiii 4 Perynupyembiii
112H3+ FG1_600 145 Perynupyemblii OMKCMpOBaHHblil /
FG1_700 150 (0332) Perynupyembiii OVMKCMpOBaHHbIil /
FG 205R Perynupyembiit 3mm Perynupyembiii
T_600 190 Perynupyembiii OTKpbITO Perynupyembiii
T_700/900 275 Perynupyembiit 18 mm Perynupyembiii
FGP 290 Perynupyemblit 3mm Perynupyemblit
TP_700_40 195 Perynupyembiit 10 MM 27
TP_700_80 170 Perynupyembiii 1.5 mm 27
TP_900_80 195 Perynupyemblii 3mMm 27
GAS G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 MM Perynupyembiii
LPG D 125 55 6 MM Perynupyembiii
E 145 80 OTKpbITO Perynupyembiii
112H3+ FG1_600 93 52 OMKCMPOBaHHBIi /
FG1_700 100 52 OMKCMPOBaHHBIif /
FG 140 75 OTKpbITO Perynupyemblii
T_600 15 60 OTKpbITO Perynupyembiii
T_700/900 180 85 11 mm Perynupyembiii
FGP 180 85 3mm Perynupyembiit
TP_700_40 130 100 OTKpbITO 22
TP_700_80 15 15 4 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
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BRANNARE \  SE

Brénnare | Brannare | Brannare | Brannare | Brannare | Brannare | Brannare | Brénnare | Brénnare | Brénnare | Brénnare | Brénnare
( ) £ FG1_600 | FG1.700 | FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40 TP_700_80 | TP_900_80
Nominell effekt kwi 3,5 7 12 3,5 4 7,8 6 12 13 7 10 13
Nominell effekt 630/G31 KW| 3,5 6 9 35 4 78 6 12 13 7 10 13
Nominell effekt 6110~ KW| 3,5 7 8,5 3 4 6 57 7 7 - 9 9
Nominell effekt 6120 KW| 3,5 7 9 3 4 6,8 6 75 75 = 9 10
Reducerad effekt kWl 1,3 1,4 2,7 1 1 1,3 1,4 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Namn pa gas Brannare [ k @ By Pass Reglering av primd @ Pil k
GAS G20 20mbar C 140 Reglerbar Tmm Reglerbar
METAN D 195 Reglerbar 4mm Reglerhar
E 260 Reglerbar 4mm Reglerbar
() 112H3B/P FG1_600 145 Reglerbar Fast /
1ITab2H3B/P FG1_700 150 (0332) Reglerbar Fast /
FG 205R Reglerbar 3mm Reglerhar
T_600 190 Reglerbar Fast Reglerbar
T_700/900 275 Reglerbar 3mm Reglerhar
FGP 290 Reglerbar 3mm Reglerhar
TP_700_40 195 Reglerbar 10 mm 27
TP_700_80 170 Reglerbar 1,5mm 27
TP_900_80 195 Reglerbar 3mm 27
GAS G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Reglerbar
GASOL D 125 55 6mm Reglerbar
E 145 80 Oppen Reglerbar
112H3B/P FG1_600 93 52 Fast /
1Nab2H3B/P FG1_700 100 52 Fast /
FG 140 75 Oppen Reglerbar
T_600 115 60 Oppen Reglerbar
T_700/900 180 85 1T mm Reglerbar
FGP 180 85 3mm Reglerbar
TP_700_40 130 100 Oppen 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAS G110 8mbar C 275 Reglerhar Tmm Reglerbar
GAS CITY D 390 Reglerhar 2mm Reglerbar
E 550 Reglerbar Oppen Reglerbar
1111ab2H3B/P FG1_600 300 (0222) Reglerhar Fast Reglerbar
FG1_700 300 Reglerhar Fast Reglerbar
FG 500 Reglerbar 3mm Reglerbar
T_600 500 Reglerbar Fast Reglerbar
T_700/900 600 Reglerbar Oppen /
FGP 600 Reglerbar Oppen Reglerbar
TP_700_40 - - - -
TP_700_80 500 Reglerbar 2mm 50
TP_900_80 500 Reglerbar 3mm 60
GAS G120 8mbar C 250 Reglerbar Tmm Reglerbar
GAS CITY D 370 Reglerbar 2mm Reglerbar
E 500 Reglerbar Oppen Reglerhar
1ITab2H3B/P FG1_600 300 (0222) Reglerbar Fast Reglerhar
FG1_700 280 Reglerbar 3mm Reglerbar
Fa 500 Reglerbar 3mm Reglerhar
T_600 500 Reglerbar 3mm Reglerbar
T_700/900 600 Reglerbar Oppen Reglerhar
FGP 600 Reglerbar Oppen /
TP_700_40 - - - Reglerhar
TP_700_80 500 Reglerbar 2mm 60
TP_900 80 500 Reglerbar 3mm 60
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GORILNIKI N sl
Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik
C D £ FG1_600 | FG1700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40TP_700_80 | TP_900_80
Nominalna moc kwi 3,5 7 12 35 78 12 13 7 10 13
Nominalnamoc@30/G31 KW| 3,5 6 9 35 78 12 13 7 10 13
Imanjsana moc kwi 1,3 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Vrsta plina Gorilnik @ Osrednje plinske Sobe 0 By Pass Uravnavanje primarnega | @ Pilotne plinske Sobe
PLIN G20 20mbar C 140 Nastavljiv Tmm Nastavljiv
GPL D 195 Nastavljiv 4mm Nastavljiv
E 260 Nastavljiv 4mm Nastavljiv
112H3+ FG1_600 145 Nastavljiv Stalno /
112H3B/P FG1_700 150(0332) Nastavljiv Stalno /
FG 205R Nastavljiv 3mm Nastavljiv
T_600 190 Nastavljiv Odprto Nastavljiv
T_700/900 275 Nastavljiv 18 mm Nastavljiv
FGP 290 Nastavljiv 3mm Nastavljiv
TP_700_40 195 Nastavljiv 10 mm 27
TP_700_80 170 Nastavljiv 1,5mm 27
TP_900_80 195 Nastavljiv 3mm 27
PLIN G30/G3128-30/37mbar | C 95 45 Tmm Nastavljiv
GPL D 125 55 6mm Nastavljiv
E 145 80 Odprto Nastavljiv
112H3+ FG1_600 923 52 Stalno /
FG1_700 100 52 Stalno /
Fa 140 75 Odprto Nastavljiv
T_600 15 60 Odprto Nastavljiv
T_700/900 180 85 11 mm Nastavljiv
FGP 180 85 3mm Nastavljiv
TP_700_40 130 100 Odprto 22
TP_700_80 115 15 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
PLIN G30/G31 30mbar C 95 45 1mm Nastavljiv
GPL D 125 55 6mm Nastavljiv
E 145 80 Odprto Nastavljiv
112H3B/P FG1_600 93 52 Stalno /
FG1_700 100 52 Stalno /
Fa 140 75 Odprto Nastavljiv
T_600 15 60 Odprto Nastavljiv
T_700/900 180 85 11 mm Nastavljiv
FGP 180 85 3mm Nastavljiv
TP_700_40 130 100 Odprto 22
TP_700_80 15 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22




38 |
HORAKY ) SK
Horak Horak Horak Horak Horak Horak Horék Horak Horak Horak Horék Hordk
) FG1_600 | FG1.700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40 TP_700_80 | TP_900_80
Nomindlny vykon kwi 3,5 7 12 35 4 78 6 12 13 7 10 13
Nomindlny vjkon G30/631 KW| 3,5 6 9 35 4 78 6 12 13 7 10 13
Inizenj vykon kw13 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7
Typ plynu Horak 0 Hlavné trysky @ By Pass Reg. pri ho vzduchu | 0Trysky ho horak
PLYN G20 20mbar C 140 Regulovatelny Tmm Regulovatelny
METAN D 195 Regulovatelny 4mm Regulovatelny
E 260 Regulovatelny 4mm Regulovatelny
12H3+ FG1_600 145 Regulovatelny Fixny /
112H3B/P FG1_700 150(0332) Regulovatelny Fixny /
Fa 205R Regulovatelny 3mm Regulovatelny
T_600 190 Regulovatelny Otvoreny Regulovatelny
T_700/900 275 Regulovatelny 18 mm Regulovatelny
FGP 290 Regulovatelny 3mm Regulovatelny
TP_700_40 195 Regulovatelny 10 mm 27
TP_700_80 170 Regulovatelny 1,5mm 27
TP_900_80 195 Regulovatelny 3mm 27
PLYN G30/G3128-30/37mbar | C 95 45 Tmm Regulovatelny
LPG D 125 55 6mm Regulovatelny
E 145 80 Otvoreny Regulovatelny
12H3+ FG1_600 93 52 Fixny /
FG1_700 100 52 Fixny /
Fa 140 75 Otvoreny Regulovatelny
T_600 15 60 Otvoreny Regulovatelny
T_700/900 180 85 11 mm Regulovatelny
FGP 180 85 3mm Regulovatelny
TP_700_40 130 100 Otvoreny 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
PLYN G30/G31 50mbar C 80 45 Tmm 20
LPG D 105 48 4mm 20
E 130 70 3mm 20
112H3B/P FG1_600 75 45 Otvoreny /
FG1_700 90 45 3mm /
FG 120 52 Otvoreny 20
T_600 100 50 Fixny 20
T_700/900 155 75 5mm 20
FGP 155 75 4mm 20
TP_700_40 115 82 Otvoreny 22
TP_700_80 100 15 4mm 22
TP_900_80 115 115 5mm 22
PLYN G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Regulovatelny
LPG D 125 55 6mm Regulovatelny
E 145 80 Otvoreny Regulovatelny
[12H3B/P FG1_600 923 52 Fixny /
FG1_700 100 52 Fixny /
Fa 140 75 Otvoreny Regulovatelny
T_600 15 60 Otvoreny Regulovatelny
T_700/900 180 85 11mm Regulovatelny
FGP 180 85 3mm Regulovatelny
TP_700_40 130 100 Otvoreny 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22




| 39
BRULORLER \ TR
Briilor Briildr Briildr Briilor Briilor Briilor Briildr Briilar Briilor Briilor Briilor Briildr
D FG1_600 | FG1700 |  FG T.600 |T_700/900 | FGP |TP_700_40TP_700_80 | TP_900_80
ebcbrdloicn 35 1 7 12 [ 35| 4 |78 6 | 12| 3] 7 | 0| B
nominal giig ’ ' 4
g0 W 35| 6 [ 9 |35 4 |78 6 | 12| B3| 7 |01
Egl‘;:[n‘:g"g"uf S 3 e 27 | 1 13|27 | 30| 34 | 27 | 27
Gazadi Briilor Ana jetlerin capi By Pass capi Ana hava ayan Pilot jetlerin capi
GAZI G20 20mbar C 140 Ayarlanabilir Tmm Ayarlanabilir
METAN GAZI D 195 Ayarlanabilir 4mm Ayarlanabilir
E 260 Ayarlanabilir 4mm Ayarlanabilir
1I2H3+ FG1_600 145 Ayarlanabilir Pazarliksiz /
112H3B/P FG1_700 150(0332) Ayarlanabilir Pazarliksiz /
Fa 205R Ayarlanabilir 3mm Ayarlanabilir
T_600 190 Ayarlanabilir Aqilis Ayarlanabilir
T_700/900 275 Ayarlanabilir 18 mm Ayarlanabilir
FGP 290 Ayarlanabilir 3mm Ayarlanabilir
TP_700_40 195 Ayarlanabilir 10 mm 27
TP_700_80 170 Ayarlanabilir 1,5mm 27
TP_900_80 195 Ayarlanabilir 3mm 27
GAZI G30/G3128-30/37mbar | C 95 45 Tmm Ayarlanabilir
LPG D 125 55 6mm Ayarlanabilir
E 145 80 Agili Ayarlanabilir
2H3+ FG1_600 93 52 Pazarliksiz /
FG1_700 100 52 Pazarliksiz /
Fa 140 75 Acilis Ayarlanabilir
T_600 15 60 Agili Ayarlanabilir
T_700/900 180 85 11T mm Ayarlanabilir
FGP 180 85 3mm Ayarlanabilir
TP_700_40 130 100 Acilis 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22
GAZI G30/G31 30mbar C 95 45 Tmm Ayarlanabilir
LPG D 125 55 6mm Ayarlanabilir
E 145 80 Agilis Ayarlanabilir
112H3B/P FG1_600 93 52 Pazarliksiz /
FG1_700 100 52 Pazarliksiz /
FG 140 75 Agilis Ayarlanabilir
T_600 15 60 Agilig Ayarlanabilir
T_700/900 180 85 11 mm Ayarlanabilir
FGP 180 85 3mm Ayarlanabilir
TP_700_40 130 100 Agilis 22
TP_700_80 115 115 4mm 22
TP_900_80 130 15 5mm 22




39/A |
BURNERS L UK

Burner Burmer | Bumer | Bumer | Bumer Burner Burmer | Bumer | Bumer | Burer Burner | Bumer
( D E FG1_600 | FG1_700 {4 T_600 |T_700/900 | FGP  |TP_700_40 |TP_700_80 | TP_900_80

Rated output kwl 3.5 7 12 3.5 4 7.8 6 12 13 7 10 13
Rated output G30/631  KW| 3.5 6 9 35 4 1.8 6 12 13 7 10 13
Reduced power kwl 1,3 14 2,7 1 1 1,3 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7

Gas name Burner @ Main nozzles 0By Pass Primary air reg. 0 Pilot nozzles
GAS G20 20mbar C 140 Adjustable Tmm Adjustable
NATURAL GAS D 195 Adjustable 4mm Adjustable
E 260 Adjustable 4mm Adjustable
112H3+ FG1_600 145 Adjustable Fixed /
FG1_700 150(0332) Adjustable Fixed /
FG 205R Adjustable 3mm Adjustable
T_600 190 Adjustable Open Adjustable
T_700/900 275 Adjustable 18 mm Adjustable
FGP 290 Adjustable 3mm Adjustable
TP_700_40 195 Adjustable 10 mm 27
TP_700_80 170 Adjustable 1.5mm 27
TP_900_80 195 Adjustable 3mm 27
GAS G30/G31 28-30/37mbar C 95 45 Tmm Adjustable
LPG D 125 55 6mm Adjustable
E 145 80 Open Adjustable
112H3+ FG1_600 93 52 Fixed /
FG1_700 100 52 Fixed /
Fa 140 75 Open Adjustable
T_600 15 60 Open Adjustable
T_700/900 180 85 11 mm Adjustable
FGP 180 85 3mm Adjustable
TP_700_40 130 100 Open 22
TP_700_80 15 15 4mm 22

TP_900_80 130 115 5mm 22




| 39/B

Glsa Laad lad)

Qi | @l | AU | s | dUs | AU | Qs | Qs | AU | dUs | AU | AUl
TP_900_80  TP_700_80 | TP_700_40 FGP  [T_700/900 | T_600 FG FG1_700 | FG1_600 E D C
35 7 12 35 4 78 6 12 13 7 10 13 [biis Lau1 538
35 6 9 3,5 4 7,8 6 12 13 7 10 13 [548 G31/G30 e 5
13 14 2,7 1 1 13 14 2,7 3,0 34 2,7 2,7 |uids Laiad) sl
AN clalaall kb | A gl ggd) Jaaas lal) oaal) hd | Ll clabiaaal) jd | @Y BHipw
Jaaall Q8 1 Jaaaill Ji8 140 C J\e G20 20mbar
aanill 48 k4 Jaanill J48 195 D e
aanill 8 W 4 Jaanill W& 260 E
/ <l aanill 48 145 FG1_600 12H3+
/ i Jaanill J48 150 (0332) FG1_700 I11a2H3+
Jaaaill Ji38 Al 12 Jaaaill JJ8 205R FG
Jaanill Jj8 zsie Jaaaill )8 190 T_600
aasill J ol 18 aasill 4 275 T_700/900
Jaaaill J)8 e 3 Jaanill J48 290 FGP
27 Al 10 aasill Ji8 195 TP_700_40
27 e 15 Jaaaill L& 170 TP_700_80
27 e 3 Jaaall Jl8 195 TP_900_80
Jaaaill J18 e 1 45 95 C e G30/G3128-30/37mbar
ol J8 e 4 55 125 D £13 10,50 Waoasd
Jaaaill Ji8 a4 80 145 E
/ <l 52 93 FG1_600 12H3+
/ s 52 100 FG1_700 INa2H3+
Jaanill 8 st 75 140 FG
Jaanill J48 zsie 60 115 T_600
aasill i Ak 18 85 180 T_700/900
Jaanill JJ8 3 85 180 FGP
2 A 10 100 130 TP_700_40
b)) e 15 115 115 TP_700_80
b)) a3 115 130 TP_900_80
Jaaaill J18 1 Jaaaill 48 275 C ke G110 8mbar
el Ja 2 Jasaill 48 390 D Lpaall
Gaaaill J48 zsie Jeaaill 18 550 E
/ s Jaaaill J438 300 (0222) FG1_600 [I11a2H3+
/ s Jaanill J48 300 FG1_700
aanill 8 ke 3 aasill Ji 500 FG
Jaaaill Ji8 iy Jaaaill )8 500 T_600
Jaaill JJ8 z s ol J6 600 T_700/900
ol 18 T s Jaanill J48 600 FGP
_ . - - TP_700_40
50 e 2 ol Jl& 500 TP_700_80
60 a3 ol Jl8 500 TP_900_80
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Lampada spia (tens.) Pilot lamp (voltage) Lampe temoin (tension) Signallampe (Spann.) Idicador luminoso (reted)
Resistenza forno Oven resistance Radiateur four Backofeneizkdrper Resistencia homno
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MHamkatopHas nammodka (Hanpsx.)
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Hat gelis terminal kutusu
Firin selektorii

Finin salteri
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Finn giivenlik termostati
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P3|Pa|P5[ Pe P2
mA Morsettiera arrivo linea Line imput terminal board Boite & bornes Anschlussklemme Caja de bor. de con. ala linea
B2 Selettore forno Oven selector Sélecteur four Ofen Wahischalter Selector horno
B3 Interruttore forno Oven switch Interrupteur four Ofen Schalter Interruptor horno
F Termostato reg. forno Oven control thermostat Thermostat commande four Ofensteuerthermostat Termds.del control del horno
F2 Termostato sic. forno Oven safety tt t siireté four Ofensicherheit Therm. Termos. de la seg. del horno
] Lampada spia (risc.) Pilot lamp (heating) Lampe temoin (rechauffage) Signallampe (heizung) Idicador lum. (calientam.)
L2 Lampada spia (tens.) Pilot lamp (voltage) Lampe témoin (tension) Signallampe (Spann.) Idicador luminoso (reted)
R2:3 Resistenza forno Oven resistance Radiateur four Backofeneizkdrper Resistencia horno
mA Knenniras kononka Ha poze minm - Hat gelis terminal kutusu Jaall Jua g Gl yhaf da gl
B2 Tlepexamoyaresb 1yXoBKH Finin selektorii oAl el 3l
B3 Beikmiouarens zyXoBiit Finn salteri Al b Sl il
Fl Tepmoctar per. AyxoBKi Finin ayar termostati O3 ) e ol il ey
F2 [Tpenoxpat. Tepmoctat fyxok  Finn giivenlik termostati Ol Glal i ga s
4] VI ukaropias nammiouka (Harpes) Ikaz lambasi (isinma) (O (Sgna pdise
L2 Vlauxaropaas namriouxa (Hampsik.) kaz lambasi (gerilim) (k) g ise

R2-3 TOHei ayxoski Finn rezistansi Ol A laa
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mA Morsettiera arrivo linea Line imput terminal board Boite a bornes Anschlussklemme Caja de bor. de con. ala linea
B2 Interruttore forno Oven switch Interrupteur four Ofen Schalter Interruptor horno
F Termostato reg. fomo Oven control thermostat Thermostat commande four Ofensteuerthermostat Termds.del control del horno
4] Lampada spia (forno) Pilot lamp (oven) Lampe temoin (four) Signallampe (ofen) Idicador lum. (horno)
L2 Lampada spia (tens.) Pilot lamp (voltage) Lampe temoin (tension) Signallampe (Spann.) Idicador luminoso (reted)
U Utilizzatore (FE1) Utilization (FE1) Utilization (FE1) Benutzung (FE1) Utilizacion (FE1)
mA Knenvas konozka Ha Bxoze mirin Hat gelis terminal kutusu A Joa g il ylaf s )
B2 Beicmiosarerts 7yXoBKit Firn salteri Al S, CL’@AI
F Tepwoctar per. JyXoBit Firin ayar termostati Ol B ) e Jascal i g 5
A VlriKaTopHas Tammouka (LyXoKa) Ikaz lambasi (firin) (Opdadl) (Spun pdise
L2 Vispkaropias nammouxa (anpx.) kaz lambasi (gerilim) (4kalE) s e
u Oxennyarauis (FEI) Kullaniai (FE1) (1EF) alasiuy)
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mA Morsettiera arrivo linea Line imput terminal board Boite & bornes Anschlussklemme Caja de bor. de con. ala linea
B2 Interruttore forno Oven switch Interrupteur four Ofen Schalter Interruptor horno
F Termostato reg. fomo Oven control thermostat Thermostat commande four Ofensteuerthermostat Termds.del control del horno
P2 Termostato sic. forno Oven safety th Tt sireté four Ofensicherheit Therm. Termds. de la seg. del horno
L Lampada spia (risc.) Pilot lamp (heating) Lampe temoin (rechauffage) Signallampe (heizung) Idicador lum. (calientam.)
L2 Lampada spia (tens.) Pilot lamp (voltage) Lampe temoin (tension) Signallampe (Spann.) Idicador luminoso (reted)
I} Utilizzatore Utilization Utilization Benutzung Utilizacion

Jasll Jpun 55 iyl 4 )

mA Kremmras konojika Ha Bozie i Hat gelis terminal kutusu

B2 Berciouarerts 7yxoBKit Finn salteri Ol S Sl sl
Fl Tepmocrar per. ftyxoBki Finin ayar termostati QA B ) dasal i ga yi
F2 [lpenoxpan. Tepmoctar 1yxokit  Finn giivenlik termostati Al el i sa 58
4] Vispkaropas nawmouka (Karpes) Ikaz lambasi (isinma) (i) S ylisa)
L2 Hipikatopiias namriouka (wanps.) fkaz lambast (gerilim) 1331 (FEL)
v Oxenryaraiis Kullanir 35 (FEL)
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CUCINE A GAS - SERIE 600

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (Lxl’()l(:lt)olziaalz)o dilavoro Tipo
G6F2BH6 2 fuochi aperti High Power da Banco mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 fuochi aperti Max Power da Banco mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 fuochi aperti High Power con Mobile mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 fuochi aperti Max Power con Mobile mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 fuochi aperti High Power da Banco mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 fuochi aperti Max Power da Banco mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 fuochi aperti High Power con Mobile mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 fuochi aperti Max Power con Mobile mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H6+FG1 2 fuochi aperti High Power + forno gas 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 fuochi aperti Max Power + forno gas 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 fuochi aperti High Power + forno elettrico 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6+FE1 2 fuochi aperti Max Power + forno elettrico 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 fuochi aperti High Power - 1 armadio neutro - forno gas 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FG1 2 fuochi aperti Max Power - T armadio neutro - forno gas 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FE1 2 fuochi aperti High Power - T armadio neutro - forno elettrico 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9-+FE1 2 fuochi aperti Max Power - 1 armadio neutro - forno elettrico 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 fuochi aperti High Power + forno gas Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 fuochi aperti Max Power + forno gas Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 fuochi aperti High Power + forno elettrico Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 fuochi aperti Max Power + forno elettrico Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH12 3 fuochi aperti High Power da Banco -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 fuochi aperti High Power con Mobile -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 fuochi aperti High Power - 1 armadio neutro - forno gas 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 fuochi aperti High Power - 1 armadio neutro - forno gas Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BP12 3 fuochi aperti Max Power da Banco -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 fuochi aperti Max Power con Mobile -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+FG1 3 fuochi aperti Max Power - 1 armadio neutro - forno gas 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 fuochi aperti Max Power - 1 armadio neutro - fomo gas Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 fuochi aperti High Power - 1 armadio neutro - forno elettrico 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3 fuochi aperti High Power - 1 armadio neutro- forno elettrico Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 fuochi aperti High Power da Banco L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 3fuochi aperti High Power + forno gas 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 fuochi aperti High Power + Forno gas Tuttamisura - L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
CUCINE A GAS - SERIE 1200

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (I'XP():'Ht)o':i;:)o dilavoro Tipo
G12F4H9M 4 fuochi aperti High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 fuochi aperti High Power + forno gas Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) A1
G12F4P9M 4 fuochi aperti Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 4 fuochi aperti Max Power + forno Gas Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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CUCINE A GAS - SERIE 700

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (I'XP();‘H‘)O';::;) ditavoro Tipo
G7T4P2FB 1 tuttapiastra 400 - 2 fuochi aperti da Banco mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 tuttapiastra 400 - 2 fuochi aperti con Mobile mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 tuttapiastra 400 - 2 fuochi aperti - 1forno gas 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 tuttapiastra 400 - 4 fuochi aperti da Banco mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P4FM 1 tuttapiastra 400 - 4 fuochi aperti con Mobile mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG1 1 tuttapiastra 400 - 4 fuochi aperti - 1 forno gas 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG 1 tuttapiastra 400 - 2 fuochi aperti - 1forno gas 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 fuochi aperti mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 fuochi aperti mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B « G7F6BP 6 fuochi aperti mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7F2M « G7F2MP 2 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 fuochi aperti con vano a giorno mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al “
G7F4+FG+G7F4P +FG | 4 fuochi aperti con 1 forno gas mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+ FG+ G7F6P + FG | 6 fuochi aperti -1 armadio neutro - 1 forno gas mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+G7F4P+FE | 4 fuochi aperti - 1 forno elettrico mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6+ FE+ G7F6P + FE | 6 fuochi aperti -1 armadio neutro - 1 forno elettrico mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7TF4P+FGT | 4 fuochi aperti - 1 forno gas 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG1 - G7TF6P+FG1 | 6 fuochi aperti - 1 armadio neutro - 1 forno gas 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 « GTFAP+FET | 4 fuochi aperti - 1 forno elettrico 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 fuochi aperti - 1 armadio neutro - 1 forno elettrico 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 tuttapiastra su cavalletto mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 tuttapiastra - 1 forno gas mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 tuttapiastra - 1 forno gas400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2FM 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti su cavalletto mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti - 1 forno gas mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti 1 forno gas4 00x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 +T+G7F6P +T 6 fuochi aperti - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
GITP2F +T 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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CUCINE A GAS - SERIE 900

Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro

Apparecchio tipo Descrizione (h totale) Tipo
GIF2M « GOF2MP 2 fuochi aperti con vano a giorno mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 fuochi aperti con vano a giorno mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIFA+FG - GOF4P+FG 4 fuochi aperti con 1forno gas mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6+FG - GIF6P+FG 6 fuochi aperti -1 armadio neutro - 1 forno gas mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 fuochi aperti - 1 forno elettrico mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 fuochi aperti -1 armadio neutro - 1 forno elettrico mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIF4P+FGT | 4 fuochi aperti - 1 forno gas 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GIF6P+FGT | 4 fuochi aperti - 1 forno gas 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T+ GIF6P+T 6 fuochi aperti - 1 forno gas 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG - GIF8P+2FG | 8 fuochi aperti - 2 forno gas mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 fuochi aperti - 2 forno gas 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 fuochi aperti - 2 forno elettrico mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 tuttapiastra su cavalletto mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1 tuttapiastra - 1forno gas mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP + FG1 1 tuttapiastra - 1 forno gas 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti su cavalletto mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti - 1forno gas mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti - 1 forno gas 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti - 1 forno gas 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 tuttapiastra - 4 fuochi aperti con vano a giorno mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 tuttapiastra - 4 fuochi aperti - 1 forno gas mm 1600 x 900 x 900 (1065) A
CUCINE A GAS - SERIE $S900

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (I'XP(’;‘Ht)ozE}:;' dilavoro Tipo
SGIF2M - SGOF2MP 2 fuochi aperti con vano a giorno mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 fuochi aperti con vano a giorno mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG « SGIFAP+FG | 4 fuochi aperti con 1 forno gas mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG + SGIF6P+FG | 6 fuochi aperti -1 armadio neutro - 1 forno gas mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGIF4-+FE 4 fuochi aperti - 1 forno elettrico mm 800 x 900 x 900 (940) A
SGIF6+FE 6 fuochi aperti -1 armadio neutro - 1 forno elettrico mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 fuochi aperti - 1 forno gas 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FG - SGIF8P+2FG | 8 fuochi aperti - 2 forno gas mm 1600 x 900 x 900 (1060) A
SGIF8+2FE 8 fuochi aperti - 2 forno elettrico mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 tuttapiastra su cavalletto mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 tuttapiastra - 1 forno gas mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti su cavalletto mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti - 1forno gas mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 tuttapiastra - 4 fuochi - 1 forno gas mm 1600 x 900 x 900 (1060) A1
CUCINE A GAS - SERIE LX900

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (I'XP();‘Ht)("::::;’ dilavoro Tipo
LXGIF2 - LXG9F2P 2 fuochi aperti a shalzo mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGYF4 - LXG9F4P 4 fuochi aperti a shalzo mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 tuttapiastra a shalzo mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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. ISTRUZIONI SPECIFICHE

ATTENZIONE!

Le figure richiamate nel presente capitolo capitoli “AVVERTENZE GENERALLI”, “ISTRUZIONI MODELLI A GAS” e
“ISTRUZIONI MODELLI ELETTRICI” sono situate nelle pagine iniziali del presente manuale.

DESCRIZIONE APPARECCHIO

Struttura, armatura e dispositivi di sicurezza
dell’apparecchio.

Robusta struttura in acciaio, con 4 piedini regolabili in
altezza. Rivestimento esterno in acciaio al cromo-nichel
18/10.

PIANO DI COTTURA A GAS

Un rubinetto gas di sicurezza permette la regolazione
della portata termica dal massimo al minimo.

Fa parte dell'equipaggiamento anche una sicurezza
d’accensione termoelettrica (termocoppia).

Le griglie sono in ghisa smaltata.

| bruciatori sono in ottone, ghisa ed alluminio.

FORNO

La camera di cottura é realizzata in acciaio inossidabile.
La porta con doppia parete e isolamento termico &
provvista di maniglia e cerniera con molla bilanciata.
L'isolamento della camera di cottura € in lana di vetro.

Versione gas

| bruciatori sono in acciaio resistenti a sollecitazioni
termiche e meccaniche. L'alimentazione del gas avviene
attraverso una valvola di sicurezza con termostato.

Il bruciatore principale e corredato da una sicurezza
d’accensione termoelettrica (termocoppia).

La regolazione della temperatura del forno, variabile tra
160 °C e 300 °C, avviene per mezzo del termostato.

La suola del forno & in acciaio inossidabile.

Il collettore dei fumi & di lamiera alluminata.

Versione elettrica FE

Le resistenze si trovano nel cielo (calore superiore) e sotto
la suola (calore inferiore).

La regolazione della temperatura fra 50 °C e 300 °C
avviene per mezzo di un termostato in collegamento con
un interruttore tripolare.

E possibile inserire contemporaneamente o singolarmente
le resistenze superiori o inferiori.

Versione elettrica FE1 (Ventilato)

Il motore si trova sul retro, al centro della resistenza
circolare. La regolazione della temperatura fra 50 °C e 300
°C avviene per mezzo di un termostato. Spie luminose
indicano quando I'apparecchio & in tensione.

La camera di cottura & in acciaio inox.
Nella cucina con forno elettrico non esiste collettore dei
fumi.

TUTTAPIASTRA

Struttura di grosso spessore con tampone centrale.
Bruciatori in acciaio inossidabile (TP 40) e in ghisa (TP 80).
Rubinetto gas di sicurezza permette la regolazione della
potenza dal massimo al minimo. Un bruciatore pilota
vigila sull’accensione dei bruciatori principali.

PREDISPOSIZIONE

Luogo di installazione

Si consiglia di sistemare I'apparecchio in un locale ben
ventilato, possibilmente sotto una cappa aspirante.

E possibile montare I'apparecchio in singolo oppure
disporlo accanto ad altre apparecchiature.

Occorre comunque mantenere una distanza minima di
150 mm per le fiancate laterali e 150 mm per quella
posteriore nel caso I'apparecchio venga a trovarsi vicino a
pareti in materiale infiammabile.

Qualora non fosse possibile osservare dette distanze,
predisporre adeguate misure di sicurezza contro eventuali
eccessi termici, ad esempio rivestendo le superfici di
installazione con mattonelle, oppureinstallando protezioni
antiradiazioni.

In presenza del forno gas FGP, il pavimento d’appoggio
deve essere assolutamente in materiale resistente al
calore e non inflammabile.

Prima di effettuare I'allacciamento, occorre verificare sulla
targhetta tecnica dell’apparecchio se esso & predisposto e
idoneo per il tipo di gas disponibile.

Nel caso in cui I'apparecchio funzionasse con un tipo di
gas diverso, consultare il paragrafo “Funzionamento con
altri tipi di gas”.

Disposizioni di legge, regole tecniche e direttive

In previsione del montaggio osservare le seguenti
disposizioni:

- norme UNI CIG 8723

- iregolamenti edilizi e disposizioni antincendio locali;

- le norme antinfortunistiche vigenti;

- le disposizioni dell’Ente di erogazione del Gas;

- le disposizioni CEl vigenti;

- disposizioni dei VVF.
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INSTALLAZIONE

Il montaggio, I'installazione e la manutenzione, devono
essere eseguiti da imprese autorizzate dal locale Ente per
I'erogazione del Gas in conformita alle norme vigenti.

In primo luogo richiedere il parere del locale Ente per
I'erogazione del Gas.

Procedure di installazione
Per il corretto livellamento dell’apparecchio, agire sui
piedini regolabili in altezza.

Allacciamento gas

L'allacciamento al bocchettone da 3/8” G o 1/2" G previsto
sull'apparecchio puo essere fisso oppure staccabile
utilizzando un connettore a norma. Usando condutture
flessibili, esse dovranno essere in acciaio inossidabile e
conformi alla norma.

Completato I'allacciamento, verificarne la tenuta usando
un apposito spray rivelatore di fughe.

Scarico fumi

Gli apparecchi devono essere posti in locali adatti per
lo scarico dei prodotti della combustione nel rispetto
di quanto prescritto dalle norme d'installazione. Le
apparecchiature sono considerate (vedi tabella 2 dati
tecnici) come apparecchi a gas di tipo “A™:

Non previsti per essere collegati a un condotto di
evacuazione dei prodotti della combustione.

Tali apparecchi devono scaricare i prodotti della
combustione in apposite cappe, o dispositivi similari,
collegate ad un camino di sicura efficienza oppure
direttamente all’esterno.

In mancanza € ammesso lI'impiego di un aspiratore d'aria
collegato direttamente all’'esterno, di portata non minore
di quanto richiesto, vedi tabella 2, maggiorato del ricambio
d‘aria necessaria per il benessere degli operatori.

Allacciamento elettrico
Prima di collegare I'apparecchio alla rete controllare che:

- La tensione di rete corrisponda ai valori riportati in
targhetta.

- Lamessa a terra sia efficace.

- Il cavo d'allacciamento sia adeguato alla potenza
assorbita dall’apparecchio.

Inoltre a monte dell'apparecchio deve essere disponibile
un dispositivo con un‘apertura dei contatti di almeno 3
mm che permetta di scollegare I'apparecchio in modo
onnipolare. A tale scopo possono servire per esempio
interruttori di sicurezza.

L'interruttore onnipolare deve trovarsi in vicinanza del-
I'apparecchio, essere omologato ed avere una sezione
adatta all'apparecchio.

Il cavo deve essere almeno di tipo HO7 RN-F.

Il cavo di terra GIALLO-VERDE non deve essere
interrotto.

Equipotenziale
L'apparecchio deve essere collegato ad un sistema
equipotenziale. Il morsetto previsto & situato vicino

all'entrata del cavo. E’ contraddistinto da un’etichetta.

v

MESSA IN OPERA

Operazioni preliminari alla messa in opera

Prima della messa in opera & opportuno togliere il
rivestimento adesivo di protezione. In seguito pulire
accuratamente la superficie di lavoro e le parti esterne
con acqua tiepida e detersivo usando uno straccio umido,
poi asciugare con un panno pulito.

Messa in funzione

Prima della messa in funzione & opportuno verificare se
le caratteristiche dell'apparecchio (categoria e tipo di gas
adoperato) corrispondano con la famiglia ed il gruppo di
gas disponibili in loco.

In caso contrario, provvedere al passaggio alla famiglia
di gas richiesta oppure all’adattamento al gruppo di gas
richiesto (vedi paragrafo “Funzionamento con altri tipi di
gas”). Att.ne: per garantire il loro corretto funzionamento
i bruciatori TC (tripla corona) ed i relativi coperchi devono
essere perfettamente posizionati vedi Fig. 1.1

Da evitare posizionamenti come in Fig. 1.2

Verifica della potenza

Usare gli ugelli per la potenza nominale predisposti sugli
apparecchi.

La potenza puo essere di due tipi:

- nominale, riportata sulla targhetta dell’apparecchio
- ridotta.

A detti ugelli viene fatto riferimento nella tabella
bruciatori.

La pressione di alimentazione gas deve essere entro i
seguenti campi:

- da 18 a 22,5 mbar per gas della seconda famiglia
(metano)

- da 27 a 37 mbar per gas della terza famiglia
(butano-propano).

All'infuori dei suddetti margini di pressione non & possibile
far funzionare gli apparecchi.

Se si desidera un ulteriore controllo della potenza, &
possibile effettuarlo a mezzo di un contatore seguendo il
cosiddetto “metodo volumetrico”. Di regola, comunque, &
sufficiente una verifica del corretto funzionamento degli
ugelli.

Controllo della pressione di entrata (Fig. 2)

La pressione di entrata va misurata con un manometro
(risoluzione min. 0,1 mbar).

Togliere la vite (F) dalla presa di pressione e collegare
il manometro: effettuata la misurazione, riavvitare
ermeticamente la vite (F).

IMPORTANTE: La verifica della pressione deve essere
effettuata con tutte le attrezzature a gas collegate e
funzionanti.
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Controllo della potenza secondo il metodo
volumetrico

Con l'ausilio di un contatore del gas e di un cronometro,
é possibile misurare il consumo di gas nell’'unitg di tempo.
Questo valore andra confrontato con il valore E cosi
calcolato

Potenza bruciatore

Potere Calorifico del gas

Le potenze del bruciatore, nominale e ridotta, calcolate al
volore di pressione nominale, si ottengono consultando la
tabella 1. Il valore del potere calorifico del gas, puo essere
richiesto all'ente locale erogatore del gas.

Verifica del funzionamento

Verificare se il tipo di ugelli impiegati, corrisponde a quelli
previsti in tabella bruciatori.

Verificare che il riduttore di pressione utilizzato abbia una
portata superiore alla somma delle portate di consumo di
tutte le attrezzature allacciate.

Controllare che la tubazione di adduzione del gas sia
adeguata.

Controllo della fiamma

Per una regolazione corretta la fiamma deve circondare
la termocoppia; in caso contrario registrare la vite di
regolazione.

Controllo dell’aria primaria

| bruciatori dei forni sono dotati di una regolazione
dell’aria primaria.

In tabella bruciatori € data la misura H di regolazione.

Controllo funzioni

- Mettere in funzione I'apparecchio.

- Verificare la tenuta dei tubi del gas;

- Controllare la fiamma del bruciatore, anche al minimo.

Avvertenze per l'installatore
- Spiegare e dimostrare all’'utente il funzionamento

e l'uso della macchina secondo le istruzioni e
consegnargli il libretto di istruzioni.
- Informare I'operatore che qualsiasi lavoro di

ristrutturazione o modifica edilizia che possa
danneggiare I'alimentazione di aria per la combustione
rendono necessario procedere a nuova verifica delle
funzioni dell’apparecchio.

Funzionamento con altri tipi di gas

Per passare ad un altro tipo di gas, per esempio dal gas
metano al gas liquido, é richiesto I'impiego degli ugelli
adatti per il bruciatore secondo la tabella bruciatori.

Gli ugelli dei bruciatori per i diversi tipi di gas,
contrassegnati con il relativo diametro in centesimi di mm,
si trovano in una busta fornita insieme all’apparecchio.

Al termine della trasformazione o adattamento eseguire
la verifica delle funzioni dell'apparecchio come descritto
al paragrafo “Controllo funzioni”.

FUOCHI APERTI

Sostituzione degli ugelli del bruciatore

(fuochi aperti Fig. 2)

Per sostituire I'ugello (1): togliere la griglia, il coperchio
del bruciatore, il corpo del bruciatore.

Sostituire I'ugello (1) (vedi tabella bruciatori).

Regolazione del minimo

(fuochi aperti)

La vite del minimo va regolata come segue:

- per il funzionamento a GPL, avvitare la vite (2) di
regolazione del minimo a battuta;

- in caso di funzionamento a metano mettere in funzione
I'apparecchio. Ruotare la manopola in posizione di
minimo e con la vite (2) regolare il flusso (ruotando in
senso orario = riduzione del flusso;

- in senso antiorario = aumento del flusso).

Regolazione dell’'ugello pilota

(fuochi aperti- Fig. 2)

Togliere la griglia e la bacinella del piano; togliere la
chiusura (3) e, con un cacciavite, regolare I'ugello (5).
L'ugello é regolato in modo corretto quando la fiamma
avvolge la termocoppia. In caso di funzionamento a GPL
la vite di regolazione va avvitata completamente a fondo.
Rimettere la vite di chiusura (3) e la relativa guarnizione
(4).

Controllo dell’aria primaria

Dopo aver cambiato l'ugello, come sopra descritto,
copntrollare che la misura H (fig. 2) della regolazione
dell'aria primaria sia secondo i dati riportati in tabella
bruciatori.

FORNO GAS SERIE FG1

Sostituzione dell’'ugello del bruciatore

(forno gastipo FG1 Fig. 3)

Per accedere al bruciatore del forno rimuovere la suola
inferiore (internamente alla camera di cottura).

Togliere la vite D ed estrarre il bruciatore tirandolo
in avanti facendo attenzione a non danneggiare la
termocoppia fissata al bruciatore. Con l'apposita chiave,
svitare l'iniettore C e sostituirlo con quello previsto per
il tipo di gas.

Per rimontare il bruciatore, eseguire le stesse operazioni
al contrario.

Controllo dell’aria primaria

Prima di rimontare il bruciatore, controllare che la misura
H della fascetta E di regolazione dell'aria , sia corretta
secondo le indicazioni della tabella bruciatori.

Regolazione del minimo (forno gas Fig. 3)

La vite del minimo (N) va regolata, dopo aver tolto il

cruscotto, come segue:

- in caso di funzionamento a GPL va avvitata a fondo;

- in caso di funzionamento a metano:

1- Individuare la manopola del corrispondente rubinetto.

2- Accendere il bruciatore e portarlo in posizione di
minimo.
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3- Regolare la portata del minimo agendo sulla vite N,
svitando si aumenta ed avvitando si diminuisce la
portata.

4- Raggiunta la fiamma che siritiene adatta per la funzione
al minimo, verificare che essa corrisponda alla portata
al minimo indicata nella tabella bruciatori.

5- Se la potenza risultasse inferiore al valore della tabella,
svitare ancora la vite del minimo e ripetere il controllo.

6- Se la potenza risultasse superiore al valore della
tabella, avvitare ancora la vite del minimo e ripetere il
controllo.

FORNO GAS SERIE FG E TUTTOFORNO T

Sostituzione dell’'ugello del bruciatore

(forno gastipo FG - Fig. 4.1)

Togliere il pannello inferiore. Svitare la vite (2) di fissaggio
della boccola dell’aria primaria e spingere la boccola nel
venturi.

Ora l'ugello é facilmente accessibile.

Dopo la sostituzione dell'ugello in base al tipo di gas e
ai dati tecnici, rimontare il tutto e regolare la misura “H”
dell’aria primaria (vedi tabella bruciatori).

Sostituzione dell’'ugello del bruciatore

(Tuttoforno T Fig. 4.2)

Rimuovere il fondo internamente alla camera di cottura.
Nel caso del FGP rimuovere anche lo spartifiamma.
Svitare e rimuovere il regolatore dell’aria primaria (1), poi
sostituire 'ugello.

Dopo la sostituzione dell'ugello in base al tipo di gas e
ai dati tecnici, rimontare il tutto e regolare la misura “H”
dell’aria primaria (vedi tabella bruciatori).

Regolazione del pilota (forni a gas Fig. 4.1 e 4.2)
Togliere il pannello inferiore (Fig. 4.1).

Rimuovere il fondo (Fig. 4.2).

Togliere la chiusura (11) (Fig. 4.3).

Con un cacciavite regolare in base al gas disponibile la vite
di regolazione interna.

Al termine rimettere la chiusura (11) e la relativa
guarnizione.

In caso di funzionamento a GPL la vite interna va avvitata
a fondo.

Regolazione del minimo (forno gas Fig. 5)
La vite del minimo (36) va regolata, dopo aver tolto il
cruscotto:

- in caso di funzionamento a GPL va avvitata a fondo;
- in caso di funzionamento a metano:
1- Individuare la manopola del corrispondente rubinetto.

2- Accendere il bruciatore e portarlo in posizione di
minimo
3- Regolare la portata del minimo agendo sulla vite 36,

svitando si aumenta ed avvitando si diminuisce la
portata.

4- Raggiunta la fiamma che siritiene adatta per la funzione
al minimo, verificare che essa corrisponda alla portata
al minimo indicata nella tabella bruciatori.

5- Se la potenza risultasse inferiore alla tabella, svitare
ancora la vite del minimo e ripetere il controllo.

6- Se la potenzarisultasse superiore al valore della tabella,
avvitare la vite del minimo e ripetere il controllo.

TUTTAPIASTRA

Sostituzione degli ugelli del bruciatore tuttapiastra TP40
(Fig. 7). Per sostituire 'ugello (1): togliere il cruscotto
svitando le viti del bordo inferiore e superiore.

Togliere la regolazione d'aria (2) svitando la vite.
Sostituire 'ugello (1) (vedi tabella bruciatori).

Sostituzione degli ugelli del bruciatore tuttapiastra
TP 80 (Fig.9)

Togliere completamente la piastra di cottura, rimuovere le
due viti di fissaggio del pannello isolante posto sul fondo
della camera di combustione. Togliere la regolazione
d‘aria svitando la vite di fissaggio e sostituire I'ugello
(vedere tabelle bruciatori).Ripristinare la regolazione d'aria
e riposizionare il pannello isolante.

Regolazione del minimo (tuttapiastra Fig. 2)
La vite del minimo (2) va regolata, dopo aver tolto il
cruscotto:

- in caso di funzionamento a GPL va avvitata a fondo;

- in caso di funzionamento a metano:

1- Individuare la manopola del corrispondente rubinetto.

Accendere il bruciatore e portarlo in posizione di

minimo

Regolare la portata del minimo agendo sulla vite 2,

svitando si aumenta ed avvitando si diminuisce la

portata.

Raggiunta la fiamma che si ritiene adatta per la funzione

al minimo, verificare che essa corrisponda alla portata

al minimo indicata nella tabella bruciatori.

Se la potenza risultasse inferiore alla tabella, svitare

ancora la vite del minimo e ripetere il controllo.

6- Sela potenzarisultasse superiore al valore della tabella,
avvitare la vite del minimo e ripetere il controllo.
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Sostituzione dell’'ugello pilota tuttapiastra (Fig.7)

Il pilota e ad ugello fisso e ad aria fissa.

Per raggiungere il pilota togliere il cruscotto, come sopra
descritto, ed eventualmente il tampone della piastra.
Secondo la tabella bruciatori, sostituire I'ugello (B) con
quello appropriato, dopo aver svitato il dado (F).

Controllo dell’aria primaria del bruciatore principale
Dopo aver cambiato I'ugello, come sopra descritto,
controllare che la misura H (Fig. 7) della regolazione
dell'aria primaria sia secondo i dati riportati in tabella
bruciatori.Per regolare la posizione della fascetta (2),
svitare la vite e farla scorrere.

SISTEMI DI SICUREZZA
DELLAPPARECCHIATURA

Valvola di sicurezza

Una valvola con termocoppia consente di interrompere il
flusso di gas al bruciatore principale nel caso si spegnesse
la fiamma pilota.

Per ripristinare il funzionamento occorrera ripetere le
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operazioni relative all'accensione del dispositivo pilota.

Termostato di sicurezza (solo forni)

Interrompe il flusso del gas in caso di anomalie gravi.
Esso & a riarmo manuale e per il ripristino bisogna svitare
il dado “A” (fig. 10). Se esso dovesse intervenire, avvisare
I'assistenza.

MANUTENZIONE

Attenzione!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro di manutenzione
o di riparazione, scollegare I'apparecchio dalla rete sia
gas che elettrica.

Eseguire le seguenti operazioni di manutenzione almeno
una volta all'anno:

- verifica del funzionamento di tutti i dispositivi di
regolazione e sicurezza;

- controllo del funzionamento dei bruciatori:
- accensione;
« sicurezza della combustione;

- controllo delle varie funzioni seguendo la procedura
descritta al paragrafo “ Controllo funzioni “.

Qualora si rendesse necessaria la pulizia dei bruciatori del
piano di lavoro, procedere nel modo seguente:

- togliere le griglie, i coperchi e i corpi dei bruciatori;

- pulire le parti con acqua e detersivo ed un attrezzo
appropriato. Risciacquare ed asciugare.

- nel rimontare le parti fare attenzione che le stesse
vengano inserite nelle loro sedi in modo corretto.

AVVERTENZA

Dopo aver eseguito la sostituzione di parti di
alimentazione del gas & necessario eseguire una
verifica della tenuta e delle funzioni dei vari elementi.

SOSTITUZIONE DEI COMPONENTI
(PARTI DI RICAMBIO)

USARE ESCLUSIVAMENTE RICAMBI ORIGINALI
FORNITI DAL COSTRUTTORE. La sostituzione di pezzi
va eseguita ad opera di personale autorizzato!

Per sostituire i seguenti pezzi estrarre prima di tutto le
manopole di comando e togliere il cruscotto comandi
(dopo aver allentato le viti di fissaggio) e gli altri pannelli
interessati.

Rubinetto valvolato per fuochi aperti e tuttapiastra-
(Fig. 2)

Allentare il raccordo della conduttura del gas e della
termocoppia, allentare il raccordo di fissaggio del
rubinetto sulla rampa e sostituire il pezzo.

Termocoppia (fuochi aperti e tuttapiastra)
Svitare il dado di fissaggio della termocoppia sul rubinetto
e quello sui bruciatori e sostituire il pezzo.

Termostato gas forno (Fig. 3)

Allentare i dadi delle condutture gas e della termocoppia,
sfilare il bulbo del termostato dalle mollette di sostegno
situate all'interno della camera di cottura e sostituire con
il nuovo rubinetto.

Bruciatore principale (forno gas- Fig. 3)
Svitare la vite di fissaggio (D) del bruciatore principale e
sostituirlo con uno nuovo.

Termocoppia forno
Togliere la suola, svitare il dado sul rubinetto e sul
bruciatore e sostituire la termocoppia.

Resistenze (forno elettrico)

Scollegare I'apparecchio dalla rete! La resistenza del forno
ventilato FE1 & posta nella parete posteriore della camera
forno. Per rimuovere la resistenza, svitare le viti che la fissa
alla corrispondente flangia, tirare in avanti la resistenza
con i relativi cavetti. Scollegare i cavetti e montare una
resistenza nuova nella sequenza inversa.

ISTRUZIONI PER L'USO
MESSA IN ESERCIZIO

Accensione e spegnimento del bruciatore di un fuoco
aperto senza pilota (Fig. 2)

Ruotare la manopola (21) fino alla posizione di scintilla.
Con un fiammifero o altro mezzo adatto, accendere il
bruciatore pilota. Tenere premuto fintantoché la
termocoppia si riscalda e mantiene il pilota acceso.

Poi portare la manopola in posizione di massimo o di
minimo in modo che si accenda il bruciatore principale del
fuoco corrispondente. Per lo spegnimento del bruciatore,
ruotare la manopola verso destra fino alla posizione di
scintilla, cosi si spegne il bruciatore principale. Per lo
spegnimento del pilota, portare la manopola in posizione
[ B

La fiamma puo essere regolata:
alla portata massima 0 (fiamma grande)
alla portata minima 0 (fiamma piccola)

Accensione e spegnimento del tuttapiastra

Premere e ruotare la manopola (21) fino alla posizione
di scintilla e contemporaneamente premere il pulsante
contraddistinto con il simbolo .

Tenere premuta la manopola fintantoché la termocoppia
si riscalda e mantiene il pilota acceso. Poi portare la
manopola in posizione di massimo o di minimo in
modo che si accenda il bruciatore principale del fuoco
corrispondente. Per lo spegnimento del bruciatore, ruotare
la manopola verso destra fino alla posizione di scintilla,
cosi si spegne il bruciatore principale. Per lo spegnimento
del pilota, portare la manopola in posizione @.

Accensione e spegnimento del forno gas senza pilota
- (Forno FG1) (Fig. 3)
Accensione: aprire la porta del forno, premere e ruotare
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la manopola sulla posizione 7 e, tenendola premuta,
avvicinare una fiamma alla suola del forno in posizione
M. Mantenere premuta la manopola per circa 20"
dall'avvenuta accensione; questo per permettere che il
dispositivo di sicurezza entri in funzione. Regolare quindi
la gradazione termostatica pil adeguata in base alla
cottura.

Accensione e spegnimento del forno gas con pilota -
(Forno FG e Tuttoforno T) (Fig. 5)

Accensione: aprire la porta del forno, premere e ruotare
la manopola sulla posizione 3 o con l'accenditore
piezoelettrico, tenendola premuta, accendere con un
fiammifero la fiamma pilota.

Tale operazione va osservata tramite il foro ricavato sulla
suola. Mantenere premuta la manopola per circa 20"
dall'avvenuta accensione; questo per permettere che il
dispositivo di sicurezza entri in funzione.

Regolare quindi la gradazione termostatica pitl adeguata
in base alla cottura, tenendo presente che le temperature
rispetto alle posizioni della manopola sono le seguenti:

Forni FG1
Forni FG
Forni T 0 160

Posizione Gradi °C

170
185
200
215
235
260

0 300

Gradi °C

N OO A wN

Forni FGP Posizione

60
100
140
180
220
260
300

N oA wWwN

MESSA IN ESERCIZIO DEI FORNI ELETTRICI

Accensione e spegnimento del forno elettrico

tipo FE (fig. 6)

Ruotando o a destra o a sinistra il selettore (23), scegliere
il tipo di cottura, calore sopra e/o sotto. In una di queste
posizioni si accende la spia verde (25) = apparecchio in
tensione.

Ruotando la manopola (24) sulla temperatura desiderata si
inseriscono le resistenze, la spia (26) si accende e si spegne
quando la temperatura selezionata viene raggiunta e le

resistenze si spengono.
Per spegnere il forno ruotare il termostato in posizione @
e il selettore in posizione Q.

Accensione e spegnimento del forno elettrico

tipo FE1 (Fig. 8)

In questo tipo di forno il riscaldamento proviene dal retro
della camera.

E perd prowvisto di un ventilatore che distribuisce in
maniera omogenea il riscaldamento in tutta la camera
del forno. Ruotando la manopola (24) sulla temperatura
desiderata si inserisce la resistenza, la spia (26) si accende
e si spegne quando la temperatura selezionata viene
raggiunta e la resistenza si spegne. Per spegnere il forno
ruotare il termostato in posizione Q.

Al primo scatto della manopola si pud avere solo il
funzionamento della ventola per le funzioni di
raffreddamento-scongelamento.

SPEGNIMENTO

Spegnimento in caso di guasto
In caso di guasto scollegare I'alimentazione del gas del-
I'apparecchio e I'alimentazione elettrica.

Comportamento in caso di guasto e di prolungata
interruzione di funzionamento.

Qualora non si utilizzasse I'apparecchio per un periodo
prolungato pulire a fondo e chiudere I'alimentazione sia
elettrica che gas.

In caso di cattivo funzionamento o guasto, chiudere
I'alimentazione gas e scollegare I'apparecchio dalla rete.
Avwvisare il servizio assistenza.

CURA DELL'APPARECCHIO

ATTENZIONE!

- Prima della pulizia spegnere e lasciare raffreddare
I'apparecchiatura.

- Nel caso di apparecchiature ad alimentazione
elettrica agire sull’interruttore sezionatore per
disattivare I'alimentazione elettrica.

La scrupolosa pulizia giornaliera dell’apparecchio ne
garantisce il perfetto funzionamento e la lunga durata.

Le superfici in acciaio vanno pulite con liquido per piatti
diluito in acqua molto calda adoperando uno straccio
morbido; per lo sporco piu resistente usare alcool etilico,
acetone o altro solvente non alogenato; non usare
detergenti in polvere abrasivi o sostanze corrosive
come acido cloridrico/muriatico o solforico. L'uso di
acidi pué compromettere la funzionalita e la sicurezza
dell’apparecchio.

Non adoperare spazzole, pagliette o dischetti abrasivi
realizzati con altri metalli o leghe che potrebbero
provocare macchie di ruggine per contaminazione.

Per lo stesso motivo evitare il contatto con oggetti in ferro.
Attenzione a pagliette o spazzole in acciaio inossidabile
che, pur non contaminando le superfici, ne possono
causare graffiature dannose.

Se lo sporco & accentuato, non usare assolutamente carta
vetrata o smerigliata; raccomandiamo in alternativa I'uso
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di spugne sintetiche (es.spugna Scotchbrite). Non dirigere getti d’acqua diretti sull’apparecchiatura
Da escludere anche l'uso di sostanze per pulire I'argento  per non danneggiarla.

e porre attenzione ai vapori di acido cloridrico o solforico  Dopo la pulizia, sciacquare accuratamente con acqua
provenienti ad esempio dal lavaggio dei pavimenti. pulita e asciugare con cura utilizzando un panno.

INFORMAZIONE AGLI UTENTI
In attuazione delle Direttive 2002/95/CE, 2002/96/CE e 2003/108/CE, relative alla riduzione dell’uso di
sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche, nonché allo smaltimento dei rifiuti.

Il simbolo del cassonetto barrato riportato sull'apparecchiatura o sulla sua confezione indica che il prodotto alla fine
della propria vita utile deve essere raccolto separatamente dagli altri rifiuti. La raccolta differenziata della presente
apparecchiatura giunta a fine vita & organizzata e gestita dal produttore. L'utente che vorra disfarsi della presente
apparecchiatura dovra quindi contattare il produttore e seguire il sistema che questo ha adottato per consentire
la raccolta separata dell’apparecchiatura giunta a fine vita. L'adeguata raccolta differenziata per l'avvio successivo
dell'apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al trattamento e allo smaltimento ambientalmente compatibile
contribuisce ad evitare possibili effetti negativi sull'ambiente e sulla salute e favorisce il reimpiego e/o riciclo dei
materiali di cui &€ composta I'apparecchiatura.

Lo smaltimento abusivo del prodotto da parte del detentore comporta I'applicazione delle sanzioni
amministrative previste dalla normativa vigente.

CERTIFICATO DI GARANZIA

DITTA:
VIA:
CAP: LOCALITA:
PROVINCIA: DATA DI INSTALLAZIONE:
MODELLO
MATRICOLA
AVVERTENZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per le possibili inesattezze contenute nel presente opuscolo imputabili ad errori
di trascrizione o stampa si riserva inoltre il diritto di apportare al prodotto quelle modifiche che ritiene utili o necessarie,
senza pregiudicarne le caratteristiche essenziali. I| costruttore declina ogni e qualsiasi responsabilita qualora non venissero
strettamente osservate le norme contenute in questo manuale. Il costruttore declina ogni responsabilita per danni diretti
e indiretti causati da errata installazione, manomissioni, cattiva manutenzione, imperizia nell’'uso.
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GAS COOKERS - SERIE 600

Model Description Dim.: (LxW)((m :‘fav:;ork surface Type
G6F2BH6 2 gas rings High Power mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 gas ringsMax Power mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 gas rings High Power with open compartment mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 gas rings Max Power with open compartment mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2BH9 2 gas rings High Power mm 900 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP9 2 gas rings Max Power mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2MH9 2 gas rings High Power with open compartment mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 gas rings Max Power with open compartment mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FG1 2 gas rings High Power + 1 gas oven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 gas rings Max Power +1 gas oven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 gas rings High Power + 1 electric oven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FE1 2 gas rings Max Power + 1 electric oven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 gas rings High Power - 1 neutral cupboard - 1 gas oven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FG1 2 gas rings Max Power - 1 neutral cupboard - 1 gas oven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+FE1 2 gas rings High Power - 1 neutral cupboard - 1 electric oven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FE1 2 gas rings Max Power - 1 neutral cupboard - 1 electric oven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 gas rings High Power + Tuttamisura gas oven mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 gas rings Max Power + Tuttamisura gas oven mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+TE 2 gas rings High Power + Tuttamisura electric oven mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+TE 2 gas rings Max Power + Tuttamisura electric oven mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH12 3 gas rings High Power -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 gas rings High Power with open compartment -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 gas rings High Power - 1 neutral cupboard - gas oven 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 gasrings High Power - 1 neutral cupboard - Tuttamisura gas oven -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BP12 3 gas rings Max Power -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 gas rings Max Power with open compartment -L =mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3P12+FG1 3 gas rings Max Power - 1 neutral cupboard - gas oven 1/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 gas rings Max Power - 1 neutral cupboard - Tuttamisura gas oven -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FE1 3 gasrings High Power - 1 neutral cupboard - el. oven1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3 gasrings High Power -1 neutral cupboard- Tuttamisura el. oven - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH9 3 gas rings High Power L =mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) A
G6F3H9+FG1 3 gas rings High Power - 1 gas oven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 gas rings High Power + Tuttamisura gas oven -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
GAS COOKERS - SERIE 1200
Model Description Dim.: (LxW)((lPlIl :tfavlt;ork surface Type
G12F4H9M 4 open burners High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4H9 + FGP 4 open burners High Power + Through gas oven GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9M 4 open burners Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9 + FGP 4 open burners Max Power + Through gas oven GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al




| 99
GAS COOKERS - SERIE 700
Model Description Dim.: (lXW)((I:ll :tfa\:;ork surface Type
G7T4P2FB 1 gas radiant hotplate 400 - 2 gas rings - counter model mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P2FM 1 gas radiant hotplate 400 - 2 gas rings - furniture unit model mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 gas radiant hotplate 400 - 2 gas rings - 1 gas oven 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAPAFB 1 gas radiant hotplate 400 - 4 gas rings - counter model mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7T4PAFM 1 gas radiant hotplate 400 - 4gas rings - furniture unit model mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAPAF + FG1 1 gas radiant hotplate 400 - 4 gas rings - 1 gas oven 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TAPAF + FG 1 gas radiant hotplate 400 - 2 gas rings - 1 gas oven 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 gas rings mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 gas rings mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B  G7F6BP 6 gas rings mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP 2 gas rings with open compartment mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4M « G7F4MP 4 gas rings with open compartment mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 gas rings with open compartment mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+GTF4P+FG | 4 gasrings - 1 gas oven 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG+G7F6P +FG | 6 gas rings - 1 neutral cupboard - 1 gas oven mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+G7F4P+FE | 4 gasrings - 1 electric oven mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FE+ G7F6P + FE | 6 gas rings - 1 neutral cupboard - 1 electric oven mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7TF4P+FGT | 4 gas rings - 1 gas oven 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG1 - G7F6P+FGT | 6 gas rings - 1 neutral cupboard - 1 gas oven 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 + GTFAP+FET | 4 gas rings - 1 electric oven 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 gas rings - 1 neutral cupboard - 1 electric oven 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 gas radiant hotplate on tripod mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 gas radiant hotplate - 1 gas oven mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 gas radiant hotplate - 1 gas oven 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2FM 1 gas radiant hotplate -2 gas rings on tripod mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 gas radiant hotplate - 2 gas rings - 1 oven gas mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 gas radiant hotplate - 2 gas rings - 1 oven gas 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+T+G7F6P +T 6 gas rings - 1 gas oven mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GITP2F +T 1 gas radiant hotplate - 2 gas rings - 1 "tuttoforno" mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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GAS COOKERS - SERIE 900

Dim.: (LxWxH) of work surface

Model Description (h total) Type
G9F2M - G9F2MP 2 open burners with open compartment mm 400 x 900 x 900 (965) Al
G9F4M « G9F4MP 4 open burners with open compartment mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M - GIF6MP 6 open burners with open compartment mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FG « GIFAP+FG 4 open burners with 1 gas oven mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FG+ GOF6P+FG | 6 open burners -1 neutral cupboard - 1 gas oven mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 open burners - 1 electric oven mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 open burners -1 neutral cupboard - 1 electric oven mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIF4P+FGT | 4 open burners - 1 gas oven 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GIF6P+FGT | 6 open burners - 1 neutral cupboard - 1 gas oven 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T+ GIF6P+T 6 open burners - 1 gas oven 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG - GF8P+2FG | 8 open burners - 2 gas oven mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 open burners - 2 gas oven 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 open burners - 2 electric oven mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 gas radiant hotplate on tripod mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
G9TP + FG 1 gas radiant hotplate- 1 gas oven mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG1 1 gas radiant hotplate- 1 gas oven 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 gas radiant hotplate- 2 open burners on tripod mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 gas radiant hotplate- 2 open burners - 1 gas oven mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 gas radiant hotplate- 2 open burners 1 gas oven 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 gas radiant hotplate- 2 open burners - 1 gas oven 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 gas radiant hotplate - 4 gas rings with open compartment mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 gas radiant hotplate -4 gas rings - 1 gas oven mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GAS COOKERS - SERIE $900

Model Description Dim.: (LxW)((m :tfa\?;ork surface Type
SGIF2M « SGF2MP 2 gas rings with open compartment mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 gas rings with open compartment mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 gas rings with open compartment mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG « SGIFAP+FG | 4 gas rings with T gas oven mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG + SGIF6P+FG | 6 gasrings -1 neutral cupboard - 1 gas oven mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF4+FE 4 gasrings 1 electric oven mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+FE 6 gas rings 1 neutral cupboard - 1 electric oven mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+T « SGIF6P+T 6gasrings - 1gasoven 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGIF8+2FG + SGIFBP+2FG | 8 gasrings -2 gasoven mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FE 8 gas rings 2 electric oven mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 gas radiant hotplate on tripod mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 gas radiant hotplate - 1gas oven mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 gas radiant hotplate - 2 gas rings on tripod mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 gas radiant hotplate - 2 gas rings - 1 gas oven mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 gas radiant hotplate - 4 gas rings - 1 gas oven mm 1600 x 900 x 900 (1060) A
GAS COOKERS - SERIE LX900

Model Description Dim.: (le)((m :tfa\:l)ork surface Type
LXGIF2 - LXG9F2P 2 cantilever open burners mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGYF4 - LXG9F4P 4 cantilever open burners mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 cantilever solid gas top mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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SPECIFIC INSTRUCTIONS

ATTENTION!

The figures mentioned in the chapters “GENERAL WARNINGS”, “GAS MODEL INSTRUCTIONS” and “ELECTRIC
MODEL INSTRUCTIONS” are shown on the initial pages of this manual.

APPLIANCE DESCRIPTION

Construction, equipment installed and safety devices.
Robust steel frame, with 4 legs (adjustable in height).
18/10 chrome-nickel steel outer panelling.

GAS HOB

The heating capacity may be adjusted from the maximum
to the minimum through a gas safety valve.

The appliance is also fitted with a thermoelectric ignition
safety device (thermocouple).

The grids are in enamelled cast iron.

The burners are in brass, cast iron and aluminium.

OVEN

The cooking chamber is made in stainless steel.

The double-lined, heat insulated door has an insulated
handle and hinge with balanced spring.

The cooking chamber is insulated with glass wool.

Gas version

The burners are made to withstand thermomechanical
stress. The gas supply is controlled by a safety valve with
thermostat.

The main burner has a thermoelectric safety lighting
device (thermocouple).

Oven temperature may be set anywhere between 160 °C
and 300 °C by a thermostat.

The oven floor is in stainless steel.

The flue-gas collector is in aluminised sheet metal.

Electric version FE

The resistances are placed in the roof (top heat) and floor
(bottom heat).

The temperature may be regulated between 50 °C and
300 °C by a thermostat connected to a three-pole switch.
The top and bottom resistances may be switched on
simultaneously or individually.

Electric (fan) version FE1

The motor is located at the back of the oven at the centre
of the circular heating element.

The temperature may be regulated between 50 °C and
300 °C by a thermostat.

Warning lights indicate when the appliance is working
and the power switched on.

The cooking chamber is in stainless steel.

There is no flue-gas collector in the cooker with an electric
oven.

FULLPLATE

Very thick structure with central filler. (TP 40) stainless
burners and (TP80) cast iron burners. A safety gas cock
allows the heating capacity to be adjusted from maximum
to minimum. A pilot burner governs the ignition of the
main burners.

ASSEMBLY

Location

The appliance should be installed in a well ventilated
room, and if possible under a range hood.

Theappliance can beinstalled on its own or alongsideother
equipment.

If the appliance is to be installed near inflammable walls, a
minimum distance of 150 mm around the sides and back
should be allowed.

If this is impossible, take proper steps to ensure the
installation is safe, such as fitting tiles or heat-reflecting
material to the walls.

For the FGP gas oven, the floor underneath must be in
heat-resistant, non-flammable material.

Before connecting up the appliance to the gas supply,
check on the data plate that the appliance is fitted for the
type of gas available.

If not, consult paragraph “Running the appliance on other
types of gas”.

Legal and technical requisites

During assembly, the following legal and technical
requisites should be adhered to:

- relevant national legislation;

- local building and fire safety regulations;

- industrial injury legislation;

- local Gas Board regulations;

- current CEl regulations.

INSTALLATION

Assembly, installation and maintenance must all be done
by contractors authorised by the local Gas Board in
accordance with local and national legislation.

Before doing anything else, seek advice from your Gas
Board.
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Installation procedure
To level the appliance correctly, adjust the height of the
four legs.

Gas connection

The Gc 3/8” gas off-take on the appliance can either be
permanently fixed or made detachable using a standard
adaptor.

If flexible hose is used, it must be in stainless steel and to
DIN 3383 part 1 or DIN 3384 standard.

After completing connection, check for leaks using a
special leak-detector spray.

Exhaust system

The appliances must be positioned in rooms which

have suitable system for discharging the products of

combustion; such a system must comply with installation

instructions.Our appliances are classified (see table 2

technical specifications chart) as:

type “A” gas appliances:

- Not designed for connection to a line for discharge of
the products of combustion.

- These appliances must discharge the products of
combustion into appropriate hoods, or similar devices,
connected to a flue of proven efficiency, or may be
connected directly with an outdoor vent.

- If such an arrangement is not possible, the unit may
be connected to an air exhaust system which leads
directly outdoors, having capacity which corresponds
to requirements. (See table 2).

Electrical connection
Before connecting the appliance to the mains, check that:

- The mains voltage corresponds to the values on the
rating plate;

- The appliance is properly earthed;

- The cable is suitable for the power input.

In addition a tripping device with a contact cutoff of at
least 3 mm must be placed between the appliance and
the mains socket so that omnipolar disconnection is
possible. Safety contactors, for example, may be used for
this purpose.

The omnipolar switch must be near the appliance and
easily accessible.

The power cable must be approved and have a suitable
cross section for the appliance.

It should be at least the type HO7 RN-F.

The ground yellow-green cable must not be
interrupted.

Equipotential

The appliance must be connected to an equipotential
system.

The relative terminal can be found at the rear of the
appliance near the cable inlet, marked by a label.

v

COMMISSIONING THE APPLIANCE

Before cc ing the appliance

Before commissioning the appliance, remove the
protective wrapping. Thoroughly clean the work-surface
and the outside of the appliance using lukewarm water
and detergent.

Start-up

Before starting the appliance up, check that its
specifications (category and type of gas used) match
those of the family and group of the gas available locally.
If not, adapt the appliance to the gas family or group
required (see paragraph “Running the appliance on other
types of gas”). Attention: to ensure proper operation of
teh TC (triple crown) burners and their covers, they must
be postioned perfectly, see Fig. 1.1

Avoid positions such as those shown in Fig. 1.2.

Testing the power rating
Use the nozzles for the nominal capacity on the appliance.
Capacity can be of two types:

- nominal, as given on the data plate;
- reduced.

These nozzles are shown in the table on burners.
Tolerances within the following fields of input pressure:

- from 15 to 22.5 mbar for gases of the second family;
(methane)

- from 25 to 35 mbar for gases of the third family (butane
-propane).

The appliance will not work outside the above pressure
thresholds.

If you wish to check the nominal capacity further, you
may do so using a gas meter according to the so-called
"volumetric method”.

It is normally enough, however, simply to check that the
nozzles are functioning correctly.

Checking input pressure (Fig. 2)

Input pressure should be measured using a gauge (min.
resolution 0.1 mbar).

Remove screw (F) from the pressure socket and connect
the gauge; after measuring, the screw should be
retightened absolutely airtight (F).

IMPORTANT: The pressure must be checked with all gas
equipment connected and operating.

Control of power with volumetric method

Using a gas counter and a stopwatch, you can measure

gas consumtpion in a given unit of time. This value will

be compared with the value E and is calculated as follows:
Burner power

E=

Gas heating power

The powers of the burner, both nominal nd reduced,
calculated at the nominal pressure value, are obtained by
referring to table 1. The value of the heating power of the
gas can be requested from the local gas company.
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Check of operation

Ensure that the type of nozzles used corresponds to
that shown in the table on burners. Check whether the
pressure reducer used has a flow rate greater than the sum
of the consumption flow rate of all connected equipment.
Check that the gas supply pipes are adequate.

Checking the oven and gas rings pilot light

When correctly adjusted, the pilot light flame will
completely surround the thermocouple; if it does, adjust
by turning the gas and/or primary air adjusting screw.

Checking the primary air

The burners of the ovens solid top are fitted with a primary
air regulator.

In the table on burners. The measure of adjustment H is
given.

Checking the functions

- Start the appliance;

- Check the gas tubes for leaks;

- Check the burner flame, also at minimum.

Note for the installer

- Explain and demonstrate to the user how the machine
works according to the instructions, and hand him this
manual.

- Remind the user that any structural alterations to the
room housing the appliance may affect the combustion
air supply.

Running the appliance on other types of gas

To change over to another type of gas, for example from
methane to liquid, use the correct type of burner in
accordance with the table on burners.

The nozzles for the burners and pilot light for different
types of gas, marked in 100ths of mm, are in a case
supplied with the appliance.

When the appliance has been transformed or adapted,
recheck its functions as described in paragraph “Checking
the functions”.

GAS RINGS

Replacing the burner nozzles (gas rings Fig. 2)

To replace nozzle (1), remove the grid, the burner cap, the
burner and the spill tray.

Replace nozzle (1) (see table on burners).

Adjusting the low flame (gas rings)

Adjust the low flame screw as follows:

- when using LPG, tighten the minimum adjustment
screw (2) all the way down;

- when using natural gas, turn on the appliance. Turn
the knob to low and regulate the flow with screw (2)
(clockwise = decrease in flow; counter-clockwise =
increase in flow).

Adjustment of the pilot nozzle (burners open - Fig. 2)
Remove the grille and the tub from the top, remove the
closure (3) and use a screwdriver to adjust the nozzle (5).
The nozzle is correctly set when the flame surrounds

the thermocouple. When using LPG, the adjusting screw
should be completely tightened. Replace the closure (3)
and gasket (4).

Check the primary air

After changing the nozzle, as described above, check
that measure H (fig. 2) of the primary air adjustment is in
accordance with the data in the table on burners.

FG1 SERIES GAS OVEN

Replacing the burner nozzle (gas oven type FG1 Fig. 3)
To gain access to the oven burner simply remove the
bottom panel (inside the cooking chamber).

Remove the screw D and extract the burner by pulling
it outwards while taking care not to damage the
thermocouple fixed to the burner. Use the special spanner
to loosen injector C and replace it with the right one for
the type of gas used.

Tofitthe burnerback onagain, follow the same instructions
in reverse order.

Checking the primary air

Before putting the burner back in place, check that size
H referred to the position of the air regulator clamp E is in
accordance with the table on burners.

Adjusting the low flame (gas oven FG1 Fig. 3)

After having removed the contro panel, adjust the low

flame screw (N) as follows:

- when using LPG, it should be fully screwed down;

- if natural gas is used:

1- Find the knob of the corresponding cock.

2- Turn the burner on and turn it to the minimun output
position.

3- Adjust the minimun flow by means of the screw N. The
flow increases by loosening the screw and decreases by
tightening it.

4- Once the flame is considered suitable for a minimum
setting , check that it corresponds to the minimum
capacity indicated in the table on burners.

5- If the power is less than the value in the table, turn the
minimum screw again and repeat the check

6- If the power is greater than the value indicated in the
table, tighten the minimun flow screw and repeat the
check.

FG SERIES GAS OVEN AND TUTTOFORNO T

Replacing the burner nozzle

(gas oven type FG Fig. 4.1)

Remove the bottom panel. Loosen screw (2) fixing the
primary air bushing and push the latter into the Venturi
tube.

The nozzle is now perfectly accessible.

After replacing the nozzle according to the type of gas
being used and the technical data, reassemble everything
and adjust measure “H” (see table on burners).

Replacing the burner nozzle (Tuttoforno T Fig. 4.2)
Remove the bottom panel inside the cooking chamber.
For FGP also remove the flame separator.
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Unscrew and remove the primary air regulator 1, then
replace the nozzle.

After replacing the nozzle according to the type of gas
being used and the technical data, reassemble everything
and adjust measure “H” (see table on burners).

Adjusting the pilot flame (gas oven Fig. 4.1 and 4.2)
Remove the bottom panel (Fig. 4.1).

Remove the bottom (Fig. 4.2)

Remove securing screw (11). (Fig. 4.3)

Use a screwdriver to set the internal adjusting screw
according to the gas used.

Replace securing screw (11) and relative gasket.

When using LPG, the internal screw must be tightened all
the way down.

Adjusting the low point control (gas oven Fig. 5)
After having removed the contro panel, adjust the low
flame screw (36):

- when using LPG, it should be fully screwed down;

- if natural gas is used:

1- Find the knob of the corresponding cock.

2- Turn the burner on and turn it to the minimun output
position.

3- Adjust the minimun flow by means of the screw 36.
The flow increases by loosening the screw and
decreases by tightening it.

4- Once the flame is considered suitable for a minimum
setting , check that it corresponds to the minimum
capacity indicated in the table on burners.

5- If the power is less than the value in the table, turn the
minimum screw again and repeat the check

6- If the power is greater than the value indicated in the
table, tighten the minimun flow screw and repeat the
check.

FULLPLATE

Replacement of burner nozzles of TP40 gas radiant
hotplate (Fig. 7). To replace nozzle (1); remove the control
panel by loosening the screws on the bottom edge.
Remove the air regulator (2) by loosening the screws.
Replace the nozzle (1) (see table on burners).

Replacement of burner nozzels of TP80 gas radiant
hotplate (Fig.9)

Remove the hotplate, remove the two fixing screws of
the insulating panel on the combustion chamber bottom.
Remove the air adjustment by unscrewing the fixing
screw

and replace the nozzle (see burners tables). Reassemble
the air adjustment and reposition the insulating panel.

Adjusting the low point control (fullplate Fig. 2)
After having removed the control panel, adjust the low
flame screw (2):

- when using LPG, it should be fully screwed down;

- for operation with methane:

1- Locate the knob of the corresponding cock.

2- Turn the burner on and turn it to the minimum output

position.

3- Adjust the minimum flow rate with screw 2. Unscrew to
increase and tighten to decrease the flow rate.

4- Once the flame judged as suitable for a minimum
setting has been obtained, check that it corresponds to
the minimum flow indicated in the table on burners.

5- If power is lower than the table, further loosen the
minimum screw and repeat the check.

6- If the power is greater than the value indicated in the
table, tighten the minimum flow screw and repeat the
check.

Replacing the pilot flame nozzle of the fullplate (Fig. 7)
The pilot flame operates with a fixed nozzle and fixed air.
To reach the pilot flame, remove the control panel as
described above and, if necessary, remove the round
central plate of the hotplate.

Use the table on burners to replace the nozzle (B) with a
suitable one, after having loosened nut (F).

Checking the primary air of the main burner

After changing the nozzle, as described above, check
that measure H (Fig. 7) of the primary air adjustment is in
accordance with the data in the burner table. To adjust the
position of the clamp (2), unscrew it and slide it.

APPLIANCE SAFETY SYSTEMS

Safety valve

A thermocouple valve stops the gas flow from reaching
the main burner in the event of the pilot flame going out.
To restore operations, repeat the directions relevant to
igniting the pilot device.

Safety thermostat (only ovens)

Stops the gas flow in the event of serious anomalies. It is
reactivated manually and, to restore it, it is necessary to
unscrew nut “A” (fig. 10). If the safety thermostat starts up,
call technical assistance.

MAINTENANCE

Attention!

Before effecting any maintenance or repair operation,
disconnect the appliance from the gas or electric
power supply.

The following maintenance programme should be carried
out at least once a year:

- Checkthatall the safety and setting devices are working
properly;

- Check that the burners are working properly with
regard to:
« ignition
« combustion safety;

- Check the functions of the appliance as described in
paragraph “Checking the functions”.

Whenever the gas ring burners need cleaning, proceed
as follows:

- remove the grids, the burner caps and the burners.
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- Clean the parts with detergent, water and a suitable
utensil, rinse and dry.

- Make sure when reassembling the parts that they are
slotted in correctly.

WARNING
Every time a replacement involving gas input parts is
made, recheck all functions and test for leakage.

HOW TO REPLACE COMPONENTS
(SPARE PARTS)

USE ONLY ORIGINAL SPARE PARTS SUPPLIED BY THE
MANUFACTURER. The parts must be replaced solely by
authorised personnel!

To replace the following pieces, firstly remove the control
knobs and the control panel (after having loosened the
fixing screws) as well as any other necessary panel.

Cock with safety valve for open flame and hotplate
“Fullplate” burners - (Fig. 2)

Loosen the gas pipe and thermocouple fitting, loosen
the fitting which fixes the cock to the pipe and replace
the piece.

Thermocouple (for open flame or hotplate “Fullplate”
burners)

Loosen the nuts fixing the thermocouple to the valve and
the burner and replace the piece.

Gas oven thermostat (Fig. 3)

Loosen the nuts of the gas ducts and of the thermocouple,
remove the thermostat bulb from the supporting clips
located inside the oven chamber and replace with the
new cock.

Main burner (gas oven - Fig. 3)
Loosen the fixing screw (D) of the main burner and replace
the burner.

Oven thermocouple
Remove the floor, unscrew the nut on the tap and the
burner and replace the thermocouple.

Resistances (electric oven)

Disconnect the appliance from the mains!

The heating element of the FE1 fan oven is located behind
the back panel of the oven chamber. To remove the
resistance, loosen the screws fixing them to the relative
flange, pull the resistances and relative leads forwards.
Disconnect the leads using a screwdriver and fit a new
resistance following the above sequence in reverse order.

USING THE APPLIANCE
START-UP

Turning a gas-ring burner with pilot on and off (Fig. 2)
Turn knob (21) to the left until the spark position.
Light the pilot burner using a match or other suitable

means. Keep the knob pressed down while repeatedly
pressing the piezoelectric ignition button until the flame is
lit. Then turn the knob to the high or low flame position in
order to light the main burner of the corresponding ring.
To turn off the burner, turn the knob to the right until the
spark position and the main burner will go out. To turn off
the pilot burner turn the knob to the off position @.

The flame can be adjusted:

to maximum capacity 0 (large flame)
to minimum capacity 0 (small flame)

Start-up and shutdown of the fullplate

Push and turn knob (21) to the left until the spark position
and at the same time press the push button marked @ .
Keep the knob pressed down while repeatedly pressing
the piezoelectric ignition button until the flame is lit. Then
turn the knob to the high or low flame position in order to
light the main burner of the corresponding ring. To turn
off the burner, turn the knob to the right until the spark
position and the main burner will go out. To turn off the
pilot burner turn the knob to the off position @.

Turn-on and turn-off of gas oven without pilot flame -
(FG1 Oven) (Fig. 3)

Turn-on: open the oven door, press and turn the knob to
position 7 and, while keeping it pressed, use a flame to
turnon the oven at position M. Keep the knob pressed
down for about 20" after ignition, so that the safety device
activates. Now adjust the thermostat setting to the one
most suitable for the chosen cooking method.

Turn-on and turn-off of gas oven with pilot flame - (FG
Oven and Tuttoforno T) (Fig. 5)

To turn on: open the oven door, press and turn the knob to
position 3 or use a piezoelectric lighter, holding it down,
light the pilot flame with a match.

This operation may be observed through the hole in the
oven floor. Keep the knob pressed down for about 20"
after ignition, so that the safety device activates.

Then adjust the thermostatic setting according to the
cooking programme required, taking into account that
the temperatures in relation to the knob positions are
as follows:

Ovens FG1 Position Degrees °C
Ovens FG
Ovens T 0 160

2 170

3 185

4 200

5 215

6 235

7 260

0 300
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Ovens FGP Position Degrees °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

OPERATING INSTRUCTIONS FOR ELECTRIC OVEN

Turn-on and turn-off of the FE type electric oven (fig. 6)
By turning the selector switch (23) to the left or the right,
you can choose the type of cooking, heat above and/
or below. In either of these positions the green light
comes on (25 = live appliance). By turning the selector
switch (24) on desidered position, resistances are switched
on warning light (26) comes on and goes off when
the selected temperature is reached and the resistances
switch off. To turn the oven off, turn the thermostat into
position @ and the selector into position Q.

Turn-on and turn-off of the FE1 type electric oven

(fig. 8)

In this type of oven the heat comes from the rear of
the chamber; it is, however, equipped with a fan which
distributes the heat evenly throughout the oven chamber.
By turning the selector switch (24) on desidered position,
resistance is switched on warning light (26) comes on and
goes off when the selected temperature is reached and
the resistance switch off. To turn off the oven, turn the
thermostat to the off position Q.

The first position of the knob corresponds to the fan
operation for cooling - defrosting.

TURNING THE APPLIANCE OFF

Turning the appliance off in an emergency
In case of malfunctioning, disconnect the gas and electric
power supplies from the appliances.

What to do in the case of malfunctioning or if the
appliance is not to be used for a long period

When the appliance is not to be used for a long time,
clean thoroughly and turn off both the gas and electric
supply. In the case of malfunctioning or failure, turn off
the gas supply and disconnect from the mains. Call the
service centre.

CARE OF THE MACHINE

ATTENTION!

- Before cleaning, turn the machine off and let it cool.

- For electrically powered machines, turn off the
disconnecting switch to cut off the supply of
electricity.

Careful daily cleaning of the machine ensures perfect
operation and long life.

The steel surfaces are to be cleaned with liquid dishwashing
detergent diluted in very hot water, using a soft cloth. For
tougher dirt, use ethyl alcohol, acetone or another non-
halogen solvent.

Do not use abrasive powder detergents or corrosive
substances such as hydrochloric, muriatic, or sulphuric
acid. The use of acid may compromise operation and
safety of the machine.

Do not use brushes or pads made of metal or alloys which
may cause rust stains. For the same reason, avoid contact
with iron objects.

Use caution with stainless steel pads and brushes which,
although they do not contaminate the surfaces, may
cause harmful scratches.

If the dirt is stubborn, absolutely do not use sandpaper
or grinding paper. We suggest using synthetic sponges
instead, such as Scotch-Brite).

Also, do not use products for cleaning silver. Beware of the
fumes of hydrochloric sulphuric acid used, for example, to
clean floors. Do not aim jets of water at the machine, to
avoid damaging it.

After cleaning, rinse thoroughly with clean water and dry
carefully with a cloth.
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INFORMATION FOR USERS
In compliance with the Directives 2002/95/EC, 2002/96/EC and 2003/108/EC relevant to the reduction of the
use of dangerous substances in the electrical and electronic appliances as well as waste disposal.

The symbol of the dust bin with an X shown on the appliance, or on its packaging, indicates that the product must
be collected separately from other waste at the end of its life cycle. Separate collection of this appliance at the end
of its life cycle is organized and managed by the manufacturer. The user who wishes to dispose of this appliance
must, therefore, contact the manufacturer and follow the established procedure implemented by the manufacturer
to allow for the separate collection of the appliance that has reached the end of its life cycle. The proper separate
collection for the purpose of forwarding the decommissioned appliance for environmentally friendly recycling,
treatment and disposal aids to avoid possible negative effects on the environment and health and in favour of re-use
and/or re-cycling of the materials of which the appliance comprises.

Abusive disposal of the product by the holder will result in the application of administrative sanctions as set
forth by the law in force.

WARRANTY CERTIFICATE

COMPANY NAME:

ADDRESS:

POSTAL CODE : TOWN:

PROVINCE: INSTALLATION DATE:
MODEL.
PART NUMBER:

ATTENTION!

The manufacturer declines all responsibility for any inaccuracies in this handbook due to typing or printing errors.

The manufacturer reserves the right to make any changes that may be required without altering the basic features of the
product. The manufacturer declines all responsibility in the event that the instructions given in this handbook are not fully
observed. The manufacturer declines all responsibility for any direct or indirect damaged caused by incorrect installation,
tampering, poor maintenance and negligent use.



| 115

Mode d'emploi
Dimensions 116
Données techniques 119

Instructions spécifiques 126




116 |

CUISINIERES A GAZ - SERIE 600

Appareil type Description Dim.: (I.xP}(;ll :‘Iaalr)‘ de travail Type
G6F2BH6 2 feux vifs High Power modele de comptoir mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 feux vifs Max Power modéle de comptoir mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 feux vifs High Power modéle sur meuble mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 feux vifs Max Power modéle sur meuble mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2BH9 2 feux vifs High Power modéle de comptoir mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 feux vifs Max Power modéle de comptoir mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 feux vifs High Power modele sur meuble mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 feux vifs Max Power modeéle sur meuble mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H6+FG1 2 feux vifs High Power + Four a gaz 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 feux vifs Max Power + Four a gaz 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 feux vifs High Power + Four électrique 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6+FE1 2 feux vifs Max Power + Four électrique 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 feux vifs High Power - 1 armoire neutre - Four a gaz 1/1GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FG1 2 feux vifs Max Power - 1 armoire neutre - Four a gaz 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FE1 2 feux vifs High Power - 1 armoire neutre - Four électrique 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9-+FE1 2 feux vifs Max Power - 1 armoire neutre - Four électrique 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 feux vifs High Power + Four Tuttamisura a gaz mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+T 2 feux vifs Max Power + Four Tuttamisura a gaz mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 feux vifs High Power + Four Tuttamisura électrique mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+TE 2 feux vifs Max Power + Four Tuttamisura électrique mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH12 3 feux vifs High Power modéle de comptoir-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 feux vifs High Power modéle sur meuble -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 feux vifs High Power - 1armoire n. - Four a gaz 1/1-L=mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 feux vifs High Power - 1 armoire n. - Four Tuttamisura a gaz -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BP12 3 feux vifs Max Power modele de comptoir-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MP12 3 feux vifs Max Power modeéle sur meuble -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+FG1 3 feux vifs Max Power - 1armoire n. - Foura gaz 1/1-L=mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 feux vifs Max Power - 1 armaire n. - Four Tuttamisura a gaz -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 feux vifs High Power - 1armoire n. - Forno el. 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3 feux vifs High Power - 1armoire n.- Four Tuttamisura électrique - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 feux vifs High Power modele de comptoirl = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) A
G6F3H9+FG1 3 feux vifs High Power - Foura gaz 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 feux vifs High Power + Four Tuttamisura a gaz -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
CUISINIERES A GAZ - SERIE 1200

Appareil type Description Dim.: (LXP?#{S:S de travail Type
G12F4HIM 4 feux vifs High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP 4 feux vifs High Power + Four a gaz Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9M 4 feux vifs Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP 4 feux vifs Max Power + Four a gaz Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) A1
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CUISINIERES A GAZ - SERIE 700
Appareil type Description Dim.: (praﬂ :tlaall; de travail Type
G7T4P2FB 1 plaque cuop-de-feu 400 - 2 feux vifs modele de comptoir mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P2FM 1 plaque cuop-de-feu 400 - 2 feux vifs modéle sur meuble mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 plaque cuop-de-feu 400 - 2 feux vifs - 1 four a gaz 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 plaque cuop-de-feu 400 - 4 feux vifs modele de comptoir mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4PAFM 1 plaque cuop-de-feu 400 - 4 feux vifs modéle sur meuble mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAPAF + FG1 1 plaque cuop-de-feu 400 - 4 feux vifs - 1 four a gaz 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7T4P4F + FG 1 plaque cuop-de-feu 400 - 2 feux vifs - 1 four a gaz 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 feux vifs mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 feux vifs mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B « G7F6BP 6 feux vifs mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7F2M « G7F2MP 2 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 feux vifs avec compartiment sans porte mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+GTF4P +FG | 4 feux vifs con 1 four a gaz mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FG+ G7F6P + FG | 6 feux vifs -1 armoire neutre - 1 four a gaz mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+G7F4P+FE | 4 feux vifs - 1four électrique mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6 + FE+ G7F6P + FE | 6 feux vifs -1 armoire neutre - 1 four électrique mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ GTF4P+FGT | 4 feux vifs - 1 four a gaz 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG1 - GTF6P+FG1 | 6 feux vifs - 1 armoire neutre - 1 four a gaz 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
GG7F4+FE1 « GTFAP+FET | 4 feux vifs - 1 four électrique 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 feux vifs - T armoire neutre - 1 four électrique 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 plaque cuop-de-feu sur support mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP + FG 1 plaque cuop-de-feu - 1 four a gaz mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 plaque cuop-de-feu - 1 four a gaz 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2FM 1 plaque cuop-de-feu - 2 feux vifs sur support mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 plaque cuop-de-feu - 2 feux vifs - 1 four a gaz mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 plaque cuop-de-feu - 2 feux vifs 1 four a gaz 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 +T+G7F6P +T 6 feux vifs - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
GITP2F +T 1 plaque cuop-de-feu - 2 feux vifs - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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CUISINIERES A GAZ - SERIE 900

Appareil type Description Dim.: (praﬂ :tI:I')‘ de travail Type
GIF2M « GOF2MP 2 feux vifs avec compartiment sans porte mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 feux vifs avec compartiment sans porte mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIFA+FG - GOF4P+FG 4 feux vifs con 1 four a gaz mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6+FG - GIF6P+FG 6 feux vifs -1 armoire neutre - 1 four a gaz mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 feux vifs - 1 four électrique mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 feux vifs -1 armoire neutre - 1 four électrique mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIFAP+FGT | 4 feux vifs - 1 four a gaz 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GF6P+FGT | 6 feux vifs - 1 armoire neutre - 1 four a gaz 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T » GIF6P+T 6 feux vifs - 1 four a gaz 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F8+2FG - GIF8P+2FG | 8 feux vifs - 2 four a gaz mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 feux vifs - 2 four a gaz 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 feux vifs - 2 four électrique mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 plaque cuop-de-feu sur support mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
G9TP + FG 1 plaque cuop-de-feu - 1 four a gaz mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG1 1 plaque cuop-de-feu - 1 four a gaz 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 plaque cuop-de-feu - 2 feux vifs sur support mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 plaque cuop-de-feu - 2 feux vifs - 1 four a gaz mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 plague cuop-de-feu - 2 feux vifs 1 four a gaz 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 plaque cuop-de-feu - 2 feux vifs - 1 four a gaz 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 plaque coup de feu - 4 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 plague coup de feu - 4 feux vifs - 1 four a gaz mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
CUISINIERES A GAZ - SERIE S900

Appareil type Description Dim.: (praﬂ ﬂ:s de travail Type
SGIF2M - SGOF2MP 2 feux vifs avec compartiment sans porte mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 feux vifs avec compartiment sans porte mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG « SGIFAP+FG | 4 feux vifs avec 1 four a gaz mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG « SGIF6P+FG | 6 feux vifs -1 armoire neutre - 1 four a gaz mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGIF4-+FE 4 feux vifs - 1 four électrique mm 800 x 900 x 900 (940) A
SGIF6+FE 6 feux vifs -1 armoire neutre - 1 four électrique mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 feux vifs - 1 four a gaz 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FG « SGIFBP+2FG | 8 feux vifs - 2 fours a gaz mm 1600 x 900 x 900 (1060) A
SGIF8+2FE 8 feux vifs - 2 four électrique mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 plaque coup de feu sur support mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 plaque coup de feu - 1 four a gaz mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 plaque coup de feu - 2 feux vifs sur support mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 plaque coup de feu - 2 feux vifs - 1 four a gaz mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 plaque coup de feu - 4 feux vifs - 1 four a gaz mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
CUISINIERES A GAZ - SERIE LX900

Appareil type Description Dim.: (LXP{I? 2 :::II; de travail Type
LXG9F2 - LXGIF2P 2 feux vifs suspendus mm 400 x 900 x 290 (330) A
LXGYF4 - LXG9F4P 4 feux vifs suspendus mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 plaque mijotage suspendue mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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. INSTRUCTIONS SPECIFIQUES

ATTENTION !

Les figures indiquées dans les chapitres “AVERTISSEMENTS GENERAUX”, “INSTRUCTIONS POUR LES MODELES A GAZ”
et “INSTRUCTIONS POUR LES MODELES ELECTRIQUES” se trouvent sur les premiéres pages de ce mode d'emploi.

DESCRIPTION DE L'APPAREIL

Structure et équipement de protection

Structure, equipements installés et dispositifs de sécurité.
Structure robuste en acier, avec 4 pieds d'appui réglables
en hauteur. Carrosserie externe en acier au chrome-nickel
18/10.

PLAQUE DE CUISSON A GAZ

Un robinet de gaz avec sécurité permet le réglage de la
portée thermique du maximum au minimum.

Une sécurité d'allumage thermoélectrique (thermocouple)
fait également partie de I'installation.

Les grilles sont en fonte émaillée.

Les braleurs sont en laiton, fonte et aluminium.

FOUR

La chambre de cuisson est réalisée en acier inoxdable. La
porte a double paroi et isolation thermique est pourvue
d’une poignée isolée et d’'une charniére a ressort équilibré.
L'isolation de la chambre de cuisson est en laine de verre.

Version a gaz

Les braleurs tubulaires, résistants aux sollicitations
thermiques et mécaniques sont en acier. L'alimentation
en gaz est assurée au moyen d’une vanne avec sécurité
pourvue de thermostat.

Le brdleur principal est pourvu d'une sécurité d'allumage
thermoélectrique (thermocouple).

Le réglage de la température du four, pouvant varier entre
160 et 300 °C, est obtenu au moyen d'unthermostat. La
sole du four est en acier inoxdable.

Le collecteur de fumées est en téle d’aluminium.

Version électrique FE

Les résistances sont dans le ciel (chaleur supérieure),

sous la sole (chaleur inférieure).

Le réglage de latempérature entre 50°C et 300°C s'effectue
par l'intermédiaire d'un thermostat relié a un interrupteur
tripolaire.

Les résistances supérieures et inférieures peuvent étre
allumées en méme temps ou séparément.

Version électrique FE1

Le moteur se trouve a l'arriere du four, au milieu de
la résistance circulaire. Le réglage de la température
entre 50°C et 300°C s'effectue par l'intermédiaire d'un

thermostat.

Les voyants lumineux signalent que I'appareil fonctionne
et qu'il est en tension.

La chambre de cuisson est en acier inoxdable.

La cuisiniere avec four électrique ne possede pas de
collecteur de fumées.

PLAQUE COUP-DE-FEU

Structure de grande épaisseur avec anneau central.
Braleurs en acier inoxydable (TP 40) et en fonte (TP 80).
Le robinet de slireté du gaz permet de régler la puissance
du maximum au minimum. Une flamme pilote contréle
I'allumage des braleurs principaux.

DISPOSITION

Emplacement de l'installation

Il est conseillé d'installer I'appareil dans un local bien
aéré et de le placer si possible au-dessous d’'une hotte
aspirante.

Il est possible de monter I'appareil tout seul ou bien de
le placer a coté d'autres équipements. Il faut en tous cas
prévoir une distance de 150 mm pour les parois latérales
et 150 mm pour la paroi postérieure dans le cas ol
I'appareil se trouve proche de parois réalisées en matériau
inflammable.

S'il nest pas possible de respecter ces distances, prendre
des mesures de sécurité adéquates contre d'éventuels
surchauffages, par exemple en recouvrant les surfaces
d'installation avec des carreaux, ou encore en installant
des protections anti-radiations.

Pour le four a gaz FGP, le plancher d’appui doit
impérativement étre réalisé en matériau résistant a la
chaleur et non inflammable.

Avant d'effectuer le raccordement, il faut vérifier sur la
plaque signalétique des caractéristiques de I'appareil
si celui-ci est prédisposé et adapté pour le type de gaz
disponible. Si 'appareil fonctionne avec un type de gaz
différent, consulter le paragraphe “Fonctionnement avec
d’autres types de gaz"

Conditions réglementaires d’installation

L'installation et I'entretien de l'appareil doivent étre

effectués conformément aux textes réglementaires et

régles de I'art en vigueur, notament:

- Reéglement de sécurité contre l'incendie et la panique
dans les établissements recevant du public:
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a) Prescription générales

Pour tous les appareils:

- Articles GZ Installations aux gaz combustibles et
hydrocarbures liquéfiés.

Ensuite, suivant I'usage:

- Articles CH Chauffage, ventilation, réfrigération,
conditionnement d‘air et production de vapeur d’eau
chaude sanitaire.

- Articles GClnstallations d’appareils de cuisson destinées
a la restauration.

b) Prescriptions  particulieres a chauque type

d'établissements recevant du public (hépitaux, magasins,

etc...).

INSTALLATION

Le montage, linstallation et I'entretien doivent étre
effectués par des entreprises autorisées par 'Organisme
pour la Distribution du Gaz local conformément aux
normes en vigueur. En premier lieu, demander l'avis de
cet organisme.

Procédures d’installation
Pour la mise a niveau correcte de I'appareil, agir sur les
pieds d’appui réglables en hauteur.

Branchement gaz

Leraccordement de l'embout de 3/8"Gc prévu sur I'appareil
peut étre fixe ou bien démontable moyennant un robinet
conforme a la norme. Si l'on utilise des conduites flexibles,
elles devront étre en acier inoxydable et conformes a la
norme. Une fois le raccordement terminé, vérifier son
étanchéité en utilisant un vaporisateur de détection des
fuites approprié.

Evacuation des produits de combustion

Les appareils doivent étre placés dans des locaux

qui conviennent pour [|'’évacuation des produits de

combus-tion conformément aux normes d'installation.

Nos appareils sont considérés (v. tableau 2 données

techniques) comme:

- Appareils a gaz du type “A”

- Non prévus pour étre raccordés a un conduit
d’évacuation des produits de la combustion.

- Ces appareils doivent évacuer les produits de la
combustion dans les hottes appropriées ou dispositifs
similaires,raccordées a une cheminée d’'une efficacité
sire ou bien directement a I'extérieur.

- A défaut il est permis d’employer un aspirateur a air
raccordé directement a I'extérieur, d'une puissance
non inférieure a celle demandée, voir tableau 2.

Branchement électrique
Avant de brancher I'appareil au réseau, controler que:

- Latension de réseau correspond aux valeurs reportées
sur la plaque.

- amise a terre soit efficace.

- Le cable de branchement soit adapté a la puissance
absorbée de l'appareil.

De plus, il doit exister en amont de I'appareil un dispositif
avec une ouverture des contacts d’au moins 3 mm
permettant de débrancher I'appareil de fagon unipolaire.
Dans ce but peuvent servir par exemple les compteurs de
sécurité. L'interrupteur onnipolaire doit se trouver prés de
I'appareil et étre d'accés facile. Le cable de branchement
doit étre homologué et posséder une section adaptée a
l'appareil.

Le cable doit étre au moins du type HO7 RN-F.

La cable de terre jaune-vert ne doit pas étre
interrompu.

Equipotentiel

L'appareil doit étre relié a un systéme équipotentiel.

La borne prévue est située a l'arriére, prés de l'entrée du
cable. Elle est signalée par une étiquette.

v

MISE EN SERVICE

Opérations préliminaires a la mise en service

Avant la mise en service, il est conseillé de retirer le
revétement adhésif de protection. Ensuite, nettoyer
soigneusement les surfaces de travail et les parties
externes avec de |'eau tiéde et du détersif en utilisant un
chiffon humidifié, puis essuyer avec un chiffon propre.

Mise en fonctionnement

Avant la mise en fonctionnement, il est recommandé
de vérifier si les caractéristiques de I'appareil (catégorie
et type de gaz employé) correspondent a la famille et le
groupe de gaz disponibles sur place. Dans le cas contraire,
effectuer le passage a la famille de gaz requise ou bien
I'adaptation au groupe de gaz requis (voir paragraphe
“Fonctionnement avec d’autres types de gaz”). Attention
: afin de garantir leur bon fonctionnement, les braleurs
TC (triple couronne) et leurs respectifs couvercles doivent
étre parfaitement positionnés, voir Fig. 1.1

Eviter les positionnements tels que sur Fig. 1.2

Vérification de la puissance

Utiliser les injecteurs destinés a la puissance nominale

prédisposés sur I'appareil.

La puissance peut étre de deux types:

- nominale, indiquée sur la plaque des caractéristiques
de l'appareil;

- réduite.

Les injecteurs sont mentionnés dans le tableau braleurs.

Tolérances dans les plages de pression d'entrée

suivantes:

- de 15 a 22,5 mbar pour les gaz de la deuxiéme famille;
(méthane)

- de 25 a 45 mbar pour les gaz de la troisieme famille
(butane - propane).

En dehors des plages de pression citées, il n'est pas
possible de faire fonctionner les appareils. Si I'on désire
un controle supplémentaire de la puissance nominale, il
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est possible de I'effectuer au moyen d'un compteur en
utilisant la “méthode volumétrique”. Normalement, il suffit
toutefois de vérifier que soient utilisés les bons injecteurs.

Controle de la pression d’entrée (Fig. 2)

La pression d’entrée doit étre mesurée a l'aide d'un
manometre (précision min. 0,1 mbar). Enlever la vis (F)
de la prise de pression et raccorder le manometre : apres
avoir pris la mesure, revisser hermétiquement la vis (F).
IMPORTANT: Le controle de la pression doit étre effectué
une fois tous les équipements a gaz sont racccordés et
fonctionnent.

Controle de la puissance selon la méthode
volumétrique

A l'aide d’'un compteur & gas et d’'un chronomeétre, il est
possible de mesurer la consommation de gaz de I'unité
de temps. Cette valeur sera comparée avec la valeur E
ainsi calculée :

Puissance braleur

Pouvoir calorifique du gaz

Les puissances du brdleur, nominale et réduite, calculées
selon la valeur de pression nominale, sobtiennent en
consultant le tableau 1. La valeur du pouvoir calorifique
du gaz peut étre requise a l'organisme pour la distribution
du gaz local.

Controle du fonctionnement

Vérifier si le type d'injecteurs utilisées correspond a ceux
prévus au tableau des braleurs. Controler que le réducteur
de pression utilisé ait un débit supérieur a la somme
des débits de consommation de tous les équipements
raccordés. Controler que les tuyaux d’adduction du gaz
soient adéquats.

Controéle de la flamme pilote d’allumage four et feux
Pour un réglage correct, la flamme pilote doit entourer
complétement le thermocouple; dans le cas contraire,
régler la vis de réglage gaz et/ou 'air primaire.

Controle de Iair primaire

Les braleurs des fours ainsi que la plaque coup-de-feu
sont dotés d'un réglage de I'air primaire.

Le tableau brileurs fournit la mesure H de réglage.

Controéle des fonctions

- Mettre I'appareil en service ;

- Vérifier I'étanchéité des tuyaux du gaz;

- Contréler la flamme du br(ileur, méme au minium.

Recommandations pour I'opérateur

- Expliquer et montrer a l'usager le fonctionnement
et I'utilisation de I'appareil et lui remettre le manuel
d'instructions.

- Informer'opérateur que tous travaux de restructuration
ou de modification du batiment susceptibles
d’endommager I'alimentation d'air pour la combustion
rendent nécessaire une nouvelle vérification des
fonctions de I'appareil.

Fonctionnement avec d’autres types de gaz

Pour passer a un autre type de gaz, par exemple du
méthane au gaz liquide, il faut utiliser des injecteurs
adaptés au brleur comme indiqué au tableau braleurs.
Les injecteurs des braleurs pour les différents types de gaz,
portant la dimension en centiémes de mm, se trouvent
dans une enveloppe fournie avec 'appareil. A la fin de la
transformation ou de I'adaptation, vérifier les fonctions de
I'appareil (voir paragraphe “Contréle des fonctions”).

FEUXVIFS

Remplacement des injecteurs du braleur (feux vifs
Fig. 2)

Pour remplacer I'injecteur (1), enlever la grille, le couvercle
du brdleur, le corps du braleur et la cuvette du plan.
Remplacer I'injecteur (1) (voir tableau braleurs).

Réglage du ralenti (feux vifs)

La vis du ralenti doit étre réglée comme suit:

- En cas de fonctionnement au GPL, elle doit étre vissée
(2) a fond.

- Encasdefonctionnementau méthane, mettre 'appareil
en fonctionnement. Tourner la manette en position de
ralenti et avec la vis (2), régler le passage du gaz (en
tournant dans le sens des aiguilles d'une montre =
réduction du flux; dans le sens contraire aux aiguilles
d’une montre = augmentation du flux).

Réglage de l'injecteur de la flamme pilote (feux- Fig. 2)
Retirer la grille et la cuvette du plan, enlever la vis de
fermeture (3) et régler l'injecteur (5) avec un tournevis.
L'injecteur est correctement réglé lorsque la flamme
entoure complétement le thermocouple. En cas de
fonctionnement au GPL, la vis de réglage doit étre serrée
a fond. Remettre la vis de fermeture (3) ainsi que son
joint (4).

Controle de Iair primaire

Apres avoir changé l'injecteur comme décrit ci-dessus,
contréler que la mesure H (fig. 2) du réglage de l'air
primaire corresponde aux données reportées dans le
tableau brileurs.

FOUR A GAZ SERIE FG1

Changement de l'injecteur du brileur (four a gaz type
FG1 Fig. 3)

Pour accéder au braleur du four, enlever la sole (se
trouvant dans la chambre de cuisson). Enlever la vis
D puis enlever le braleur en le tirant vers I'avant et en
faisant attention a ne pas abimer le thermocouple fixé
au brleur.

Avec la clé spéciale, dévisser I'injecteur C et le remplacer
par celui prévu pour le type de gaz installé. Pour remonter
le brileur, effectuer les mémes opérations dans le sens
inverse.

Controle de I'air primaire

Avant de remonter le brileur, contréler que la mesure
H de la bague de réglage de l'air E, corresponde aux
indications du tableau braleurs.
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Réglage du ralenti (four a gaz Fig. 3)

Aprés avoir enlevé le tableau des commandes, la vis du

minimum (N) doit étre réglée comme suit:

- en cas de fonctionnement au GPL elle doit étre vissée a
fond;

- en cas de fonctionnement au méthane:

1- Utiliser la manette du robinet correspondant.

2- Allumer le braleur et le mettre au minimum.

3- Régler le débit au minimum en agissant sur la vis N que
vous dévisserez pour augmenter le débit ou que vous
visserez pour le diminuer.

4- Une fois que vous avez obtenu la flamme souhaitée
pour le fonctionnement minimum, vérifier qu'elle
corresponde bien au débit du minimum indiqué au
tableau braleurs.

5- Se la puissance est inferieure a celle indiquée dans le
tableau, dévisser encore la vis du minimum et répéter
la mesure.

6- Si la puissance est supérieure a la valeur indiquée
dans le tableau, visser la vis du minimum et répéter la
mesure.

FOUR A GAZ SERIE FG ET TUTTOFORNO T

Remplacement de l'injecteurs du braleur (four a gaz
type FG Fig. 4.1)

Enlever le panneau inférieur. Dévisser la vis (2) de fixation
de la douille de I'air primaire et pousser la douille dans le
venturi. L'injecteur est alors facilement accessible. Aprés
avoir remplacé l'injecteur en fonction du type de gaz et
des données techniques, remonter le tout et régler la
mesure “H” de I'air primaire (voir tableau braleurs).

Remplacement de I'injecteurs du braleur (Tuttoforno
TFig. 4.2)

Retirer le fond situé a lintérieur de la chambre de
cuisson.

Dans le cas de FGP, retirer également la plaque.

Dévisser et enlever le régulateur de I'air primaire 1, puis
remplacer l'injecteur. Aprés avoir remplacé l'injecteur
en fonction du type de gaz et des données techniques,
remonter le tout et régler la mesure “H” de I'air primaire
(voir tableau br(ileurs).

Réglage de la flamme pilote d’allumage (four a gaz
Fig. 4.1-4.2)

Retirer le panneau inférieur. (Fig. 4.1)

Enlever le fond (Fig. 4.2)

Enlever la vis de fermeture (11). (Fig. 4.3)

Avec un tounevis, régler en fonction du gaz disponible

la vis de réglage interne.

Remettre a la fin la vis de fermeture (11) ainsi que joint.
En cas de fonctionnement au GPL doit étre vissée la vis
interne a fond.

Réglage du ralenti (four a gaz Fig. 5)
Aprés avoir enlevé le tableau des commandes, la vis du
minimum (36) doit étre réglée :

- en cas de fonctionnement au GPL elle doit étre vissée a
fond;

- en cas de fonctionnement au méthane:

1- Utiliser la manette du robinet correspondant.

2- Allumer le braleur et le mettre au minimum.

3- Régler le débit au minimum en agissant sur la vis N que
vous dévisserez pour augmenter le débit ou que vous
visserez pour le diminuer.

4- Une fois que vous avez obtenu la flamme souhaitée
pour le fonctionnement minimum, vérifier qu'elle
corresponde bien au débit du minimum indiqué au
tableau braleurs.

5- Se la puissance est inferieure a celle indiquée dans le
tableau,dévisser encore la vis du minimum et répéter la
mesure.

6- Si la puissance est supérieure a la valeur indiquée
dans le tableau, visser la vis du minimum et répéter la
mesure.

PLAQUE COUP-DE-FEU

Remplacement des injecteurs du brileur de la plaque
coupe de feu TP40 (Fig. 7).

Pour remplacer linjecteur (1), enlever le bandeau
en dévissant les vis placées sur les bords inférieur et
supérieur.

Retirer le réglage de I'air (2) en dévissant la vis.
Remplacer I'injecteur (1) (voir tableau braleurs).

Remplacement des injecteurs du briileur de la plaque
coup de feu TP 80 (Fig.9)

Enlever complétement la plaque, retirer les deux vis de
fixation du panneau isolant positionné sur le fond de
la chambre de combustion. Enlever le réglage de I'air
en dévissant la vis de fixation et remplacer l'injecteur
(voir les tableaux bruleurs). Rétablir le réglage de l'air et
repositionner le panneau isolant.

Réglage du minimum (plaque coup-de-feu Fig. 2)
La vis du minimum (2) doit étre réglée apres avoir retiré
le bandeau:

- en cas de fonctionnement au GPL, la visser a fond;

- en cas de fonctionnement au méthane:

1- Utiliser la manette du robinet correspondant.

2- Allumer le braleur et le mettre au minimum

3- Régler le débit du minimum a I'aide de la vis 2: dévisser
pour augmenter le débit et visser pour le diminuer.

4- Une fois que vous avez obtenu la flamme souhaitée
pour le fonctionnement minimum, vérifier qu'elle
corresponde bien au débit du minimum indiqué au
tableau braleurs.

5- Si la puissance est inférieure a celle indiquée au
tableau, dévisser encore la vis du minimum et répéter
la mesure.

6- Si la puissance est supérieure a la valeur indiquée au
tableau, visser la vis du minimum et répéter la mesure.

Changement de l'injecteur de la flamme pilote de la
plaque coup-de-feu (Fig.7)

L'injecteur ainsi que I'air de la flamme pilote sont fixes.
Pour accéder a la flamme pilote, enlever le bandeau
comme indiqué ci-dessus, et au besoin, I'anneau de la
plaque coup-de-feu.
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Consulter le tableau brileurs et remplacer l'injecteur (B)
par un injecteur approprié, apres avoir dévissé I'écrou (F).

Controle de I'air primaire du brileur principal

Apres avoir remplacé l'injecteur comme décrit plus haut,
contrdler que la mesure H (Fig. 7) du réglage de l'air
primaire corresponde aux données reportées dans le
tableau brlleurs. Pour régler la position de la bague (2),
dévisser la vis et la faire coulisser.

SYSTEMES DE SECURITE
DE L'EQUIPEMENT

Vanne de sécurité

Une vanne avec un thermocouple permet d’interrompre
le débit du gaz au braleur principal en cas d’extinction de
la flamme pilote.

Pour rétablir le fonctionnement, répéter les opérations
relatives a I'allumage du dispositif pilote.

Thermostat de sécurité (seulement pour les fours)
Il interrompt le débit du gaz en cas d’anomalies graves.
Il fonctionne par redémarrage manuel et pour le rétablir,
il est nécessaire de dévisser I'écrou “A” (fig. 10). Si le
thermostat se met en marche, contacter I'assistance.

ENTRETIEN

Attention!

Avant d’effectuer toutes opérations de maintenance
ou de dépannage, débrancher I'appareil du réseau
d’alimentation du gaz et couper le courant.

Effectuer les opérations d’entretien suivantes au
moins une fois par an:

- vérifier le fonctionnement de tous les dispositifs de
réglage et de sécurité;

- controler le fonctionnement des brileurs:
« allumage
- sécurité de la combustion;

- controler les différentes fonctions en suivant
la procédure décrite au paragraphe “Contréle des
fonctions”.

Si un nettoyage des braleurs des feux s'avére nécessaire,
procéder comme suit:

- Retirer les grilles, les couvercles et les corps des
braleurs.

- Nettoyer les divers éléments avec de I'eau, du détergent
et un instrument approprié, rincer et sécher.

- Controlerquelesdivers élémentsaient été correctement
remis en place.

ATTENTION

Aprés avoir remplacé des éléments faisant partie de
I'alimentation du gaz, il faut vérifier 'étanchéité et les
fonctions des différents éléments.

REMPLACEMENT DES PIECES
(PIECES DE RECHANGE)

UTILISER EXCLUSIVEMENT DES PIECES DETACHEES

D’ORIGINE FOURNIES PAR LE CONSTRUCTEUR. Le
remplacement des piéces ne doit étre effectué que par
du personnel autorisé!

Pour remplacer les pieces suivantes enlever tout d'abord
les manettes de commande et retirer le tableau des
commandes (aprés avoir desserré les vis de fixation).

Robinet avec thermocouple pour feux et plaque coup-
de-feu (Fig. 2)

Desserrer le raccord de la conduite du gaz et du
thermocouple. Desserrer le raccord de fixation du robinet
sur la rampe et remplacer la piéce.

Thermocouple (feux et plaque coup-de-feu)
Dévisser I'écrou de fixation du thermocouple sur le robinet
et celui sur les braleurs et remplacer la piece.

Thermostat gaz four (Fig. 3)

Desserrer les écrous des conduites du gaz et du
thermocouple, dégager le bulbe du thermostat des
pinces situées a l'intérieur de la chambre de cuisson et le
remplacer par le nouveau robinet.

Braleur principal (four a gaz - Fig. 3)
Dévisser la vis de fixation (D) du braleur principal et le
remplacer par un neuf.

Thermocouple four
Retirer la sole, dévisser écrou du robinet et du braleur
et remplacer le thermocouple.

Résistances (four électrique)

Débrancher I'appareil du réseau!

La résistance inférieure est placée sous la sole. La résistance
supérieure est fixée au ciel de la chambre de cuisson. La
résistance du four ventilé FE1 se trouve derriére la paroi du
fond de la chambre du four. Pour enlever les résistances,
dévisser les vis de la bride correspondante, tirer en avant
les résistances ainsi que leurs cables.

Détacher les cables a I'aide d'un tournevis et monter dans
I'ordre inverse une nouvelle résistance.

NOTICE D’EMPLOI
MISE EN MARCHE

Allumage et extinction du brialeur d’un feu avec
flamme pilote (Fig. 2)

Tourner la manette (21) jusqu’au symbole d'étincelle.
Allumer le braleur de la flamme pilote avec une allumette
ou ustensile similaire. Maintenir la manette enfoncée
jusqu'a ce que le thermocouple se chauffe en maintenant
la flamme pilote allumée. Placer ensuite la manette en
position de maximum ou de minimum de fagon a allumer
le braleur principal du feu correspondant. Pour éteindre le
braleur, tourner la manette vers la droite jusqu’au symbole
d'étincelle pour éteindre le brileur principal. Pour éteindre
la flamme pilote, placer la manette sur @.

La flamme peut étre réglée:
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au débit maximum 0 (flamme longue)
au débit minimum () (flamme courte)

Allumage et extinction de la plaque coup-de-feu
Appuyer et tourner la manette (21) jusqu’au symbole
d’étincelle et appuyer en méme temps sur le bouton
portant le symbole @ .

Maintenir la manette enfoncée jusqu'a ce que le
thermocouple se chauffe en maintenant la flamme
pilote allumée. Placer ensuite la manette en position
de maximum ou de minimum de facon a allumer le
braleur principal du feu correspondant. Pour éteindre
le braleur, tourner la manette vers la droite jusqu’au
symbole d’étincelle pour éteindre le braleur principal.
Pour éteindre la flamme pilote, placer la manette sur @.

Marche et arrét du four a gaz sans flamme pilote -(Four
FG1) (Fig. 3)

Pour l'allumer: ouvrir la porte du four, appuyer sur
la manet-te et la tourner sur la position 7 puis, en la
maintenant enfoncée, approcher une flamme de la sole
du four en position M. Maintenir pressé le bouton pendant
environ 20" aprés que l'allumage se soit produit afin de
permettre au systeme de sécurité de se déclencher. Régler
ensuite la régulation thermostatique la plus adéquate
suivant la cuisson.

Marche et arrét du four a gaz avec flamme pilote -(Four
FG - Tuttoforno T) (Fig. 5)

Pour I'allumer: ouvrir la porte du four, appuyer sur la
manette et la tourner sur la position ¢ ou avec le bouton
d'allumage piézoélectrique, la maintenir enfoncée,
allumer la flamme pilote avec une allumette.

Cette opération peut étre observée par le trou situé sur
la sole. Maintenir pressé le bouton pendant environ 20"
apreés que I'allumage se soit produit afin de permettre au
systéme de sécurité de se déclencher. Déterminer ensuite
le degré thermostatique le plus adapté a la cuisson, en
sachant que les températures par rapport aux positions du
bouton sont les suivantes:

Fours FG1 Position Degrees °C
Fours FG
Fours T 0 160

2 170

3 185

4 200

5 215

6 235

7 260

0 300

Fours FGP Position Degrees °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

MISE EN ROUTE DES FOURS ELECTRIQUES

Allumage et extinction du four electrique type FE

(fig. 6)

Choisir le type de cuisson, chaleur dessus et/ou dessous,
en tournant le sélecteur (23) a droite ou a gauche. Dans
une de ces positions, s'allume le voyant vert (25 = appareil
en tension). En tournant le sélecteur (24) sur la position
desirée, les résistances entrent en fonction, le voyant
(26) s'allume a résistances insérées et s'énteint lorsque
la température sélectionnée est rejointe et que les
résistances s'éteignent. Pour éteindre le four, tourner le
thermostat en position @ et le sélecteur en position Q.

Allumage et extinction du four electrique type FE1
(Fig. 8)

Sur ce type de four, le chauffage provient de l'arriére de
la chambre de cuisson. Il est équipé d’un ventilateur qui
distribue de maniére homogéne le chauffage dans toute
la chambre de cuisson. En tournant le sélecteur (24) sur la
position desirée, le résistance entre en fonction, le voyant
(26) s'allume a résistance insére et s'énteint lorsque la
température sélectionnée est rejointe et que la résistance
s'éteigne. Pour éteindre le four, tourner le thermostat
en position d'arrét Q. Au premier déclic de la manette,
on n'aura que le fonctionnement du ventilateur pour les
fonctions de refroidissement-décongélation.

ARRET

Arrét en cas de panne
En cas de panne, couper I'alimentation du gaz a I'appareil
ainsi que le courant.

Comportement en cas de panne ou d’interruption
prolongée du foncti t

Si I'appareil doit rester inactif pendant une période de
temps prolongée ouen casde panne oudefonctionnement
irrégulier, fermer le robinet de raccordement au réseau du
gaz a I'extérieur de l'appareil et débrancher la prise de
courant. En cas de panne, informer le service d'assistance.

SOIN DE L'APPAREIL
ATTENTION !
- Avant le nettoyage, éteindre et laisser refroidir
I'appareil.

- En cas d'appareils a alimentation électrique, agir
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sur I'interrupteur de sectionnement pour désactiver
I’alimentation électrique.

Le scrupuleux nettoyage quotidien de l'appareil en
garantit le parfait fonctionnement et la longue durée.Les
surfaces en acier doivent étre nettoyées avec un liquide
pour vaisselle dilué dans de I'eau trés chaude et un chiffon
doux ; en cas de saleté plus résistante, utiliser de I'alcool
éthylique, l'acétone ou autre solvant non halogéné ;
n’utiliser ni détergents en poudre abrasifs, ni substances
corrosives comme l'acide chlorhydrique / muriatique ou
sulfurique. L'utilisation d’acides peut compromet-tre la
fonctionnalité et la sécurité de I'appareil.

Ne pas utiliser de brosses, de paille de fer ou de disques
abrasifs réalisés avec d’autres métaux ou alliages qui

pourraient tacher de rouille par contamination.

Pour le méme motif, éviter le contact avec des objets
en fer. Attention a la paille de fer ou aux brosses en
acier inoxydable qui, bien que ne contaminant pas les
surfaces, peuvent nuisiblement les rayer. Si la saleté est
importante, nutiliser en aucun cas du papier de verre
ou émerisé ; il est par contre recommandé d'utiliser des
éponges synthétiques (ex. éponge Scotchbrite). Exclure
également l'usage de substances pour nettoyer I'argent
et faire attention aux vapeurs d'acide chlorhydrique ou
sulfurique provenant par exemple du lavage des sols. Ne
pas diriger de jets d’eau directs sur I'appareil afin de
ne pas I'endommager.

Apres le nettoyage, rincer soigneusement avec de l'eau
propre et essuyer avec soin a l'aide d’un chiffon.

INFORMATION DESTINEE AUX UTILISATEURS
Application des Directives 2002/95/CE, 2002/96/CE et 2003/108/CE relatives a la limitation de I'utilisation de
substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques et a I'élimination des déchets.

Le symbole de la poubelle barrée apposé sur les équipements ou sur I'emballage indique qu’a la fin de la durée de
vie du produit, il devra étre éliminé séparément des autres déchets ménagers. Le tri sélectif de I'appareil usagé est
organisé et géré par le fabricant. L'utilisateur souhaitant se libérer de cet appareil devra donc contacter le fabricant
et suivre le systéme adopté par celui-ci, afin de permettre le tri sélectif de I'appareil usagé. Le tri sélectif de I'appareil
usagé vers le recyclage, le traitement et I€limination compatible avec I'environnement contribue a éviter les effets
néfastes sur l'environnement et la santé humaine, et favorise la réutilisation et/ou le recyclage des composants de
I'appareil.
L'élimination non conforme du produit de la part de I'utilisateur comporte I'application des sanctions
administratives prévues par les normes en vigueur.

CERTIFICAT DE GARANTIE

SOCIETE:

ADRESSE:

CODE POSTAL : VILLE:

PROVINCE: DATE D’INSTALLATION :
MODELE
MATRICULE

AVERTISSEMENTS

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'imprécisions éventuelles contenues dans ce mode d’emploi, dues a des
erreurs de transcription et/ou d'impression et il se réserve le droit d’'apporter au produit toutes les modifications qu'il
juge utiles ou nécessaires, sans compromettre ses caractéristiques essentielles. Le fabricant décline toute responsabilité
en cas de non-respect des normes contenues dans ce mode d'emploi. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommages directs et indirects dérivant d’'une installation incorrecte, de forcages, d'une mauvaise maintenance ou d'une
utilisation inadaptée.
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GASHERDE - SERIE 600

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B)ELX:Q:;:;J eitstisch Typ
G6F2BH6 2 offene Kochstellen High Power Standmodell mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 offene Kochstellen Max Power Standmodell mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 offene Kochstellen High Power Model Fiir Mobel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 offene Kochstellen Max Power Model Fiir Mébel mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 offene Kochstellen High Power Standmodell mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 offene Kochstellen Max Power Standmodell mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2MH9 2 offene Kochstellen High Power Model Fiir Mdbel mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 offene Kochstellen Max Power Model Fiir Mobel mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H6+FG1 2 offene Kochstellen High Power + Gasbackofen 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 offene Kochstellen Max Power + Gasbackofen 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 offene Kochstellen High Power + elektrobeheizter Backdfe 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6+FE1 2 offene Kochstellen Max Power + elektrobeheizter Backofe 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+FG1 2 offene Kochstellen High Power - 1 unbeheizter Schrank -Gashackofen 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FG1 2 offene Kochstellen Max Power - 1 unbeheizter Schrank -Gashackofen 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FE1 2offene Kochstellen High Power- 1 unbeheizter Schrank - elektrobeheizter Backdfe 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FE1 2offene Kochstellen Max Power - 1 unbeheizter Schrank - elektrobeheizter Backdfe 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 offene Kochstellen High Power + Gasbackofen Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 offene Kochstellen Max Power + Gasbackofen Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 offene Kochstellen High Power + elektrobeheizter Backdfe Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 offene Kochstellen Max Power + elektrobeheizter Backdfe Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BH12 3 offene Kochstellen High Power Standmodell-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 offene Kochstellen High Power Model Fiir Mgbel-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 offene Kochstellen High Power - 1 unbeheizter Schrank. -Gasbackofen 1/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 offene Kochstellen High Power - 1 unbeheizter Schrank-Gashackofen Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BP12 3 offene Kochstellen Max Power Standmodell-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 offene Kochstellen Max Power Model Fiir Mobel-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+FG1 3 offene Kochstellen Max Power - 1 unbeheizter Schrank. -Gasbackofen 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 offene Kochstellen Max Power - 1 unbeheizter Schrank-Gasbackofen Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3offene Kochstellen High Power - 1 unbeheizter Schrank- elektrobeheizter Backife 1/1 6N - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3offene Kochstellen High Power - 1 unbeheizterSchrank- elektrobehezter Backife Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 offene Kochstellen High Power Standmodell = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 3 offene Kochstellen High + Gasbackofen 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 offene Kochstellen High Power +Gashackofen Tuttamisura -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
GASHERDE - SERIE 1200

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B);Lx:lo)tg:;’ eitstisch Typ
G12F4HIM 4 offene Kochstellen High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 offene Kochstellen High Power + Gasbackofen Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9M 4 offene Kochstellen Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 4 offene Kochstellen Max Power + Gasbackofen Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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GASHERDE - SERIE 700
Geratetyp Beschreibung Abm.: (B)glxro)tg:;) eitstisch Typ
G7T4P2FB 1 Gliiplattenherd400 - 2 offene Kochstellen Standmodell mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 Gliiplattenherd400 - 2 offene Kochstellen Model Fiir Mdbel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 Gliiplattenherd400 - 2 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 Gliiplattenherd400 - 4 offene Kochstellen Standmodell mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P4FM 1 Gliiplattenherd400 - 4 offene Kochstellen Model Fiir Mdbel mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG1 1 Gliiplattenherd400 - 4 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG 1 Gliiplattenherd400 - 2 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 offene Kochstellen mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 offene Kochstellen mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B  G7F6BP 6 offene Kochstellen mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7F2M « G7F2MP 2 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7F6MP 6 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4+FG+G7F4P +FG | 4 offene Kochstellen con 1 Gasbackofen mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FG - G7F6P + FG | 6 offene Kochstellen -1 unbeheizter Schrank - Gashackofen mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4 +FE+ G7F4P + FE | 4 offene Kochstellen - 1 elektrobeheizter Backofe mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6 + FE+ G7F6P + FE | 6 offene Kochstellen -1 unbeheizter Schrank - 1 elektrobeheizter Backdfe mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4+FG1+ G7F4P+FG1 | 4 offene Kochstellen - 1 Gashackofen400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG1+ G7F6P+FG1 | 6 offene Kochstellen - 1 unbeheizter Schrank - 1 Gashackofen400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 « G7TFAP+FE1 | 4 offene Kochstellen - 1 elektrobeheizter Backdfe 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FET1 « GTF6P+FE1 | 6 offene Kochstellen - 1 unbeheizter Schrank - 1 elektrobeheizter Backife 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Gliiplattenherdauf Stander mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 Gliiplattenherd- 1 Gashackofen mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 Gliiplattenherd- 1 Gashackofen400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2FM 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen auf Stander mm 1200 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2F + FG 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen - 1 Gashackofen mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen 1 Gashackofen400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6 +T+G7F6P +T 6 offene Kochstellen - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
GITP2F +T 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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GASHERDE - SERIE 900

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B);watg:;) eitstisch Typ
GIF2M « GOF2MP 2 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIFA+FG - GOF4P+FG 4 offene Kochstellen con 1 Gasbackofen mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6+FG - GIF6P+FG 6 offene Kochstellen -1 unbeheizter Schrank - 1 Gasbackofen mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4-+FE 4 offene Kochstellen - 1 elektrobeheizter Backdfe mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 offene Kochstellen -1 unbeheizter Schrank - 1 elektrobeheizter Backdfe mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG1+ GIFAP+FG1 | 4 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG1+ GIF6P+FGT | 6 offene Kochstellen - 1 unbeheizter Schrank - 1 Gashackofen 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T » GIF6P+T 6 offene Kochstellen - 1 Gashackofen 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF8+2FG+ GIF8P+2FG | 8 offene Kochstellen - 2 Gashackofen mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 offene Kochstellen - 2 Gashackofen 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 offene Kochstellen - 2 elektrobeheizter Backofe mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Gliiplattenherdauf Stander mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1 Gliiplattenherd- 1 Gashackofen mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP + FG1 1 Gliiplattenherd- 1 Gashackofen 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen auf Stander mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen - 1 Gashackofen mm 1200 x 900 x 900 (1065) A
GITP2F + FG1 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen - 1 Gashackofen 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 Gliiplattenherd- 2 offene Kochstellen - 1 Gashackofen 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 Gliihplattenherd - 4 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1600 x 900 x 900 (1065) A
GITP4F + FG Gliihplattenherd - 4 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen mm 1600 x 900 x 900 (1065) A
GASHERDE - SERIE $S900

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B);lergt‘;:;) eitstisch Typ
SGIF2M - SGOF2MP 2 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIFA+FG « SGIFAP+FG | 4 offene Kochstellen mit 1 Gasbackofen mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG « SGIF6P+FG | 6 offene Kochstellen -1 unbeheizter Schrank - 1 Gasbackofen mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGIF4-+FE 4 offene Kochstellen - 1 Elektrobackofen mm 800 x 900 x 900 (940) A
SGIF6+FE 6 offene Kochstellen -1 unbeheizter Schrank - 1 Elektrobackofen mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGIF8+2FG - SGIF8P+2FG | 8 offene Kochstellen - 2 Gasbackdfen mm 1600 x 900 x 900 (1060) A
SGIF8+2FE 8 offene Kochstellen - 2 Elektrobackdfen mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 Gliihplattenherd auf Stander mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 Gliihplattenherd - 1 Gashackofen mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 Gliihplattenherd - 2 offene Kochstellen auf Stander mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 Gliihplattenherd - 2 offene Kochstellen - 1 Gashackofen mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGITPAF + FG 1 Gliihplattenherd - 4 Kochstellen - 1 Gasbackofen mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
GASHERDE - SERIE LX900

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B)glx:lo)tg:;) eitstisch Typ
LXG9F2 - LXGIF2P 2 offene Kochstellen in freitragender Ausfiihrung mm 400 x 900 x 290 (330) A
LXG9F4 - LXG9F4P 4 offene Kochstellen in freitragender Ausfiihrung mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 Gliihplatte in freitragender Ausfiihrung mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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BESONDERE ANLEITUNGEN

ACHTUNG!

Die Abbildungen, auf die in den Kapiteln “ALLGEMEINE HINWEISE”, “ANLEITUNGEN FUR GAS-MODELLE ” und
“ANLEITUNGEN FUR ELEKTRO-MODELLE ” Bezug genommen wird, sind auf den ersten Seiten dieses Handbuchs abgedruckt.

GERATSBESCHREIBUNG

Aufbau der Mehrgasherde sowie Ausriistung und
Sicherheitseinrichtungen

Das robuste Rahmengestell aus veraluminiertem
bzw. lackiertem Stahl ist mit 4 hohenverstellbaren
Fisse versehen. Die Aussenverkleidung ist ganz aus
Chromnickelstahl 18/10.

GASKOCHPLATTE

Eine vollziindgesicherte  Gasarmatur ermdglicht
das Einstellen der Wérmebelastung von Gross-bis
zur Kleinstellung. Zur Ausristung gehoért auch eine
thermoelektrische Ziindsicherung (Thermoelement).
Jede einzelne Kochstelle ist mit einer piezoelektrischen
Ziindung versehen. Die Topftrager sind aus emailliertem
Guss. Die Brenner bestehen aus Messing, Gusseisen und
Aluminium.

BACKOFEN

Der Garraum ist aus rostfreiem Edelstahl sowie die zur
Reinigung herausnehmbaren  Einschubfuhrungen.
Die waérmeisolierte doppelwandige Backofentir hat
einen isolierten Turgriff und ist durch ein Federgelenk
ausbalanciert. Die Isolierung des Garraumes und der
Backofentdir erfolgt mittels Glaswolle.

Gasbeheizte Ausfiihrung

Der rohrenférmige Backofenbrenner aus Stahl ist
gegen mechanische und thermische Beanspruchungen
wiederstandsfahig. Die Gaszufuhr erfolgt durch eine
vollziindgesicherte Gasarmatur mit Temperaturregler.
Der Hauptbrenner ist mit einer thermoelektrischen
Zindsicherung (Thermoelement) ausgestattet. Die
Einstellung der Temperatur im Backofen im Bereich von
160°C bis 300°C erfolgt durch einen Temperaturregler.
Der Ofenboden besteht aus Edelstahl. Der Abgasschacht
ist aus veraluminiertem Stahlblech.

Elektrische Ausfiihrung FE

Die Heizkorper befinden sich in der Garraumdecke
(Oberhitze) und unter der Bodenplatte (Unterhitze). Die
Temperatureinstellung im Bereich von 50 °C bis 300°C
erfolgt durch einen Temperaturregler in Verbindung mit
einem dreipoligen Walschalter. Ober- und Unterhitze
sind separat, einzeln oder gleichzeitig zu betreiben (Grill
und Umluft).

Elektrische Ausfiihrung FE1 (Heissluft)

Der Motor befindet sich an der Riickseite des
Backofens in der Mitte des runden Widerstands. Die
Temperatureinstellung im Bereich von 50 °C bis 300°C
erfolgt durch einen Temperaturregler in Verbindung
mit einem zweipoligen Walschalter. Signallampen
ermdglichen das Anzeigen des Betriebszustandes, wenn
das Gerdt unter Spannung steht. Der Backofenboden
ist aus emailliertem Stahl. Beim Herd mit elektrischen
Backofen entféllt die Abgasfiihrung.

GLUHPLATTE

Besonders starke Struktur mit zentralem Stopfen.
Brenner aus rostfreiem Stahl (TP 40) und Gusseisen (TP
80). Der Sicherheitsgashahn ermdglicht die Regelung
der Warmeleistung von Klein- bis GroBstellung. Ein
Ziindbrenner tiberwacht die Zindung der Hauptbrenner.

AUFSTELLUNG

Aufstellungsort

Das Gerat sollte in einem gut beliifteten Raum aufgestellt
werden, wenn mdglich unter einer Abzugshaube (siehe
DVGW-Arbeitsblatt G634).

Das Gerdt kann freistehend oder mit nebenstehenden
Geraten aufgestellt werden.

Ein Mindestabstand von 150 mm fiir die Seitenwande
und 150 mm fiir die Rickwand zu eventuellen Wéanden
aus brennbarem Material ist einzuhalten. Werden
diese Abstande unterschritten, so sind entsprechende
Warmeschutzmassnahmen zu treffen, wie z.B. verfliesen
der Anstellflichen. Anbringung eines StrahlungBchutzes
(siehe DVGW- TRGlI).

Bei einem FGP Gasbackofen muss die Abstellflache aus
absolut warmeresistentem und nicht entziindbaren
Material bestehen.

Bevor das Gerdt angeschlossen wird, ist auf dem
technischen Typenschild festzustellen, ob das Gerét fir
die vorhandene Gasart eingerichtet und zugelassen ist.
Falls die auf dem Typenschild angegebene Gasart mit der
vorhandenen Gasart nicht ibereinstimmt, verweisen wir
auf Abschnitt “Umstellung und Anpassung”.

Gesetzliche Vorschriften, technische Regeln und
Richtlinien
Bei der Aufstellung sind folgende Vorschriften zu
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beachten:

- DVGW-Arbeitsblatt G600 (TRGI) “Technische Regeln fiir
Gasinstallationen”;

- TRF “Vorschriften zu beachten:

- Einschldgige Rechtsverordnungen;

- Landesbauordnungen und Feuerungsverordnungen
Technische Regeln fiir Flussiggas”;

- DVGW-Arbeitsblatt G634 “Installation von Grosskiichen-
Gasverbrauchseinrichtungen”;

- Einschldgige Unfallverhiitungsvorschriften;

- Bestimmungen des Gasversorgungsunternehmens
(GVU);

- Einschldgige VDE-Bestimmungen.

INSTALLATION

Die Montage, die Installation und die Wartung durfen
nur durch ein beim Gasversorgungsunternehmen
eingetragenes Installationsunternehmen entsprechend
den geltenden Normen ausgefiihrt werden. Vorab ist die
Stellungnahme des GVU’s sowie des EVU's einzuholen.

Installationsarbeiten
Eine ebene Ausrichtung ist durch die hohenverstellbaren
Flisse moglich.

Gasanschluss

Die Verbindung des GasanschluBBstutzens von 3/8”
Gc am Gerat kann fest oder losbar erfolgen unter
Zwischenschaltung einer DVGW-anerkannten
GasanschluBarmatur. Kommen Schlauchleitungen
zur Anwendung, so miissen diese aus nichtrostenden
Stahlen nach DIN 3383 Teil 1 oder DIN 3384 bestehen.
Nach Fertigstellung des GasanschluBes ist eine
Dichtheitspriifung unter Verwendung von Lecksuchspray
vorzunehmen.

Rauchabzug

Die Gerdte mussen in fiir den Abzug der durch die
Verbrennung entstehenden Produkte geeigneten Rdumen
aufgestellt werden, und die Verbrennung selbst muf3
ebenfalls den Installationsvorschriften.

Unsere Gerdte werden wie folgt definiert (siehe Tabelle 2
der technischen Daten):

Gasgerite des Typs “A”

- Die nicht fur den Anschluf an einen Abzugskanal fiir
die Verbrennungsprodukte vorgesehen sind.

- Solche Gerate lassen die Abgase in spezielle
Abzugshauben oder dhnliche Vorrichtungen ab, die
mit einem sicher wirkenden Kamin verbunden sind
oder direkt nach auBen fiihren.

- Falls diese fehlen, kann ein direkt nach auBBen gehender
Luftabsaugerverwendetwerden, der denerforderlichen
Mindestdurchsatz bietet, siehe Tabelle 2.

Elektroanschlu3
Bevor das Gerdt an das Stromnetz angeschlossen wird, ist
folgendes zu tberpriifen:

- Die Spannung des Stromversorgungsnetzes mufl mit
den Werten des Typenschildes tibereinstimmen.

- Der SchutzleiteranschluB ist auf seine Wirksamkeit zu
Uberprifen.

- Die AnschluBleitung muB grundsatzlich der
Nennaufnahme des Gerétes entsprechen.

AuBerdem muBl dem Gerdt eine allpolig wirksame
Trenneinrichrung mit mindestens 3 mm Kontaktoffnungs-
weite vorgeschaltet sein. Hierzu kénnen z.B. auch die
erforderlichen Sicherungsautomaten dienen. Der allpolige
Schalter sollte sich in der Ndhe des Gerates befinden und
gut zugédnglich sein. Die Gerateleitung muB3 typgepriift
sein und einen dem Gerdt entsprechenden Querschnitt
aufweisen.

Die zu verwendende AnschluBleitung mufl mindestens
vom Typ HO7 RN-F sein.
Das gelbe-griine
unterbrochen werden.

Erdungskabel muss nicht

Potentialausgleich

Das Gerdt ist in einem Potentialausgleichsystem
einzubeziehen. Hierzu befindet sich eine AnschluBklemme
ander Geratertickwandim Bereich der Leitungseinfiihrung.
Diese ist mit dem Hinweis “Potentialausgleich”

gekennzeichnet.

BETRIEBSBEREITSTELLUNG

Vorbereitung und Inbetriebnahme
VorderInbetriebnahmesindallevorhandenen Schutzfolien
zu entfernen. Ferner ist die Griddle- bzw. Grillplatte
mit einem in lauwarmes Wasser und Reinigungsmittel
getauchten Lappen sorgféltig zu reinigen, anschliessend
mit einem sauberen Tuch abtrocknen.

Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme ist zu prifen, ob die
Gerateausfiihrung (Kategorie und eingestellte Gasart)
mit der ortlich vorhandenen Gasfamilie und Gasgruppe
tbereinstimmt. Falls nicht, ist zundchst eine Umstellung
auf die vorhandene Gasfamilie oder Anpassung an die
vorhandene Gasgruppe (siehe Abschnitt “Umstellung
und Anpassung”) vorzunehmen. Achtung: um den
einwandfreien Betrieb der Brenner zu garantieren,
missen die DK-Brenner (Dreikronenbrenner) und die
entsprechenden Deckel genau positioniert sein, siehe
Abb. 1.1

Positionen wie in der Abb. 1.2 sind zu vermeiden.

Uberpriifung der Wirmebelastung

DieGeratesind mitden DusenfiirdieNennwarmebelastung

zu betreiben; eine zusatzliche Voreinstellmdglichkeit

fur die Nennwdrmebelastung ist nicht vorhanden. Die

Waérmebelastung kann sein:

- Die Nennwérmebelastung, die auf dem Gerateschild
angegeben ist;

- reduziert

Diese Diisen sind in der Tabelle Brenner zu finden.

Der Gasversorgungsdruck muss innerhalb der folgenden
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Bereiche liegen:

- 15 bis 22,5 mbar bei Gasen der 2. Familie; (Methan)
- 42,5 bis 57,5 mbar bei Gasen der 3. Familie (Butan-
Propan).

Ausserhalb der vorgenannten Druckbereiche darf keine
Inbetriebnahme der Gerate erfolgen. Wird eine zusatzliche
Kontrolle der Nennwdrmebelastung gewiinscht, so
kann diese Uber einen Gaszahler durch die sogenannte
“volumetrische Methode” erfolgen. In der Regel reicht zur
Kontrolle eine Uberpriifung des richtigen Diiseneinsatzes.

Priifen des Anschlussdruckes (Abb. 2)

Der Anschlussdruck ist mit einem Flissigkeits-
Druckmessgerat (Aufldsung mind. 0,1 mbar) zu messen.
Dichtschraube (F) des AnschluBdruckmeBstutzen
entfernen und den Manometer anschliessen. Nach
erfolgter Messung ist der AnschluBdruckmef3stutzen zu
verschliessen.

WICHTIG: Der Gasdruck muss bei allen angeschlossenen,
gasbetriebenen Ausstattungen Uberprift werden.

Leistungskontrolle nach der volumetrischen Methode
Mit Hilfe eines Gaszéhlers und eines Zeitmessers kann der
Gasverbrauch der Einheit zeitlich gemessen werden.
Dieser Wert wird dann mit dem auf diese Weise
errechneten Wert E konfrontiert

Brennerleistung

" Gasheizkraft

Die Brennerleistungen, Nennwert und reduziert, die mit
dem Wert des Nenndrucks berechnet werden, kdnnen der
Tabelle 1entnommen werden. Der Wert der Gasheizkraft
kann bei der 6rtlichen Gasanstalt erfragt werden.

Betriebspriifung

Priifen, ob die verwendeten Disen mit denen der Tabelle
Brenner (ibereinstimmen. Priifen, ob der verwendete
Druckminderer eine Auslegung hat, die Gber der Summe
des Verbrauchs aller angeschlossenen Geréte liegt.
Kontrollieren, ob die Leitung der Gaszufuhr geeignet ist.

Kontrolle der Ziindflamme

Bei ordnungsgemadsser Einstellung muB3 die Zindflamme
das Thermoelement umschliessen. Falls nicht, an der
Zindflamme die Einstellschraube nachstellen. Die
Primérlufteinstellung erfolgt mittels dem gezackten Ring.

Kontrolle der Primérluft

Die Brenner der Backofen sind wie die Platte (Grillplatte)
mit einer Regelung der Primérluft ausgestattet.

In der Tabelle Brenner ist das Ma8 H fiir die Einstellung
angegeben.

Funktionskontrolle

- Gerét entsprechend Bedienungsanweisung in Betrieb
nehmen.

- Dichtheitspriifung an den Garohren durchfihren;

- Auch das Minimum der Brennerflamme prifen.

Einweisung des Betreibers

Benutzer anhand der Bedienungsanweisung mit dem
Gerét vertraut machen und die Bedienungsanweisung
libergeben. Hinweisen, daB bauliche Anderungen, welche
die Verbrennungsluftversorgung beeintrachtigen, einer
erneuten Funktionskontrolle beddirfen.

Umstellung und Anpassung

Fur die Umstellung auf eine andere Gasart, z.B. von Erdgas
auf Flussiggas, ist der Einsatz der richtigen Dusen fur
den Brenner gemdss der Tabelle Brenner erforderlich.
Die Dusen fiir die verschiedenen Gasarten sind in einem
mitgelieferten Beutel enthalten und sind in Hunderstel
mm gekennzeichnet. Nach erfolgter Umstellung bzw.
Anpassung ist eine Funktionskontrolle nach Abschnitt
“Funktionskontrolle” durchzufiihren.

OFFENE KOCHSTELLEN

Auswechseln der Brennerdiisen

(offene kochstellen Abb. 2)

Zum Auswechseln der Dise (1): Topftréger, Brennerdeckel,
Brennerkorper und Kochmulde abnehmen. Dise (1)
auswechseln (siehe Tabelle Brenner).

Einstellen der Kleinstellwdrmebelastung

(offene kochstellen)

Die Schraube der Kleinsteinstellung wird wie folgt

reguliert:

- Bei Betrieb mit Fliissiggas ist die Kleinstellschraube (2)
ganz gegen Anschlag zu drehen.

- Bei Betrieb mit Erdgas, das Gerdt in Betrieb
setzen. Bedienungsknebel in  Kleinstellung
bringen und Kleinstellwdrmebelastung mit der
Stellschraube (2) einstellen (Rechtsdrehung =
GasdurchfluB-verminderung;  Linksdrehung =
GasdurchfluBerhohung).

Einstellung der Ziinddiise

(offene Kochstellen- Abb. 2)

Das Gitter und die Mulde der Platte entfernen; den
Verschlu (3) abnehmen und die Duise (5) mit einem
Schraubenzieher einstellen.

Die Dise ist richtig eingestellt, wenn die Flamme das
Thermoelement einfal3t. Bei Betrieb mit Fllssiggas muss
die Einstellschraube ganz aufgedreht werden. Den
VerschluB (3) und die dazu gehdrige Dichtung (4) wieder
anbringen.

Kontrolle der Primarluft

Nachdem die Diise wie oben beschrieben
ausgetauscht wurde, prifen, ob das MaB H (Abb. 2)
der Primérlufteinstellung den Daten der Brennertabelle
entspricht.

GASBACKOFEN TYP FG1

Austausch der Brennerdiise

(Gasbackofen Typ FG1 Abb. 3)

Um zum Backofenbrenner zu gelangen, die untere Sohle
abnehmen (im Backraum). Die Schraube D ausschrauben
und den Brenner nach vorne herausziehen, wobei
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darauf geachtet wird, dass das am Brenner befestigte
Thermoelement nicht beschédigt wird. Die Einspritzdiise
C mit dem geeigneten Schllssel ausschrauben und
durch die fiir die Gasart vorgesehene ersetzen. Um den
Brenner wieder zu montieren, die gleichen Schritte in
entgegengesetzter Reihenfolge durchfiihren.

Kontrolle der Primarluft

Bevor der Brenner erneut montiert wird, sicherstellen, ob
das Maf3 H der Schelle E fiir die Luftregelung den Angaben
der Brennertabelle entspricht.

Einstellen der Kleinstellwdarmebelastung

(offene Kochstellen Abb. 3)

In  Abhéngigkeit der Tabelle “Technische Daten”

Kleinstellschraube (N) wie folgt einstellen:

- Bei Betrieb mit Flissiggas ist die Kleinstellschraube
ganz gegen Anschlag zu drehen.

- Bei Betrieb mit Erdgas H bzw:

1- Den Drehschalter des dazugehdérigen Hahns ausfi ding
machen.

2- Den Brenner ziinden und auf kleinste Flamme stellen.

3- Die Durchflussleistung auf kleinster Flamme tber die
Schraube N einstellen. Die Durchflussleisstung wird
durch Einschrauben erhéht un durch Ausschrauben
verringert.

4- Hat man die Flamme eingestellt, die sich fir die
Kleineinstellung eignen konnte, tiberpriifen, ob sie der
Mindestmenge in der Brennertabelle entspricht.

5- Sollte die Leistung unter dem Wert der Tabelle liegen,
die Reglerschraube noch etwas ausschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

6- Sollte die Leistung tiber dem Wert der Tabelle liegen,
die Reglerschraube noch etwas einschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

GAS-BACKOFEN SERIE FG UND TUTTOFORNO T

Austausch der Brennerdiise

(Gasbackofen Typ FG Abb. 4.1)

Die untere Platte entfernen. Schraube (2) zur Befestigung
der Luftregulierhilse 16sen und Hiilse in das Venturirohr
hineinschieben; nun ist die Dise leicht zuganglich.

Nach Auswelchseln der Diise ensprechend der
vorhandenen Gasart (siehe Tabelle “Technische Daten”),
alles wieder einbauen. Nach erfolgtem Tausch ist das Maf3
“H" wieder einzustellen (siehe Brennertabelle).

Austausch der Brennerdiise (Tuttoforno T Abb. 4.2)
Den Boden im Backraum herausnehmen.

Beim FGP auch den Flammenverteiler entfernen.

Die Reglerschraube 1 der Primérluft ausschrauben und
abnehmen, dann die Diise wechseln.

Nach Auswelchseln der Diise ensprechend der
vorhandenen Gasart (siehe Tabelle “Technische Daten”),
alles wieder einbauen. Nach erfolgtem Tausch ist das Maf
“H" wieder einzustellen (siehe Brennertabelle).

Einstellung der Ziindflammenbrennerdiise
(Gasbeheitzer Backofen Abb. 4.1 und 4.2)

Untere Blende der Gerétefrontseite durch Lésen der
Befestigungsschrauben abnehemen. (Abb. 4.1)

Den Boden herausnehmen (Abb. 4.2)

VerschluBBkappe (11) abnehmen. (Abb. 4.3)

Mit einem Schraubenzieher die interne Einstellschraube
entsprechend der vorhandenen Gasart einstellen.

Nach der Einstellung VerschluBBkappe (11) mit zugehdriger
Dichtung wieder aufschrauben.

Bei Betrieb mit Flissiggas ist die interne Schraube ganz
gegen Anschlag zu drehen.

Einstellen der Kleinstellwdarmebelastung
(offene Kochstellen Abb. 5)

In  Abhédngigkeit der Tabelle
Kleinstellschraube (36) einstellen:

“Technische Daten”

- Bei Betrieb mit Flissiggas ist die Kleinstellschraube
ganz gegen Anschlag zu drehen.

- Bei Betrieb mit Erdgas H bzw:

1- Den Drehschalter des dazugehérigen Hahns ausfinding
machen.

2- Den Brenner ziinden und auf Kleinste Flamme stellen.

3- Die Durchflussleistung auf Kleinster Flamme Gber die
Schraube N einstellen. Die Durchflussleisstung wird
durch Einschrauben erhéht un durch Ausschrauben
verringert.

4- Hat man die Flamme eingestellt, die sich fur die
Kleineinstellung eignen kénnte, tiberpriifen, ob sie der
Mindestmenge in der Brennertabelle entspricht.

5- Solte die Leistung unter em Wert der Tabelle liegen,
die Reglerschraube noch etwas ausschrauben und die
kontrolle wiederholen.

6- Sollte die Leistung liber dem Wert der Tabelle Liegen,
die Reglerschraube noch etwas einschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

GLUHPLATTE

Auswechseln der Brennerdisen Glihplatte TP40 (Abb.7).
Zum Austausch der Duse (1): die Bedienblende durch
Herausdrehen der Schrauben an der unteren und oberen
Kante entfernen.

Die Luftregelung durch Herausdrehen der Schraube (3)
abnehmen.

Die Duse (1) austauschen (siehe Brennertabelle)

Auswechseln der Brennerdiisen Gliihplatte TP 80
(Abb.9)

Entfernen Sie die Kochplatte vollstandig. Losen Sie die
beiden Befestigungsschrauben der Isolierplatte am
Boden des Verbrennungsraumes. Entfernen Sie die
Befestigungsschraube der Luftregelung und nehmen Sie
diese ab. Wechseln Sie nun die Duse aus (siehe Tabellen
Brenner). Bringen Sie die Luftregelung wieder an und
positionieren Sie die Isolierplatte.

Regelung der Mindesteinstellung (Gliithplatte Abb. 2)
Die Schraube der Kleineinstellung (2) wird nach Entfernung
der Bedienblende eingestellt:

- im Betrieb mit Fllissiggas muss sie bis zum Anschlag
gedreht werden;

- im Betrieb mit Methangas:

1- Den Drehschalter des dazugehdrigen Hahns ausfindig
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machen.

2- Den Brenner ziinden und auf sie kleinste Flamme
einstellen.

3- Die Durchflussmenge der Kleineinstellung tber die
Schraube 2 einstellen. Die Durchflussmenge wird
durch Aufschrauben erhéht und durch Einschrauben
verringert.

4- Hat man die Flamme eingestellt, die sich fur die
Kleineinstellung eignen kénnte, tberpriifen, ob sie der
Mindestmenge in der Brennertabelle entspricht.

5- Solte die Leistung unter dem Tabellenwert liegen, die
Reglerschraube noch weiter aufschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

6- Sollte die Leistung Uber dem Tabellenwert liegen, die
Reglerschraube noch weiter einschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

Austausch der Ziindbrennerdiise Gliihplatte (Abb. 7)
Der Zindbrenner funktioniert mit fixer Diise und fixer
Luft.

Um zum Zindbrenner zu gelangen, die Bedienblende
wie oben beschrieben entfernen und eventuell auch den
mittleren Stopfen abnehmen.

Die Duse (B) laut Brennertabelle mit einer geeigneten
Diise auswechseln.

Kontrolle der Primarluft des Hauptbrenners

Nachdem die Diise wie oben beschrieben
ausgetauscht wurde, prifen, ob das MaB H (Abb.7) der
Primérlufteinstellung mit den Daten der Brennertabelle
tibereinstimmt. Um die Stellung der Schelle (2) einzustellen,
die Schraube ausdrehen und sie verschieben.

SICHERHEITSSYSTEME DES GERATS

Sicherheitsventil

Ein Ventil mit Thermoelement erméglicht die
Unterbrechung des Gasflusses zum Hauptbrenner, falls
die Zindflamme erlischt.

Um den Betrieb wieder herzustellen, missen die
Arbeitsschritte fur die Zindung der Zundvorrichtung
wiederholt werden.

Sicherheitsthermostat (nur Backofen)

Unterbricht den Gasfluss im Falle gravierender Stérungen.
Mit manueller Wiedereinschaltung. Zur Inbetriebnahme
muss die Mutter “A” (Abb. 10) gel6st werden. Im Falle eines
Einschaltens bitte den Kundendienst verstandigen.

WARTUNG

Achtung!

Vor jeder Wartungsarbeit oder Reparatur die Gas- und
Stromzufuhr zum Gerit unterbrechen.

Folgende Wartungsarbeiten sind mindestens einmal im
Jahr durchzufiihren:

- Funktion der vorhandenen Regelungs und
Sicherheitseinrichtungen Kontrollieren;

- Kontrolle des Brennverhaltens:
- Zundverhalten;

- Brennsicherheit;

- Durchfiihrung der Funktionskontrolle nach Abschnitt
“Funktionskontrolle”;

Sollte eine Reinigung der Hauptbrenner der offenen
Kochstellen erforderlich sein, wie folgt vorgehen:
Topftrager, Brennerdeckel und Brennerkdrper abnehmen.
Brennerteile mit Wasser und Reinigungsmittel sowie
geeignetem Werkzeug reinigen, nachspilen und
abtrocknen. Beim Wiedereinbauen ist darauf zu achten,
dass die verschiedenen Teile ordnungsgemdss in die
richtige Position aufgesetzt werden.

HINWEIS

Nach erfogtem Austausch von gasfiihrenden Teilen
ist eine Dichtheitspriifung und Funktionspriifung
vorzunehmen.

AUSTAUSCH DER KOMPONENTEN
(ERSATZTEILE)

AUSSCHLIESSLICH VOM HERSTELLER GELIEFERTE
ORIGINALERSATZTEILE VERWENDEN.

Der Austausch der Teile muss von befugtem Personal
durchgefiihrt werden!

Um folgende Teile auszutauschen, miissen zuerst alle
Drehschalter und die Bedienblende (nachdem die
Befestigungsschrauben gelockert wurden) und alle
anderen betroffenen Blenden abgenommen werden. Die
Abbildungen dieser Anleitung beachten.
Sicherheitshahn fiir offene Kochstellen und
Gliihplatten - (Abb. 2)

Den Anschluss der Gasleitung und des Thermoelements
lockern, den Befestigungsanschluss des Hahns an der

Rampe lockern und das Teil austauschen.

Thermoelement (offene Kochstellen und Gliithplatten)
Die Befestigungsmutter des Thermoelements am Hahn
und die an den Brennern ausschrauben und das Teil
austauschen.

Gasthermostat Backofen (Abb. 3)

Die  Muttern der Gasleitungen und des
Thermoelementslockern, die Thermostatkugel von denen
im Innern der Backkammer befindlichen Stitzfedern
abziehen und den neuen Hahn einsetzen.

Hauptbrenner (gasbeheizter Backofen - Abb. 3)
Befestigungsschraube (D) des Hauptbrenners 16sen und
Brenner in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

Thermoelement fiir den Backofen

Die Ofensohle entfernen, die sich auf dem Hahn und auf
dem Brenner befindliche Mutter abschrauben und das
Thermoelement auswechseln.

Heizkorper (elektrobeheizter Backofen)

Gerdt vom Netz trennen! Der Widerstand des
Heissluftbackofens FE1 befindet sich hinter der Riickwand
des Backraums. Das Heizelement des Liifterrades befindet



| 149

sich hinter dem rickwartigen Luftleitblech. Um die
Heizkorper auszubauen, Schrauben zur Befestigung der
zugehorigen Flansche 16sen und Heizkérper mit seinen
Leitern nach vorne ziehen. Die Leiterverbindungen
mit einem Schraubenzieher abtrennen und mit neuem
Heizkorper in umgekehrter Reihenfolge wieder einbauen.

BEDIENUNGSANWEISUNG
INBETRIEBNAHME

Ziindung und Ausschaltung des Brenners einer offenen
Kochstelle mit Ziindflamme (Abb. 2)

Bedienungsknebel (21) bis zur Ziindflammenstellung
drehen.

Mit einem Streichholz oder einem anderen geeigneten
Mittel den Zundflammenbrenner anziinden. Knopf
gedriickt halten bis sich das Thermoelement erwarmt
und die Ziundflamme brennt. Bedienungsknebel dann
in Gross- oder Kleinstellung drehen, so dass sich der
Hauptbrenner der Kochstelle ziindet. Zur Ausschaltung
des Brenners, Bedienungsknebel nach rechts bis
zur Ziundflammenstellung drehen, so dass sich der
Hauptbrenner abstellt. Zur Ausschaltung der Zindflamme,
Bedienungsknebel auf die Stellung @ drehen.

Die Flamme kann wie folgt eingestellt werden:

auf Hochstleistung 0 (groBBe Flamme)
auf Mindestleistung 0 (kleine Flamme)

Ein- und Ausschalten der Gliihplatte
Bedienungsknebel (21) driicken und bis zur
Zindflammenstellung drehen, gleichzeitig die mit
dem Symbol gekennzeichnete Taste driicken.
Bedienungsknebel gedriickt halten bis sich das
Thermoelement erwdrmt und die Zindflamme brennt.
Bedienungsknebel dann in Gross- oder Kleinstellung
drehen, so dass sich der Hauptbrenner der Kochstelle
zlindet. Zur Ausschaltung des Brenners, Bedienungsknebel
nach rechts bis zur Zindflammenstellung drehen, so
dass sich der Hauptbrenner abstellt. Zur Ausschaltung
der Ziindflamme, Bedienungsknebel auf die Stellung @
drehen.

Ein- und Ausschalten des gasbetriebenen Backofens
ohne Ziindbrenner (Backofen FG1) (Abb. 3)

Zinden: die Backofentlr o6ffnen, den Drehschalter
eindrticken und auf Position 7 drehen. Den Drehschalter
weiter eindriicken und der Backofensohle auf Position M
ein Streichholz ndhern.

Den Drehgriffflr ca. weitere 20"nach der Ziindung gedriickt
halten; dies ermdglicht es der Sicherheitsvorrichtung,
funktionstiichtig zu werden. Nun den Thermostat
entsprechend der gewiinschten Garung auf die geeignete
Temperatur einstellen.

Ein- und Ausschalten des Gasbackofens mit
Ziindbrenner - (Backofen FG und Tuttoforno) (Abb. 5)
Einschaltung: die Backofentiir 6ffnen, Bedienungsknebel
driicken und auf die Stellung ¥ drehen oder bei

gedriicktem Piezoziinder, mit einem Streichholz
anziinden.

Diese Operation hat durch die sich auf der Ofensohle
befindliche Offnung zu geschehen. Den Drehgriff fiir
ca. weitere 20" nach der Ziindung gedriickt halten; dies
ermdglicht es der Sicherheitsvorrichtung, funktionstiichtig
zu werden. Sodann die je nach Backanforderungen
geeignetste Thermostatstellung wéahlen und dabei
berticksichtigen, da die jeweiligen Stellungen des

Drehgriffs folgenden Temperaturen entsprechen:

Backofen FG1 Stellung Grad °C
Backdfen FG
Backdfen T 0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 300
Backdfen FGP Stellung Grad °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

INBETRIEBNAHME DER ELEKTROBACKOFEN

Ein- und ausschalten des elektrobackofens typ FE
(Abb. 6)

Durch Rechts bzw. Linksdrehung des Wahischalters (23)
wird die Ober-und/oder Unterhitze je nach gewiinschlem
Garvorgang eingestellt. In einer dieser Stellungen leuchtel
due griine Signallampe (25 = Gerét unter Spannung). Die
Heizung (24) wird in Betrieb genommen. Die Signallampe
(26) leuctet bei eingeschalteter Heizung und geht wieder
aus, sobald die eingestellte Temperatur erreicht wird. Um
den Backrohr zu machen, drehen Sie den Thermostat auf
Position @ und den Wahlschalter auf Position Q.

Ein- und ausschalten des elektrobackofens typ FE1
(Abb. 8)

Bei dieser Art von Backofen erfolgt das Aufheizen an
der Riickwand des Backraums. Er ist jedoch mit einem
Geblése ausgestattet, das die heisse Luft gleichmassig
im Backraum verteilt. Die Heizung (24) wird in
Betrieb genommen. Die Signallampe (26) leuctet bei
eingeschalteter Heizung und geht wieder aus, sobald die
eingestellte Temperatur erreicht wird. Zum Ausschalten
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des Backonfens Bedienungsknebel wieder auf Ausstellung
QO bringen. Auf der ersten Stellung des Drehschalters wird
nur das Gebldse zum Auskiihlen-Enteisen eingeschaltet.

AUSSERBETRIEBNAHME

Ausserbetriebnahme im Storfall
Bei Schaden die Gas- und Stromversorgung zum Gerat
unterbrechen.

Verhalten bei Storféllen und Massnahmen bei
langerer Betriebsunterbrechung

Falls das Gerat fur langere Zeit nicht verwendet wird, ist es
grundlich zu reinigen, der bauseitige Gasabsperrhahn zu
schliessen und eventuelle Stromzufuhr unterbrechen. Im
Falle einer Betriebsstorung oder ungleichleich-massigen
Betriebes, ist der bauseitige Gasabsperrhahn zu schliessen.
Bei Stérungen ist der Kundendienst zu benachrichtigen.

FLEGE DES GERATES

ACHTUNG!

- Das Gerdt vor der Reinigung ausschalten und
abkiihlen lassen.

- BeiGerdten mit Stromversorgung zur Unterbrechung
der Stromzufuhr den Trennschalter betdtigen

Die tagliche, griindliche Reinigung des Gerétes
gewabhrleistet einen einwandfreien Betrieb und lange

Haltbarkeit.Die Stahloberflichen miissen mit einem
flissigen Geschirrspllmittel, dass in  heiBem Wasser
verdinnt wurde, und einem weichen Tuch gereinigt
werden; fiir hartndackigeren Schmutz Athylalkohol,
Azeton oder andere nicht halogenierte Losungsmittel
benutzen; keine scheuernden Pulverreiniger oder
korrosive Substanzen wie Chlorwasserstoff / Salzsdure
oder Schwefelsdure verwenden.

Der Gebrauch von Sduren kann die Funktion und die
Sicherheit des Gerdtes beeintrdachtigen. Keine Bursten,
Scheuerkissen oder Schleifbldtter aus anderen Metallen
oder Legierungen benutzen, sie kdnnten Rostflecken durch
Verunreinigung verursachen. Aus dem gleichen Grund ist
die Berlihrung mit Gegenstédnden aus Eisen zu vermeiden.
Vorsicht bei Kissen oder Biirsten aus Edelstahl, auch wenn
sie die Oberflachen nicht verunreinigen, kdnnen sie schadi-
gende Kratzer hinterlassen.Bei starkerer Verschmutzung
auf keinen Fall Sand- oder Schmirgelpapier benutzen;
wir schlagen als Alternative synthetische Schwamme (z.B.
Scotchbrite) vor.

Auch Silberputzmittel diirfen nicht verwendet werden,
auBBerdem ist auf die Dampfe von Chlorwasserstoff
oder Schwefelsaure zu achten, die beispielsweise beim
feuchten Aufwischen der FuBbdden entstehen.

Um das Gerdt nicht zu beschddigen, keinen direkten
Wasserstrahl darauf richten. Nach der Reinigung griindlich
mit klarem Wasser nachspiilen und sorgfaltig mit einem
Tuch trocken reiben.

VERBRAUCHERINFORMATION
GemaB Richtlinien 2002/95/EG, 2002/96/EG und 2003/108/EG zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeriten sowie der Abfallentsorgung.

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne auf dem Gerdt oder der Verpackung bedeutet, dass das Erzeugnis
am Ende seiner Nutzungsdauer getrennt vom Hausmiill entsorgt werden muss. Die Entsorgung dieses Gerates nach
Ablauf seiner Nutzungsdauer wird vom Hersteller organisiert. Der Verbraucher muss daher zur Entsorgung mit dem
Hersteller Kontakt aufnehmen und dessen Anweisungen befolgen, um eine korrekte Mulltrennung sicherzustellen.
Eine ordnungsgemafe getrennte Sammlung ist unverzichtbar, um das nicht mehr verwendbare Gerat anschlieBend
dem Recycling, der Verwertung oder der umweltgerechten Entsorgung zuzufiihren, und tragt dazu bei, moglichen
negativen Auswirkungen auf Umwelt und Gesundheit vorzubeugen und die Wiederverwendung und/oder das
Recycling der Materialien zu férdern, aus denen das Gerét besteht.

Eine rechtswidrige Entsorgung des Gerdts von Seiten des Besitzers hat die Verhdngung der von den
geltenden Normen vorgesehenen Verwaltungsstrafen zur Folge.
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GARANTIEZERTIFIKAT

FIRMA:

STRASSE:

PLZ: ORT:

LANDKREIS: INSTALLATIONSDATUM:
MODELL
TEILENUMMER

WARNUNG

Der Hersteller Gbernimmt keinerlei Verantwortung fiir eventuelle, in diesem Handbuch enthaltene Unrichtigkeiten, die
auf Schreib- oder Druckfehler zurtickzufiihren sind. Weiterhin behélt er sich das Recht vor, am Erzeugnis alle von ihm
fiir sinnvoll oder notwendig befundenen Anderungen vorzunehmen, sofern diese die wesentlichen Eigenschaften des
Erzeugnisses nicht beeintrachtigen. Der Hersteller Gibernimmt keinerlei Verantwortung, falls die in diesem Handbuch
enthaltenen Vorschriften nicht strengstens befolgt werden.

AuBerdem haftet der Hersteller nicht fiir direkte oder indirekte Schaden, die aus der fehlerhaften Installation, der
Manipulation, einer falschen oder unzureichenden Wartung oder dem unsachgemafBen Gebrauch entstehen.
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COCINAS A GAS - SERIE 600
Modelo Descripcion Dim.: (I'XPX(HH) ::::I‘)) de trabajo Tipo
G6F2BH6 2 fuegos abiertos High Power modelo de banco mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 fuegos abiertos Max Power modelo de banco mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F2MH6 2 fuegos abiertos High Power modelo sobre mueble mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 fuegos abiertos Max Power modelo sobre mueble mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 fuegos abiertos High Power modelo de banco mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 fuegos abiertos Max Power modelo de banco mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 fuegos abiertos High Power modelo sobre mueble mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 fuegos abiertos Max Power modelo sobre mueble mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FG1 2 fuegos abiertos High Power + horno a gas 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 fuegos abiertos Max Power + horno a gas 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 fuegos abiertos High Power + horno eléctrico 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6-+FE1 2 fuegos abiertos Max Power + horno eléctrico 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro - horno a gas 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FG1 2 fuegos abiertos Max Power - 1 armario neutro - horno a gas 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+FE1 2 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro - horno eléctrico 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9-+FE1 2 fuegos abiertos Max Power - 1 armario neutro - horno eléctrico 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 fuegos abiertos High Power + horno a gas Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 fuegos abiertos Max Power + horno a gas Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 fuegos abiertos High Power + horno eléctrico Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 fuegos abiertos Max Power + horno eléctrico Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BH12 3 fuegos abiertos High Power modelo de banco-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 fuegos abiertos High Power modelo sobre mueble-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro - horno a gas 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro - horno a gas Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BP12 3 fuegos abiertos Max Power modelo de banco-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 fuegos abiertos Max Power modelo sobre mueble-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3P12+FG1 3 fuegos abiertos Max Power - 1 armario neutro - horno a gas 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3P12+T 3 fuegos abiertos Max Power - 1 armario neutro - horno a gas Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro - horno eléctrico 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+TE 3 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro- hormo eléctrico Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 fuegos abiertos High Power modelo de bancol. = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 3 fuegos abiertos High Power- horno a gas 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H9+T 3 fuegos abiertos High Power + horno a gas Tuttamisura -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
COCINAS A GAS - SERIE 1200
Modelo Descripcion Dim.: (I.xPx(HH) ::::I‘)) de trabajo Tipo
G12F4HIM 4 fuegos abiertos High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 fuegos abiertos High Power + Horno a gas Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9M 4 fuegos abiertos Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 4 fuegos abiertos Max Power + Horno a gas Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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COCINAS A GAS - SERIE 700

Modelo Descripcion Dim.: (LxPx(H“) :)I::I‘)) de trabajo Tipo
G7T4P2FB 1 monoplaca 400 - 2 fuegos abiertos modelo de banco mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 monoplaca 400 - 2 fuegos abiertos modelo sobre mueble mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 monoplaca 400 - 2 fuegos abiertos - 1 horno a gas 1/1GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 monoplaca 400 - 4 fuegos abiertos modelo de banco mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P4FM 1 monoplaca 400 - 4 fuegos ahiertos modelo sobre mueble mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG1 1 monoplaca 400 - 4 fuegos abiertos - 1 horno a gas 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG 1 monoplaca 400 - 2 fuegos abiertos - 1 horno a gas 2/1GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 fuegos abiertos mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 fuegos abiertos mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7F6B « G7F6BP 6 fuegos abiertos mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP 2 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+G7F4P +FG | 4 fuegos abiertos con 1 horno a gas mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG+ G7F6P + FG | 6 fuegos abiertos -1 armario neutro - 1 horno a gas mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4+ FE+ G7F4P + FE | 4 fuegos abiertos - 1 homo eléctrico mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FE+ G7F6P + FE | 6 fuegos abiertos -1 armario neutro - 1 horno eléctrico mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7F4P+FGT | 4 fuegos abiertos - T horno a gas 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6+FG1 - G7TF6P+FG1 | 6 fuegos abiertos - 1 armario neutro - 1 horno a gas 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 « GTFAP+FE1 | 4 fuegos abiertos - 1 horno eléctrico 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 fuegos abiertos - 1 armario neutro - T horno eléctrico 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 monoplaca sobre base mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 monoplaca - 1 horno a gas mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 monoplaca - 1 horno a gas 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2FM 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos sobre base mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos - 1 horno a gas mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos 1 horno a gas 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 +T+G7F6P +T 6 fuegos abiertos - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
GITP2F +T 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040 ) Al
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COCINAS A GAS - SERIE 900
Modelo Descripcion Dim.: (LXPX(':i) :)I::I‘; de trabajo Tipo
GIF2M « G9F2MP 2 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FG « GIFAP+FG 4 fuegos abiertos con 1 horno a gas mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG - GIF6P+FG 6 fuegos abiertos -1 armario neutro - 1 horno a gas mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4-+FE 4 fuegos abiertos - 1 horno eléctrico mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 fuegos abiertos -1 armario neutro - 1 horno eléctrico mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIF4P+FGT | 4 fuegos abiertos - 1 horno a gas 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GIF6P+FGT | 6 fuegos abiertos - 1 armario neutro - 1 horno a gas 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T+ GIF6P+T 6 fuegos abiertos - 1 horno a gas 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG - GIF8P+2FG | 8 fuegos abiertos - 2 horno a gas mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 fuegos abiertos - 2 horno a gas 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 fuegos abiertos - 2 horno eléctrico mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 monoplaca sobre base mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1 monoplaca - 1 horno a gas mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG1 1 monoplaca - 1 horno a gas 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos sobre base mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos - T horno a gas mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos - 1 horno a gas 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos - 1 horno a gas 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 monoplaca - 4 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 monoplaca - 4 fuegos abiertos - 1 horno gas mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
COCINAS A GAS - SERIE $S900
Modelo Descripcion Dim.: (LXPX(HH) m::l')’ de trabajo Tipo
SGIF2M - SGOF2MP 2 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 fuegos abiertos con compartimiento visto mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG + SGIFAP+FG | 4 fuegos abiertos con 1 horno gas mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG « SGIF6P+FG | 6 fuegos abiertos -1 armario neutro - 1 horno gas mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SQIFA+FE 4 fuegos abiertos - 1 horno eléctrico mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+FE 6 fuegos abiertos -1 armario neutro - 1 horno eléctrico mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 fuegos abiertos - 1 horno gas mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FG - SGIFBP+2FG | 8 fuegos abiertos - 2 horno gas mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FE 8 fuegos abiertos - 2 horno eléctrico mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM monoplaca sobre base mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 monoplaca - 1 horno gas mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 monoplaca - 2 fuegos ahiertos sobre base mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 monoplaca - 2 fuegos abiertos - T horno gas mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 monoplaca - 4 fuegos - 1 horno gas mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
COCINAS A GAS - SERIE LX900
Modelo Descripcion Dim.: (LXPX(HH) tP(:::I‘)) de trabajo Tipo
LXGF2 - LXG9F2P 2 fuegos abiertos en voladizo mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGOF4 - LXGIF4P 4 fuegos abiertos en voladizo mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 plancha en voladizo mm 800 x 900 x 290 (450) A1
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. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

{ATENCION!

Las figuras a las que se hace referencia en los capitulos “ADVERTENCIAS GENERALES’, “INSTRUCCIONES MODELOS
A GAS” e “INSTRUCCIONES MODELOS ELECTRICOS” se encuentran en las primeras paginas de este manual.

DESCRIPCION DEL APARATO

Estructura, armazoén y dispositivos de seguridad del
aparato.

Robusta estructura de acero con 4 patas de altura
regulable.

Revestimiento exterior de acero al cromo-niquel 18/10.

SUPERFICIE DE COCCION DE GAS

Una llave de gas de seguridad permite la regulacion de la
capacidad calorifica desde el maximo hasta el minimo.
Forma parte del equipamiento también un dispositivo
de seguridad para el encendido termoeléctrico
(termoelemento).

Las rejillas son de fundicion esmaltada.

Los quemadores son de latén, hierro fundido y aluminio.

HORNO

La cdmara de coccion esté realizada en acero inoxidable.
La puerta de doble acristalado y aislamiento térmico esta
provista de manilla y gozne con resorte equilibrado. El
aislamiento de la cdmara de coccién estd realizado en
lana de vidrio.

Version a gas

Los quemadores son de acero resistentes contra las
solicitaciones térmicas y mecanicas. La alimentaciéon de gas
se realiza a través de una valvula de seguridad provista de
termostato. El quemador principal esta equipado con un
dispositivo de seguridad para el encendido termoeléctrico
(termoelemento).

La regulacion de la temperatura del horno, variable entre
160 °C'y 300 °C, se realiza por medio del termostato.

La solera del horno es de acero inoxidable.

El colector de los humos es de chapa aluminosa.

Version eléctrica ...FE

Las resistencias se encuentran en el techo (calor superior)
y debajo de la solera (calor inferior). La regulaciéon de la
temperatura entre 50 °C y 300 °C se ejecuta por medio
de un termostato conectado con un interruptor tripolar.
Es posible activar al mismo tiempo o individualmente las
resistencias superiores o inferiores.

Version eléctrica ...FE1 (Ventilada)
El motor se encuentra en la parte trasera del horno en
el centro de la resistencia circular. La regulacién de la

temperatura entre 50 °C y 300 °C se ejecuta por medio
de un termostato conectado con un interruptor bipolar.
Los indicadores luminosos sefalan cuando el aparato esta
bajo tensione. La cdmara de coccién es de acero inox. En
la cocina con horno eléctrico no esta el colector de los
humos.

PLACA RADIANTE

Estructura de elevado grosor con elemento redondo
central. Quemadores de acero inoxidable (TP 40) y hierro
fundido (TP 80). Llave de gas de seguridad que permite
la regulacion de la potencia desde el mdximo hasta el
minimo. Un quemador piloto controla el encendido de los
quemadores principales.

PREDISPOSICION

Lugar de instalacion

Se aconseja colocar el aparato en un local bien ventilado, a
ser posible debajo de una campana extractora. Es posible
montar el aparato individualmente o bien disponerlo
junto a otros aparatos.

En todo caso hace falta guardar una distancia minima de
150 mm para los costados y 150 mm para el lado posterior
en caso de que el aparato se encuentre cerca de paredes
de material inflamable.

Si no es posible guardar estas distancias, tomar las
adecuadas medidas de seguridad contra los excesos
térmicos eventuales, por ejemplo recubriendo las
superficies de instalacién con baldosas, o bien instalando
protecciones contra las radiaciones.

En presencia del horno a gas FGP, el pavimento de
apoyo debe ser siempre de material resistente al calor
y no inflamable.

Antes de realizar la conexion es necesario comprobar en
la placa técnica de identificacion del aparato si éste esta
predispuesto y es idoneo para el tipo de gas disponible.
Si el aparato funcionara con un tipo de gas diferente,
consultar el parrafo “Funcionamiento con otro tipo de
gas”.

Disposiciones legales, reglas técnicas y directivas

Antes de dar lugar al montaje cumplir con las disposiciones
siguientes:

- normas UNI CIG 8723

- reglamentos de la construccion y disposiciones
antincendio locales;
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- normas vigentes para la prevencion de accidentes;

- disposiciones de la Sociedad suministradora del Gas;
- disposiciones CEl vigentes;

- disposiciones de los bomberos.

INSTALACION

El montaje, la instalacion y el mantenimiento deben ser
realizados por empresas autorizadas por la local Sociedad
suministradora de Gas de conformidad con las normas
vigentes. Primero solicitar la opinién de la Sociedad
suministradora de Gas local.

Procedimientos para la instalacion
Para la correcta puesta a nivel del aparato, actuar sobre las
patas de altura regulable.

Conexion de gas

La conexion de la boca de 3/8” Gc prevista para el
aparato puede ser fija o bien separable utilizando un
conector que cumpla con las normas vigentes. Al utilizar
conductos flexibles, éstos deben ser de acero inoxidable y
conformes con las normas vigentes. Finalizada la conexion,
comprobar su hermeticidad utilizando un especifico spray
detector de fugas.

Descarga de los humos

Los equipos tienen que instalarse en locales adecuados
para descargar los productos de la combustiéon que tiene
que realizarse en conformidad con cuanto establecido
por las normas de instalacion. Nuestros equipos estan
clasificados como (véase la tabla 2 datos técnicos):

Equipos de gas del tipo “A”

- No se han previsto para conectarse a un conducto de
evacuacion de los productos de combustion.

- Dichos equipos tienen que descargar los productos de
la combustion en campanas o dispositivos similares
conectados a una chimenea de eficacia segura o bien
directamente al exterior.

- Sinofuera posible, se admite el empleo de un aspirador
de aire conectado directamente al exterior con una
capacidad que no sea menor a la exigida. Véase la tabla
2, agregando el aire de recirculaciéon necesario para el
bienestar de los operadores.

Conexion eléctrica
Antes de conectar el aparato a la red comprobar que:

- Latensién de red coincida con los valores indicados en
la placa.

- La conexidn con tierra sea eficaz.

- El cable de conexién sea adecuado para la potencia
absorbida por el aparato.

Ademas antes del aparato debe estar disponible un
dispositivo cuya apertura de los contactos debe ser de al
menos 3 mm, tal que permita desconectar el aparato de
forma omnipolar. A tal fin pueden servir como ejemplo los
interruptores de seguridad. El interruptor onnipolar debe
estar cerca del aparato y homologado, ademas de tener
una seccién adecuada para el aparato.

El cable debe ser al menos de tipo HO7 RN-F.
El cable de tierra AMARILLO-VERDE no debe estar
interrumpido.

Sistema equipotencial

Conecte el aparato a un sistema equipotencial. El borne
previsto esta situado cerca de la entrada del cable. Esta
marcado con una etiqueta.

v

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Operaciones previas para la puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha es oportuno quitar el
revestimiento adhesivo de proteccion. A continuacion
limpiar cuidadosamente la superficie de trabajo y el
exterior con agua tibia y detergente utilizando un trapo
humedo, luego secar con un pafno limpio.

Puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha es oportuno averiguar si
las caracteristicas del aparato (categoria y tipo de gas
utilizado) coinciden con la familia y el grupo de gas
disponibles in situ. De no ser asi, pasar a la familia de gas
requerida o dar lugar a la adaptacion al grupo de gas
requerido (véase el parrafo “Funcionamiento con otro
tipo de gas”). Atencién: para garantizar su funcionamiento
correcto, los quemadores TC (de triple corona) y sus tapas
correspondientes deben colocarse perfectamente (ver
Fig. 1.1).

Se deben evitar colocaciones como las de la Fig. 1.2.

Prueba de la potencia

Usar los inyectores para la potencia nominal predispuestos
en los aparatos.

La potencia puede ser de dos tipos:

- nominal, indicada en la placa del aparato;

- reducida.

A dichos inyectores se refiere la tabla de quemadores.

La presiéon de alimentacion de gas debe estar incluida
dentro de los siguientes campos:

- de 15 a 22,5 mbar por gas de la segunda familia
(metano);
- de 25 a 35 mbar por gas de la tercera familia
(butano - propano).
Fuera de estos limites de presion no es posible hacer
funcionar los aparatos. Se si quiere realizar un control
mas de la potencia, es posible efectuarlo por medio de un
contador utilizando el denominado “método volumétrico”.
Generalmente, es suficiente una prueba para el correcto
funcionamiento de los inyectores.

Control de la presion de entrada (Fig. 2)

La presién de entrada se mide por medio de un manémetro
(resolucién min. 0,1 mbar). Aflojar el tornillo (F) de la
toma de presién y conectar el manémetro: realizada la
medicién, apretar herméticamente el tornillo (F).
IMPORTANTE: la comprobacién de la presion debe



164 |

efectuarse con todos los equipos de gas conectados y en
perfecto funcionamiento.

Control de la potencia segun el método volumétrico
Usando un contador de gas y un cronémetro, se puede
medir el consumo de gas en la unidad de tiempo. Este
valor se comparard con el valor E calculado de este
modo:

Potencia del quemador

Poder calorifico del gas

Las potencias del quemador, tanto nominal como
reducida, calculadas segun el valor de presién nominal,
se obtienen consultando la tabla 1. El valor del poder
calorifico del gas se puede solicitar al organismo local de
suministro de gas.

Comprobacion del funcionamiento

Averiguar si el tipo de inyectores utilizados coincide con
los referidos en la tabla de quemadores. Comprobar que
el reductor de presién utilizado tenga una capacidad
superior a la suma de las capacidades de consumo de
todos los equipos conectados. Controlar que las tuberias
de toma de gas sean adecuadas.

Control de la llama

Para la regulacién correcta la llama debe envolver el
termoelemento; de no ser asi, ajustar el tornillo de
regulacién.

Control del aire primario

Los quemadores de los hornos estan dotados de
regulacién del aire primario.

En la tabla de quemadores se indica la medida H de
regulacién.

Control de las funciones

- Poner en marcha el aparato:

- Averiguar la hermeticidad de los tubos de gas;

- Controlar la llama del quemador, incluso al minimo

Advertencias para el instalador

- Explicarle y ensefarle al usuario el funcionamiento
y el uso de la maquina y entregarle el manual de
instrucciones.

- Comunicarle al operador que cualquier trabajo de
rehabilitacion o modificacion de las obras de fabrica
que pudiera afectar a la alimentaciéon de aire para la
combustion vuelve necesaria una nueva prueba de las
funciones del aparato.

Funcionamiento con otro tipo de gas

Para pasar a otro tipo de gas, por ejemplo de gas metano a
gas licuado, se requiere el uso de los inyectores adecuados
para el quemador segun la tabla de quemadores.

Los inyectores para los diferentes tipos de gas, marcados
con el relativo didmetro en centésimas de mm, vienen en
una bolsa suministrada junto con el aparato.

Al finalizar el cambio o la adaptacion realizar la prueba de
las funciones del aparato seguin lo que esta indicado en el

parrafo “Control de las funciones”.

FUEGOS ABIERTOS

Sustitucion de los inyectores del quemador (fuegos
abiertos Fig. 2)

Para sustituir el inyector (1): quitar la rejilla, la tapa del
quemador, el cuerpo del quemador y la cubeta del plano.
Sustituir el inyector (1) (ver tabla de quemadores).

Regulacion del minimo (fuegos abiertos)

El tornillo del minimo se debe regular como esta indicado

a continuacion:

- para el funcionamiento con GLP, apretar el tornillo de
regulaciéon del minimo hasta el tope;

- en caso de funcionamiento con gas NATURAL poner
en marcha el aparato. Girar el mando hasta la posicion
minima y por medio del tornillo (2) ajustar el caudal
(girandolo en direccién de las agujas del reloj = se
reduce el caudal; al revés = se aumenta el caudal).

Regulacion del inyector piloto (fuegos abiertos- Fig. 2)
Retirar la rejilla y la cubeta del plano; quitar el cierre (3) y,
por medio de un destornillador, regular el inyector (5).

El inyector estara regulado correctamente cuando la llama
envuelva el termoelemento. En caso de funcionamiento
con GLP el tornillo de regulacion se debe apretar
totalmente. Volver a poner el tornillo de cierre (3) y la
junta correspondiente (4).

Control del aire primario

Tras haber cambiado el inyector, de la manera descrita
arriba, comprobar que la medida H (fig. 2) de la regulacién
de aire primario se ajuste a los datos indicados en la tabla
de quemadores.

HORNO A GAS SERIE FG1

Sustitucion del inyector del quemador

(horno a gas tipo FG1 Fig. 3)

Para tener acceso al quemador del horno, retirar la solera
inferior (dentro de la cdmara de coccion). Aflojar el tornillo
Dy sacar el quemador, tirandolo hacia adelante y cuidando
que no se dane el termoelemento fijado en el quemador.
Por medio de la llave correspondiente, desenroscar el
inyector C y sustituirlo por el adecuado para el tipo de
gas. Para volver a montar el quemador, realizar las mismas
operaciones al revés.

Control del aire primario

Antes de volver a incorporar el quemador, comprobar que
la medida H de la abrazadera E de regulacién del aire, sea
correcta segun lo indicado en la tabla de quemadores.

Regulacion del minimo (horno a gas Fig. 3)

El tornillo del minimo ( N) se debe regular , después de

haber retirado el cuadro de mandos, actuando como se

indica a continuacion:

- en caso de funcionamiento con GLP se debe apretar
totalmente.

- en caso de funcionamiento con gas NATURAL:

1- Den Drehschalter des dazugehdrigen Hahns
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ausfi ding Determinar cuél es el mando de la llave
correspondiente.

2- Encender el quemador y colocarlo en el minimo.

3- Regular el caudal al minimo actuando sobre el tornillo
N, deseronscando se aumenta y enroscando se
desminuye el caudal.

4- Una vez alcanzada la llama que se considere adecuada
para el funcionamiento al minimo, comprobar que esta
se corresponda con e caudal al minimo indicado en la
tabla de quemadores.

5- Si la potencia es menor que el valor de la tabla,
seguir deseronscando el tornillo del minimo y repetir la
prueba.

6- Sila potencia es mayor que el valor de la tabla, enroscar
algo mas el tornillo del minimo y repetir la prueba.

HORNO A GAS SERIE FG Y TUTTOFORNO T

Sustitucion del inyector del quemador

(horno a gas tipo FG Fig. 4.1)

Retirar el panel inferior. Aflojar el tornillo (2) de fijacion
de la boquilla del aire primario y empujar la boquilla en el
venturi. Ahora el inyector es de facil acceso.

Después de la sustitucion del inyector a base del tipo
de gas y de los datos técnicos, volver a montarlo todo
y regular la medida “ H” del aire primario (ver tabla de
quemadores).

Sustitucion del inyector del quemador

(Tuttoforno T Fig. 4.2)

Retirar el fondo del interior de la cdmara de coccion.

En el caso del FGP, retirar también la tapa del quemador.
Desenroscar y quitar el regulador del aire primario 1,
después sustituir el inyector.

Después de la sustitucion del inyector a base del tipo
de gas y de los datos técnicos, volver a montarlo todo
y regular la medida “H” del aire primario (ver tabla de
quemadores).

Regulacion del piloto (horno a gas Fig. 4.1y 4.2)
Retirar el panel inferior (Fig. 4.1).

Retirar el fondo (Fig. 4.2)

Quitar el cierre (11). (Fig. 4.3)

Por medio de un destornillador ajustar, a base del gas
disponible, el tornillo de regulacién interna.

Al finalizarlo todo, volver a poner el cierre (11) y la junta
correspondiente.

En caso de funcionamiento con GLP el tornillo interno se
debe apretar totalmente.

Regulacion del minimo (horno a gas Fig. 5)
El tornillo del minimo (36) se debe regular, después de
haber retirado el cuadro de mandos:

- en caso de funcionamiento con GLP se debe apretar
totalmente.

- en caso de funcionamiento con gas NATURAL:

1- Determinar cual es el mando de Ila
correspondiente.

2- Encender el quemador y colocarlo en el minimo.

3- Regular el caudal al minimo actuando sobre el tornillo
N, deseronscando se aumenta y enroscando se

llave

desminuye el caudal.

4- Una vez alcanzada la llama que se considere adecuada
para el funcionamiento al minimo, comprobar que esta
se corresponda con el caudal al minimo indicado en la
tabla de quemadores.

5- Si la potencia es menor que el valor de la tabla,
seguir deseronscando el tornillo del minimo y repetir la
prueba.

6- Sila potencia es mayor que el valor de la tabla, enroscar
algo mas el tornillo del minimo y repetir la prueba.

PLACA RADIANTE

Sustitucion de los inyectores del quemador monoplaca
TP40 (Fig. 7). Para sustituir el inyector (1): retirar el cuadro
de mandos aflojando los tornillos de los bordes inferior
y superior.

Quitar la regulacion del aire (2) aflojando el tornillo.
Sustituir el inyector (1) (ver tabla de quemadores).

Sustitucion de los inyectores del quemador
monoplaca TP 80 (Fig. 9)

Extraiga por completo la superficie de coccion y quite los
dos tornillos de fijacion del panel aislante situado en el
fondo de la cdmara de combustién. Corte la regulacion
de aire desenroscando el tornillo de fijacion y sustituya el
inyector (véanse la tablas de los quemadores). Restablezca
la regulacion de aire y vuelva a colocar el panel aislante.

Regulacion del minimo (placa radiante Fig. 2)
El tornillo del minimo (2) se debe regular, después de
haber retirado el cuadro de mandos:

- en caso de funcionamiento con GLP se debe apretar
totalmente;

- en caso de funcionamiento con metano:

1- Determinar cuadl es el mando de Ia
correspondiente.

2- Encender el quemador y colocarlo en la posicion de
minimo.

3- Regular el caudal del minimo actuando sobre el tornillo
2; desenroscando se aumenta el caudal y enroscando
se disminuye.

4- Una vez alcanzada la llama que se considere adecuada
para el funcionamiento al minimo, comprobar que esta
se corresponda con la capacidad al minimo indicada en
la tabla de quemadores.

5- Si la potencia fuese menor que la de la tabla, seguir
desenroscando el tornillo del minimo y repetir la
prueba.

6- Si la potencia fuese mayor que el valor de la tabla,
enroscar el tornillo del minimo y repetir la prueba.

llave

Sustitucion del inyector piloto de la placa radiante
(Fig. 7)

El piloto es con inyector y aire fijos.

Para acceder al piloto, retirar el cuadro de mandos,
actuando como se acaba de detallar, y en su caso el
elemento redondo de la plancha.

Siguiendo la tabla de quemadores, sustituir el inyector (B)
por el adecuado, después de haber aflojado la tuerca (F).
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Control del aire primario del quemador principal
Después de haber cambiado el inyector, como se describe
arriba, comprobar que lamedida H (Fig. 7) ) de laregulacion
del aire primario coincida con los datos indicados en
la tabla de quemadores. Para regular la posicion de la
abrazadera (2), aflojar el tornillo y extraerlo.

SISTEMA DE SEGURIDAD DEL EQUIPO

Valvula de seguridad

Una vélvula con termo par permite interrumpir el flujo de
gas al quemador principal si se apagase la llama piloto.
Para restablecer el funcionamiento serd necesario repetir
las operaciones relativas al encendido del dispositivo
piloto.

Termostato de seguridad (solo hornos)

Interrumpe el flujo del gas en caso de anomalias graves. Es
de rearme manual y para el restablecimiento es necesario
enroscar la tuerca “A” (fig. 10). En caso de activacion del
termostato, contactar con la asistencia.

MANTENIMIENTO

jCuidado!

Para sustituir las piezas siguientes, primero hace falta
retirar todos los mandos y también el cuadro de mandos
(después de haber aflojado los tornillos de fijacién) y los
otros paneles necesarios.

Grifo con valvula para fuegos abiertos y placa radiante
- (Fig. 2)

Aflojar el racor del conducto de gas y del termoelemento,
desenroscar el racor de fijacion del grifo en la rampa y
sustituir la pieza.

Termoelemento (fuegos abiertos y placa radiante)
Aflojar la tuerca de fijacion del termoelemento en el grifo y
la de los quemadores y luego sustituir la pieza.

Termostato gas horno (Fig. 3)

Aflojar las tuercas de los conductos de gas y del
termoelemento, sacar el bulbo del termostato de las
mordazas de soporte situadas dentro de la camara de
coccién y sustituir por la nueva llave.

Quemador principal (horno a gas - Fig. 3)
Aflojar el tornillo de fijacion (D) del quemador principal y

sustituirlo por el nuevo.

Ter ! 1to del horno

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento
o reparacion, desconectar el aparato de las redes de
gasy eléctrica.

Realizar las siguientes operaciones de mantenimiento al
menos una vez al aio:

- prueba del funcionamiento de todos los dispositivos de
regulacion y seguridad;

- control del funcionamiento de los quemadores:

+ encendido;
- seguridad de la combustion;

- control de las varias funciones cumpliendo las
instrucciones detalladas en el pérrafo “Control de las
funciones”;

De ser necesario limpiar el quemador principal, actuar de

la forma indicada a continuacion:

- retirar las rejillas, las tapas y los cuerpos de los

quemadores;

- limpiar las piezas con agua y detergente y una

herramienta apropiada. Aclarar y secar.

- al volver a incorporar las piezas tener cuidado con que

éstas se introduzcan correctamente en sus alojamientos.

ADVERTENCIA

Después de haber llevado a cabo la sustitucion de
piezas de alimentacion del gas es necesario ejecutar
una prueba de hermeticidad y de las funciones de los
varios elementos.

SUSTITUCION DE LOS COMPONENTES
(REPUESTOS)

UTILIZAR UNICAMENTE REPUESTOS ORIGINALES
SUMINISTRADOS POR EL FABRICANTE.

iLa sustitucion de las piezas la debe realizar el personal
cualificado!

Retirar la solera, aflojar la tuerca de la llave y del quemador
y sustituir el termoelemento.

Resistencias (horno eléctrico)

iDesconectar el aparato de la red! La resistencia del horno
ventilado FE1 estd situada detrés de la pared posterior de
la cdmara del horno. Para retirar las resistencias, aflojar
los tornillos que las fijan en la brida correspondiente,
tirar hacia adelante las resistencias junto con los cables
correspondientes. Desconectar los cables con el auxilio de
un destornillador e incorporar una resistencia nueva en el
orden contrario.

ISTRUCCIONES DE USO
PUESTA EN MARCHA

Encendido y apagado del quemador de un fuego
abierto con piloto (Fig. 2)

Girar el mando (21) hasta la posicion de la chispa.

Con una cerilla u otro medio adecuado, encender el
quemador piloto. Mantenerlo pulsado mientras el
termoelemento se calientay mantiene encendido el piloto.
Luego colocar el mando en la posiciéon maxima o minima
de modo que se encienda el quemador principal del fuego
correspondiente. Para el apagado del quemador, girar el
mando a la derecha hasta la posicion de la chispa; asi se
apaga el quemador principal. Para el apagado del piloto,
colocar el mando en la posicion @ .

La llama puede ser regulada:

a un caudal maximo 0 (llama grande)

aun caudal minimo () (llama pequena)
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Encendido y apagado de la placa radiante
Pulsary girar el mando (21) hasta la posicion de la chispa 'y
al mismo tiempo pulsar el botén marcado con el simbolo
. Mantenerlo pulsado mientras el termoelemento
se calienta y mantiene encendido el piloto. Luego
colocar el mando en la posicion méaxima o minima de
modo que se encienda el quemador principal del fuego
correspondiente. Para el apagado del quemador, girar el
mando a la derecha hasta la posicion de la chispa; asi se
apaga el quemador principal. Para el apagado del piloto,
colocar el mando en la posicion @ .

Encendido y apagado del horno a gas sin piloto -
(Horno FG1) (Fig. 3)

Encendido: abrir la puerta del horno, oprimir y girar el
mando hasta la posicién 7 y, manteniéndolo oprimido,
acercar una llama a la solera del horno en posicion M
Mantener apretado el mando durante unos 20" desde
el encendido; esto para que el dispositivo de seguridad
se ponga en marcha. Luego regular la graduacion
termostatica mas adecuada en funcién de la coccién.

Encendido y apagado del horno a gas con piloto -
(Horno FG y Tuttoforno) (Fig. 5)

Encendido: abrir la puerta del horno, pulsar y girar el
mando hasta la posicion ¥ o mediante el encendedor
piezoeléctrico, manteniéndolo pulsado, encender con
una cerilla la llama piloto. Esta operacién se debe observar
a través de la mirilla conseguida en la solera. Mantener
apretado el mando durante unos 20" desde el encendido;
esto para que el dispositivo de seguridad se ponga en
marcha. Luego regular la graduacién termostatica mas
oportuna en funcién de la coccion, teniendo en cuenta
que las temperaturas con respecto a las posiciones del
mando son las siguientes:

Hornos FG1 Posicion Grados °C
Hornos FG
Hornos T 0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 300
Hornos FGP Posicion Grados °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220

6 260
7 300

PUESTA EN MARCHA DE LOS HORNOS ELECTRICOS

Encendido y apagado del horno eléctrico tipo FE (fig. 6)
Para seleccionar la coccién con calor superior y/o inferior,
gire a la derecha o la izquierda el selector (23). Cuando el
selector estd en una de estas posiciones se encendera el
testigo verde (25 = aparato en tension).

Para conectar las resistencias gire la manilla (24) a la
temperatura deseada, se encenderd el testigo (26).
Cuando la temperatura alcanza el valor programado y
las resistencias se desconectan el testigo se apaga. Para
apagar el horno gire el termostato a la posicion @ vy el
selector a la posicién Q.

Encendido y apagado del horno eléctrico tipo FE1 (Fig. 8)
Para esta clase de hornos el calor procede solamente de
la parte trasera de la cdmara.

Sin embargo esta dotado de un ventilador que reparte de
foma homogénea el calor en toda la cdmara del horno.
Para conectar la resistencia gire la manilla (24) a la
temperatura deseada, se encenderd el testigo (26).
Cuando la temperatura alcanza el valor programado y la
resistencia se desconectan el testigo se apaga.

Para apagar el horno gire el termostato a la posicion Q.
Con el primer impulso del mando se consigue el
funcionamiento del ventilador para las funciones de
refrigeracién-descongelacién.

APAGADO

Apagado en caso de averia
En caso de averias cortar la alimentacion de gas hacia
el aparato y también la alimentacion eléctrica.

Comportamiento en caso de averia y de prolongada
interrupcion del funcionamiento

Sino se va a utilizar el aparato por un largo plazo, limpiarlo
con esmero y cortar la alimentacion tanto

eléctrica como de gas. En caso de mal funcionamiento o
ortar la alimentacién de gas y desconectar el aparato de la
red. Avisar al servicio de asistencia.

CUIDADOS DEL APARATO

ATENCION!

- Antes de la limpieza, apague el aparato y deje que se
enfrie.

- Encaso de aparatos con alimentacion eléctrica, use el
interruptor de corte para desactivar la alimentacion
eléctrica.

Larigurosa limpieza diaria del aparato garantiza su perfecto
funcion-amiento y una larga duracién.Las superficies de
acero deben limpiarse con liquido lavavajillas diluido
en agua muy caliente y usando un pafo suave; para la
sucie-dad mas resistente, use alcohol etilico, acetona u
otro disolvente no halogenado; no use detergentes en
polvo abrasivos o sustancias corrosivas como acido
clorhidrico / muriatico, sulfiirico u otros. El uso de
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acidos puede comprometer el funcionamiento y la
seguridad del aparato.

No utilice cepillos, estropajos o discos abra-sivos realizados
con otros metales o aleaciones que podrian provocar
manchas de 6xido por contaminacion.

Por este mismo motivo, evite el contacto con objetos de
hierro.

Tenga cuidado con los estropajos o cepillos de acero
inoxidable que, aunque no contaminan las superfi-cies,
pueden causar aranazos perjudiciales sobre ellas.

Sila suciedad es abundante, non use en ningun caso papel
de lija o de esmeril; como alternativa recomendamos el
uso de esponjas sintéticas (ej. esponja Scotchbrite). Debe
evitarse también el uso de sustancias para la limpieza de
la plata; tenga cuidado también con los vapores de dcido
clorhidrico o sulfarico procedentes de, por ejemplo, el
lavado de suelos.

No dirija chorros de agua hacia el aparato para no
danarlo. Después de la limpieza, aclare abundantemente
con agua limpia y seque con cuidado utilizando un pafo.

INFORMACION PARA LOS USUARIOS
Aplicacion de las Directivas 2002/95/CE, 2002/96/CE y 2003/108/CE sobre las restriccion del uso de
sustancias peligrosas en equipos eléctricos y electronicos ademas de la eliminacién de residuos.

El simbolo del contenedor tachado del aparato o el envase indica que el producto al final de su vida util debe
separarse de los otros residuos. La recogida selectiva de este aparato una vez que deje de utilizarse la organiza y
gestiona el fabricante. Por tanto el usuario que quiera deshacerse de este aparato tendrd que ponerse en contacto
con el fabricante y adecuarse al sistema que éste haya adoptado para que pueda efectuarse la recogida selectiva del
aparato una vez que deje de utilizarse. Una recogida selectiva apropiada para destinar posteriormente el aparato al
reciclaje y a la eliminacion ambientalmente compatible, contribuye a evitar posibles efectos negativos en el medio
ambiente y la salud y favorece la reutilizacién y/o el reciclaje de los materiales que componen el aparato.

La eliminacion clandestina del producto por parte del propietario conlleva la aplicaciéon de las sanciones
administrativas previstas por la normativa vigente.

CERTIFICADO DE GARANTIA

EMPRESA:

CALLE:

CP: LOCALIDAD:

PROVINCIA: FECHA DE INSTALACION:
MODELO
PIEZA NUMERO

ADVERTENCIA

El fabricante declina toda responsabilidad por las posibles incorrecciones contenidas en el presente manual debidas a
errores de transcripcion o impresion. Ademas el fabricante se reserva el derecho de modificar el producto, como crea
necesario, sin variar las caracteristicas esenciales del mismo. El fabricante declina toda responsabilidad en caso de que no
se respeten estrictamente las instrucciones ilustradas en el presente manual. Asimismo declina toda responsabilidad por
los posibles dafios, directos e indirectos, debidos a una incorrecta instalacién, manipulaciones indebidas, mantenimiento
insuficiente y uso inexacto.
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GASFORNUIZEN - SERIE 600

Apparaattype Beschrijving Afm.: “K&Xal:l \Icl)erkblad Type
G6F2BH6 2 open gaspitten High Power Voor op de werkbank mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP6 2 open gaspitten Max Power Voor op de werkbank mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F2MH6 2 open gaspitten High Power Met meubel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 open gaspitten Max Power Met meubel mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2BH9 2 open gaspitten High Power Voor op de werkbank mm 900 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP9 2 open gaspitten Max Power Voor op de werkbank mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 open gaspitten High Power Met meubel mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 open gaspitten Max Power Met meubel mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FG1 2 open gaspitten High Power + gasoven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 open gaspitten Max Power + gasoven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 open gaspitten High Power + elektrische oven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FE1 2 open gaspitten Max Power + elektrische oven 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 open gaspitten High Power - T neutrale kast - gasoven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FG1 2 open gaspitten Max Power - 1 neutrale kast - gasoven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+FE1 2 open gaspitten High Power - 1 neutrale kast - elektrische oven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9-+FE1 2 open gaspitten Max Power - 1 neutrale kast - elektrische oven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 open gaspitten High Power + gasoven Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 open gaspitten Max Power + gasoven Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 open gaspitten High Power + elektrische oven Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 open gaspitten Max Power + elektrische oven Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH12 3 open gaspitten High Power Voor op de werkbank -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MH12 3 open gaspitten High Power Met meubel -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 open gaspitten High Power - 1 neutrale kast - gasoven 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 open gaspitten High Power - 1 neutrale kast - gasoven Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BP12 3 open gaspitten Max Power Voor op de werkbank -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 open gaspitten Max Power Met meubel -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3P12+FG1 3 open gaspitten Max Power - 1 neutrale kast - gasoven 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 open gaspitten Max Power - 1 neutrale kast - gasoven Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 open gaspitten High Power - 1 neutrale kast - elektrische oven 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3 open gaspitten High Power - 1 neutrale kast- elektrische oven Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH9 3 open gaspitten High Power Voor op de werkbank L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 3 open gaspitten High Power + gasoven 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 fuegos abiertos High Power + horno a gas Tuttamisura -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
GASFORNUIZEN - SERIE 1200

Apparaattype Beschrijving Afm.: (Iggtx;ll: \cl)erkblad Type
G12F4H9M 4 open gaspitten High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4H9 + FGP | 4 open gaspitten High Power + gasoven Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) A1
G12F4P9M 4 open gaspitten Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A1
G12F4P9 + FGP | 4 open gaspitten Max Power + gasoven Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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GASFORNUIZEN - SERIE 700
Apparaattype Beschrijving Rfm.: (?‘(&)g:é Vll1v)erkblad Type
G7T4P2FB 1 Gasgloeiplaat 400 - 2 open gaspitten Voor op de werkbank mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P2FM 1 Gasgloeiplaat 400 - 2 open gaspitten Met meubel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 Gasgloeiplaat 400 - 2 open gaspitten - 1 gasoven 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAPAFB 1 Gasgloeiplaat 400 - 4 open gaspitten Voor op de werkbank mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7T4PAFM 1 Gasgloeiplaat 400 - 4 open gaspitten Met meubel mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAPAF + FG1 1 Gasgloeiplaat 400 - 4 open gaspitten - 1 gasoven 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TAPAF + FG 1 Gasgloeiplaat 400 - 2 open gaspitten - 1 gasoven 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 open gaspitten mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 open gaspitten mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B « G7F6BP 6 open gaspitten mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7F2M - G7F2MP 2 open gaspitten met open ruimte mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4M « G7F4MP 4 open gaspitten met open ruimte mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 open gaspitten met open ruimte mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4+FG+G7F4P +FG | 4 open gaspitten con 1 gasoven mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+ FG+G7F6P + FG | 6 open gaspitten -1 neutrale kast - 1 gasoven mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+ G7F4P+FE | 4 open gaspitten - 1 elektrische oven mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FE+ G7F6P + FE | 6 open gaspitten -1 neutrale kast - 1 elektrische oven mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7F4P+FGT | 4 open gaspitten - 1 gasoven 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG1 - G7F6P+FGT | 6 open gaspitten - 1 neutrale kast - 1 gasoven 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 + GTFAP+FE1 | 4 open gaspitten - 1 elektrische oven 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 open gaspitten - 1 neutrale kast - 1 elektrische oven 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 Gasgloeiplaat op standaard mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 Gasgloeiplaat - 1 gasoven mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 Gasgloeiplaat - 1 gasoven400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2FM 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten op standaard mm 1200 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2F + FG 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten - 1 gasoven mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten 1 gasoven 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 +T+G7F6P +T 6 open gaspitten - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GITP2F +T 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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GASFORNUIZEN - SERIE 900

Afm.: (BxDxH) Werkblad

Apparaattype Beschrijving (totale h) Type
G9F2M - G9F2MP 2 open gaspitten met open ruimte mm 400 x 900 x 900 (965) Al
G9F4M « G9F4MP 4 open gaspitten met open ruimte mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M - GIF6MP 6 open gaspitten met open ruimte mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FG - GIF4P+FG | 4 open gaspitten con 1 gasoven mm 800 x 900 x 900 (965) A
G9F6+FG+ GOF6P+FG | 6 open gaspitten -1 neutrale kast - 1 gasoven mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 open gaspitten - 1 elektrische oven mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 open gaspitten -1 neutrale kast - 1 elektrische oven mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIF4P+FGT | 4 open gaspitten - 1 gasoven 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GIF6P+FGT | 6 open gaspitten - 1 neutrale kast - 1 gasoven 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T - GOFOP+T 6 open gaspitten - 1 gasoven 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F8+2FG - GF8P+2FG | 8 open gaspitten - 2 gasoven mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1 + GIF8P+2FG1 | 8 open gaspitten - 2 gasoven 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GIF8+2FE 8 open gaspitten - 2 elektrische oven mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Gasgloeiplaat op standaard mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
G9TP + FG 1 Gasgloeiplaat - 1 gasoven mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG1 1 Gasgloeiplaat - 1 gasoven 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten op standaard mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten - 1 gasoven mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten - 1 gasoven 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten - 1 gasoven 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten met open ruimte mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 Gasgloeiplaat - 2 open gaspitten - 1 gasoven mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GASFORNUIZEN - SERIE $900

Apparaattype Beschrijving Afm.: (It)t(&);l:z\lllv)erkblad Type
SGIF2M « SGF2MP 2 open gaspitten met open ruimte mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 open gaspitten met open ruimte mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M  SGIF6MP 6 open gaspitten met open ruimte mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG+ SGIFAP+FG | 4 open gaspitten met 1 gasoven mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6-+FG « SGIF6P+FG | 6 open gaspitten- 1 neutrale kast — 1 gasoven mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF4-+FE 4 open gaspitten- 1 elektrische oven mm 800 x 900 x 900 (940) A
SGIF6-+FE 6 open gaspitten - 1 neutrale kast-1 elektrische oven mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+T « SGIF6P+T 6 open gaspitten- 1 gasoven 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SG9F8+2FG - SGIFBP+2FG | 8 open gaspitten- 2 gasovens mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8-+2FE 8 open gaspitten -2 elektrische ovens mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 gasgloeiplaat op standaard mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 gasgloeiplaat — 1 gasoven mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 gasgloeiplaat- 2 open gaspitten op standard mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 gasgloeiplaat- 2 open gaspitten- 1 gasoven mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 gasgloeiplaat- 4 gaspitten-1 gasoven mm 1600 x 900 x 900 (1060) A
GASFORNUIZEN - SERIE LX900

Apparaattype Beschrijving Rfm.: (I:)t((l')txal:z%erkblad Type
LXGIF2 - LXG9F2P 2 open branders cantilever mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGYF4 - LXG9F4P 4 open branders cantilever mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 gasgloeiplaat cantilever mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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SPECIFIEKE INSTRUCTIES

AANDACHT!

De afbeeldingen van de hoofdstukken “ALGEMEEN ADVIES”, “INSTRUCTIES GASMODELLEN” en “INSTRUCTIES
ELEKTRISCHE MODELLEN” bevinden zich op de eerste pagina’s van de onderhavige handleiding.

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT

Structuur, meubel en veiligheidsinrichtingen van het
apparaat.

Stevige stalen structuur, met 4 in hoogte verstelbare
pootjes.

Buitenbekleding van nikkelchroomstaal 18/10.

GASKOOKPLAAT

Via een veiligheidsgaskraantje kan de branderbelasting
van maximum tot minimum worden afgesteld.

Bij de uitrusting hoort ook een veiligheidssysteem voor de
thermo-elektrische ontsteking (thermokoppel).

De roosters zijn van geémailleerd gietijzer.

De branders zijn van koper, gietijzer en aluminium.

OVEN

De binnenkant van de oven is gemaakt van roestvrij staal.
De deur met dubbele wand en warmte-isolatie is voorzien
van een handgreep en scharnier met uitgebalanceerde
veer.

De oven is geisoleerd met glaswol.

Gasuitvoering

De branders zijn van tegen thermische en mechanische
belasting bestand staal. Het gas wordt toegevoerd via een
veiligheidsklep met thermostaat.

De hoofdbrander is uitgerust met een veiligheidssysteem
voor een thermo-elektrische ontsteking (thermokoppel).
De oventemperatuur, die tussen de 160 °C en 300 °C
varieert, wordt via een thermostaat geregeld.
De bodem van de oven is van roestvrij staal.

De afvoerpijp van de verbrandingsgassen
aluminiumplaat.

is van

Elektrische uitvoering FE

De weerstanden bevinden zich bovenin (bovenwarmte)
en onder de bodem (onderwarmte).

De temperatuur wordt via een thermostaat die in
verbinding staat met een driepolige schakelaar van 50 °C
tot 300 °C geregeld.

De bovenste en onderste weerstanden
tegelijkertijd of afzonderlijk worden ingeschakeld.

kunnen

Elektrische uitvoering FE1 (Ventilatieoven)
De motor bevindt zich aan de achterkant, in het midden
van de ronde weerstand. De temperatuur wordt via een

thermostaat van 50 °C tot 300 °C geregeld.
Controlelampjes geven aan dat er spanning op het
apparaat staat.

De bonnenkant van de oven is gemaakt van roestvrij
staal.

Bij een fornuis met elektrische oven is er geen afvoerpijp
voor verbrandingsgassen.

GASGLOEIPLAAT

Dikke structuur met centrale buffer. Branders van roestvrij
staal (TP 40) en gietijzer (TP 80). Beveiligde gaskraan regelt
het vermogen van maximum tot minimum. Een waakvlam
bewaakt de ontsteking van de hoofdbranders.

VOORBEREIDING

Installatieplaats

Het wordt aangeraden het apparaat in een goed
geventileerde ruimte te plaatsen, bij voorkeur onder een
afzuigkap.

Het apparaat kan alleen worden geinstalleerd, of naast
andere apparatuur worden geplaatst.

Er moet echter een minimumafstand van 150 mm voor
de zijkanten worden aangehouden en 150 mm voor de
achterkant, indien het apparaat in de buurt van brandbare
materialen komt te staan.

Indien het niet mogelijk mocht zijn deze afstanden in acht
te nemen, dienen geschikte veiligheidsmaatregelen te
worden genomen tegen eventuele te hoge temperaturen,
bijvoorbeeld door de installatie-oppervlakken met tegels
te bekleden, of een stralingsscherm aan te brengen.

Bij aanwezigheid van een FGP gasoven moet de
vloer waar hij op wordt gezet van hittebestendig en
onbrandbaar materiaal zijn.

Voordat u de aansluiting verricht, moet op het technische
plaatje van het apparaat worden gecontroleerd of het
voorbereid of geschikt is voor de beschikbare gassoort.
Indien het apparaat op een andere gassoort werkt,
raadpleegt u de paragraaf “Werking met andere
gassoorten”.

Wetsbepalingen, technische regels en richtlijnen

Neem wat betreft de montage de volgende voorschriften

in acht:

- normen UNI CIG 8723

- de bouwverordeningen en
brandpreventie;

lokale regels voor
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- de geldende veiligheidsvoorschriften;
- de voorschriften van het gasbedrijf;

- de geldende CEl voorschriften;

- de voorschriften van de brandweer.

INSTALLATIE

De montage, installatie en het onderhoud dienen te
worden verricht door bedrijven die hiervoor de
toestemming hebben van het plaatselijke gasbedrijf, en
overeenkomstig de geldende voorschriften.

Vraag in de eerste plaats de mening van het plaatselijke
gasbedrijf.

Installatieprocedure
Zet het apparaat met behulp van de in hoogte verstelbare
pootjes waterpas.

Gasaansluiting

De aansluiting op de opening van 3/8” G of 1/2" G op
het apparaat kan vast zijn, of ontkoppelbaar door een
goedgekeurd koppelstuk te gebruiken. Als er flexibele
geleiders worden gebruikt, moeten ze van roestvrij staal
zijn en aan de voorschriften voldoen.

Controleer de gasdichtheid na de aansluiting met behulp
van een speciale opsporingsspray voor gaslekken.

Verbrandingsgasafvoer

De apparaten moeten in ruimtes worden geplaatst, die
geschikt zijn voor de afvoer van de verbrandingsgassen,
zoals door de installatievoorschriften  wordt
voorgeschreven. De apparaten worden beschouwd (zie
tabel 2 technische gegevens) als gasapparaten van het
type “A":

Deze hoeven niet te worden aangesloten op een
afvoerkanaal voor verbrandingsgassen.

Deze apparaten moeten de verbrandingsgassen
via speciale afzuigkappen en dergelijke afvoeren, die
moeten zijn aangesloten op een rookkanaal met een
gegarandeerde efficiéntie, of die rechtstreeks naar buiten
afvoeren.

Bij gebrek hieraan mag een luchtafzuiger worden gebruikt
die rechtstreeks naar buiten afvoert, maar de capaciteit
mag niet minder zijn dan vereist, zie tabel 2, vermeerderd
met de noodzakelijke luchtverversing die nodig is voor
het welzijn van de operators.

Elektrische aansluiting

Voordat u het apparaat op het elektriciteitsnet aansluit,

controleert u of:

- De netspanning overeenkomt met de waarden op het
plaatje.

- De aarding efficiént is.

- De stroomkabel geschikt is voor het vermogen dat
door het apparaat wordt geabsorbeerd.

Bovendien dient zich vé6r het apparaat een schakelaar te

bevinden met een contactopening van ten minste 3 mm,

waardoor het apparaat op omnipolaire wijze kan worden

losgekoppeld.

Hiervoor kunnen bijvoorbeeld veiligheidsschakelaars

worden gebruikt.

De omnipolaire schakelaar dient zich in de buurt van het
apparaat te bevinden, zijn goedgekeurd en geschikt te
zijn voor het apparaat.

De kabel moet ten minste van het type HO7 RN-F zijn.

De GEEL-GROENE aardkabel mag niet onderbroken
zijn.

Equipotentiaalverbinding

Het apparaat moet op een equipotentiaalsysteem zijn
aangesloten. De hiervoor bestemde klem bevindt zich
in de buurt van de kabelingang. Hij is gemerkt door een

etiket.

GEBRUIK

Voorafgaande handelingen aan het gebruik

Het is voor het gebruik raadzaam het beschermende
plakfolie te verwijderen. Maak het werkoppervlak en de
buitenkant vervolgens grondig schoon met een lauw
sopje en een vochtig doekje. Droog alles hierna met een
droge doek af.

Inbedrijfstelling

Voor de eerste inbedrijfstelling is het raadzaam te
controleren of de kenmerken van het apparaat (categorie
en gebruikte gassoort) overeenkomen met de gasfamilie
en de gasgroep die ter plaatse ter beschikking staan.

Ga anders op de vereiste gasfamilie over, of pas u aan
de gevraagde gasgroep aan (zie paragraaf “Werking met
andere gassoorten”). Let op: om de juiste werking van
de branders met driedubbele kroon (TC) te garanderen,
moeten ze, evenals hun deksels, goed zijn geplaatst zie
Fig. 1.1

Breng ze niet aan zoals in Fig. 1.2

Het vermogen controleren

Gebruik de spuitmonden voor het nominale vermogen
die op de apparaten zijn aangebracht.

Er kunnen twee soorten vermogens zijn:

- nominaal, wat op het plaatje van het apparaat staat

- verlaagd.

In de tabel met de branders wordt naar deze spuitmonden
verwezen.

De inlaatdruk van het gas dient zich binnen de volgende
velden te bevinden:

- van 18 tot 22,5 mbar voor gas van de tweede familie
(aardgas)

- van 27 tot 37 mbar voor gas van de derde familie
(butaan-propaan).

Buiten genoemde drukmarges doen de apparaten het

niet.

Als u het vermogen verder wenst te controleren, kan

dit met behulp van een meter, volgens de zogenaamde

“volumetrische methode”. Over het algemeen is een

controle van de goede werking van de spuitmonden

echter al voldoende.
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Controle van de inlaatdruk (Fig. 2)

De inlaatdruk dient te worden gemeten met een
manometer (min. resolutie 0,1 mbar).

Verwijder (F) van het meetpunt en sluit de manometer
aan: na de meting draait u schroef (F) weer hermetisch
aan.

BELANGRIJK: De druk moet worden gecontroleerd met
alle gasuitrustingen aangesloten en werkend.

Controle van het vermogen volgens de volumetrische
methode

Met behulp van een gasmeter en een chronometer kan
het gasverbruik in de tijdseenheid worden gemeten.
Deze waarde wordt vervolgens vergeleken met de op de
volgende wijze berekende waarde E:

Brandervermogen

Verwarmingsvermogen van het gas

De brandervemogens, nominaal en verlaagd, berekend
op de waarde van de nominale druk, worden bereikt
door tabel 1 te raadplegen. De waarde van het
verwarmingsvermogen van het gas kan worden
opgevraagd bij het plaatselijke gasbedrijf.

Controle van de werking

Controleer of het gebruikte type spuitmonden
overeenkomt met die in tabel met de branders. Controleer
dat de gebruikte drukverlager een groter vermogen
heeft dan de som van de verbruiksvermogens van alle
aangesloten apparaten. Controleer dat de aanvoerleiding
van het gas geschikt is.

Controle van de vlam
Bij een goede afstelling moet de vilam het thermokoppel
omgeven. Stel anders de stelschroef af.

Controle van de primaire lucht

De branders van de ovens zijn voorzien van een regeling
van de primaire lucht.

In de tabel met de branders wordt de afstelafmeting H
gegeven.

Controle van de functies

- Zet het apparaat aan.

- Controleer de gasslangen op lekken.

- Controleer de vlam van de brander, ook de kleine
stand.

Waarschuwingen voor de monteur

- Toon de gebruiker en leg hem de werking en het
gebruik van het apparaat volgens de instructies uit en
overhandig hem de gebruiksaanwijzing.

- Informeer de operator dat elke soort van verbouwings-
of wijzigingswerkzaamheden van het gebouw, dat
de luchtvoorziening voor de verbranding kan
beschadigen, het nodig maakt de functies van het
apparaat opnieuw te controleren.

Werking met andere gassoorten
Om op een andere gassoort over te gaan, bijvoorbeeld van

aardgas op LPG, moeten spuitmonden worden gebruikt,
die geschikt zijn voor de brander, zie hiervoor de tabel met
de branders. De spuitmonden van de branders zijn voor
de verschillende gassoorten gemerkt met de betreffende
diameter in honderdste mm, en bevinden zich in een zakje
dat bij het apparaat wordt geleverd.

Na de verandering of de aanpassing controleert u de
functies van het apparaat zoals beschreven in de paragraaf
“Controle van de functies”.

OPEN GASPITTEN

De spuitmonden van de brander vervangen

(open gaspitten Fig. 2)

Om de spuitmond te vervangen (1): verwijder het rooster,
het deksel van de brander, het branderhuis.

Vervang de spuitmond (1) (zie de tabel met de branders).

De lage stand afstellen (open gaspitten)

De schroef van de lage stand wordt als volgt afgesteld:

- voor de werking op LPG: draai de stelschroef (2) van de
lage stand tot de aanslag;

- in geval van werking op aardgas: zet het apparaat
aan. Draai de draaiknop op de laagste stand en stel
de gasstroom met schroef (2) af (met de klok mee
= vermindering van de stroom; tegen de klok in =
toename van de stroom).

De waakvlam afstellen (open gaspitten- Fig.2)

Neem het rooster en het bakje van het werkblad;
verwijder de sluiting (3) en stel de spuitmond (5) met een
schroevendraaier af.

De spuitmond is goed afgesteld als de vlam het
thermokoppel omhult. Bij werking op LPG moet de
stelschroef helemaal worden aangedraaid. Breng de
sluitschroef (3) en de bijbehorende dichting (4) hierna
weer aan.

Controle van de primaire lucht

Na de spuitmond te hebben verwisseld, zoals boven
wordt beschreven, controleert u dat de afstelafmeting H
(fig. 2) van de primaire lucht aan de gegevens in de tabel
met de branders voldoet.

GASOVEN MOD. FG1

De spuitmond van de brander vervangen

(gasoven type FG1 Fig. 3)

Om toegang te verkrijgen tot de brander van de oven,
verwijdert u de bodem (aan de binnenkant van de oven).
Verwijder schroef D en neem de brander weg door
hem naar voren te trekken. Kijk hierbij uit dat u het
thermokoppel niet beschadigd, dat aan de brander is
bevestigd. Draai spuitstuk C met de speciale sleutel los
en vervang het met het spuitstuk dat voor de gassoort is
bestemd. Om de brander weer aan te brengen, verricht u
dezelfde handelingen in omgekeerde volgorde.

Controle van de primaire lucht

Voordat u de brander weer aanbrengt, controleert u of
afmeting H van luchtafstelbandje E goed is volgens de
aanwijzingen in de tabel met de branders.
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De lage stand afstellen (gasoven Fig. 3)

De schroef van de lage stand (N) wordt als volgt afgesteld,

na het bedieningspaneel te hebben verwijderd:

- bij werking op LGP wordt hij helemaal aangedraaid;

- bij werking op aardgas:

1- Stel de draaiknop van het bijbehorende kraantje vast.

2- Maak de brander aan en zet hem op de lage stand.

3- Stel de lage stand via schroef N af. Door hem los te
draaien neemt het vermogen toe en door hem aan te
draaien af.

4- Als de vlam is verkregen die u geschikt acht voor de
werking van de lage stand, controleert u dat deze
overeenkomt met het vermogen van de lage stand, die
wordt aangeduid in de tabel met de branders.m———

5- Als het vermogen lager mocht zijn dan de waarde in de
tabel, draait u de schroef van de lage stand verder los
en controleert u opnieuw.

6- Als het vermogen hoger mocht zijn dan de waarde in
de tabel, draait u de schroef van de lage stand verder
aan en controleert u opnieuw.

GASOVEN MOD. FGEN MOD. T

De spuitmond van de brander vervangen

(gasoven type FG - Fig. 4.1)

Verwijder het voorpaneel. Draai schroef (2) die de bus
van de primaire lucht bevestigt los en duw de bus in de
venturi.

Nu is de spuitmond eenvoudig toegankelijk.

Na de vervanging van de spuitmond op grond van
de gassoort en de technische gegevens brengt u alle
onderdelen weer aan en stelt u afmeting “H” van de
primaire lucht af (zie de tabel met de branders).

De spuitmond van de brander vervangen

(Oven T Fig. 4.2)

Verwijder de bodem uit de oven.

Verwijder bij de FGP ook de vlamverdeler.

Draai de regelaar van de primaire lucht (1) los en verwijder
hem. Vervang vervolgens de spuitmond.

Na de vervanging van de spuitmond op grond van
de gassoort en de technische gegevens brengt u alle
onderdelen weer aan en stelt u afmeting “H” van de
primaire lucht af (zie de tabel met de branders).

De waakvlam afstellen (gasovens Fig. 4.1 en 4.2)
Verwijder het onderpaneel (Fig. 4.1).

Verwijder de bodem (Fig. 4.2).

Verwijder de sluiting (11) (Fig. 4.3).

Regel de interne stelschroef op grond van het beschikbare
gas met een schroevendraaier.

Breng de sluiting (11) en de bijbehorende afdichting
hierna weer aan.

Bij werking op LPG moet de interne schroef helemaal
worden aangedraaid.

De lage stand afstellen (gasoven Fig. 5)
De schroef van de lage stand (36) wordt afgesteld, na het
bedieningspaneel te hebben verwijderd:

- bij werking op LGP wordt hij helemaal aangedraaid;
- bij werking op aardgas:

1- Stel de draaiknop van het bijbehorende kraantje vast.

2- Maak de brander aan en zet hem op de lage stand.

3- Stel de lage stand via schroef 36 af. Door hem los te
draaien neemt het vermogen toe en door hem aan te
draaien af.

4- Als de vlam is verkregen die u geschikt acht voor de
werking van de lage stand, controleert u dat deze
overeenkomt met het vermogen van de lage stand, die
wordt aangeduid in de tabel met de branders.

5- Als het vermogen lager mocht zijn dan de tabel, draait
u de schroef van de lage stand verder los en controleert
u opnieuw.

6- Als het vermogen hoger mocht zijn dan de tabel,
draait u de schroef van de lage stand verder aan en
controleert u opnieuw.

GASGLOEIPLAAT

Vervanging van de spuitmonden van de brander van
de gasgloeiplaat TP40 (Fig. 7). Om de spuitmond te
vervangen (1): verwijder het bedieningspaneel door de
schroeven van de onderste- en bovenste rand los te
draaien. Verwijder de luchtregeling (2) door de schroef
los te draaien.

Vervang de spuitmond (1) (zie de tabel met de branders).

Vervanging van de spuitmonden van de brander van
de gasgloeiplaat TP 80 (Fig.9)

Verwijder de kookplaat in zijn geheel, verwijder de twee
bevestigingsschroevenvanhetisolatiepaneel datgeplaatst
is op de bodem van de verbrandingskamer. Verwijder
de luchtregeling door de bevestigingsschroeven los te
draaien en vervang de spuitmond (zie tabel branders).
Stel de luchtregeling opnieuw in en zet het isolatiepaneel
terug.

De lage stand afstellen (gasgloeiplaat Fig. 2)
De schroef van de lage stand (2) wordt afgesteld, na het
bedieningspaneel te hebben verwijderd:

- bij werking op LPG wordt hij helemaal aangedraaid;

- bij werking op aardgas:

1- Stel de draaiknop van het bijbehorende kraantje vast.
2- Maak de brander aan en zet hem op de lage stand.

3- Stel de lage stand via schroef 2 af. Door hem los te
draaien neemt het vermogen toe en door hem aan te
draaien af.

4- Als de vlam is verkregen die u geschikt acht voor de
werking van de lage stand, controleert u dat deze
overeenkomt met het vermogen van de lage stand, die
wordt aangeduid in de tabel met de branders.

5- Als het vermogen lager mocht zijn dan de tabel, draait
u de schroef van de lage stand verder los en controleert
u opnieuw.

6- Als het vermogen hoger mocht zijn dan de tabel, draait
u de schroef van de lage stand aan en controleert u
opnieuw
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De spuitmond van de waakvlam van de gasgloeiplaat
(Fig.7) vervangen

De spaarvlam werkt met vaste spuitmond en vaste lucht.
Om bij de waakvlam te komen, verwijdert u het
bedieningspaneel, zoals boven wordt beschreven, en
eventueel de buffer van de plaat. Vervang de spuitmond
(B) volgens de tabel met de branders met de geschikte
spuitmond, na moer (F) te hebben losgeschroefd.

De primaire lucht van de hoofdbrander controleren
Na de spuitmond te hebben vervangen, zoals boven
wordt beschreven, controleert u dat afstelafmeting H (Fig.
7) van de primaire lucht voldoet aan de gegevens in de
tabel met de branders.Om de stand van het bandje (2) af
te stellen, schroeft u de schroef los en verschuift u deze.

VEILIGHEIDSSYSTEMEN VAN
HET APPARAAT

Veiligheidsklep

Een klep met thermokoppel zorgt ervoor dat de gastoevoer
naar de hoofdbrander wordt onderbroken in geval de
waakvlam zou doven.

Om deze opnieuw in werking te stellen dient men de
handelingen te herhalen die betrekking hebben tot het
aansteken van de waakvlam.

Veiligheidsthermostaat (alleen ovens)

Onderbreekt de gastoevoer in geval van ernstige
afwijkingen. Deze is handmatig opnieuw in werking te
stellen, hiervoor dient men de moer “A” (fig.10) los te
draaien. Als dit zou voorkomen dient men de servicedienst
te bellen.

ONDERHOUD

Let op!
Voordatumetonderhouds-ofreparatiewerkzaamheden
begint, koppelt u het apparaat van zowel het gas- als
elektriciteitsnet.

Verricht de volgende onderhoudswerkzaamheden
minstens één keer per jaar:

- controleer de werking van alle afstel- en
veiligheidsinrichtingen;

- controleer de werking van de branders:

« aanmaken;
« veiligheid van de verbranding;

- controleer de verschillende functies door de procedure
te volgen die wordt beschreven in de paragraaf “
Controle van de functies”

Handel als volgt, als het nodig mocht zijn de branders van

het werkblad schoon te maken:

- neem de roosters, de deksels en de branderhuizen
weg;

- maak de delen met een sopje en geschikt gereedschap
schoon. Afspoelen en afdrogen.

- leter bij het hermonteren van de delen op dat ze op de
goede manier op hun plaats worden aangebracht.

WAARSCHUWING

Na delen van de gastoevoer te hebben vervangen,
moeten de gasdichtheid en de functies van de
verschillende elementen worden gecontroleerd.

DE ONDERDELEN VERVANGEN
(RESERVEONDERDELEN)

GEBRUIK UITSLUITEND ORIGINELE
RESERVEONDERDELEN DIE DOOR DE FABRIKANT ZIJN
GELEVERD. De onderdelen moeten worden vervangen
door erkende monteurs!

Om de volgende delen te vervangen, verwijdert u eerst
alle bedieningsknoppen en het bedieningspaneel (na
de bevestingsschroeven te hebben losgedraaid) en de
andere betreffende panelen.

Veiligheidskraan voor open pitten en gasgloeiplaat
- (Fig. 2)

Maak het verbindingsstuk van de gasleiding en het
thermokoppel los, maak het verbindingsstuk ter
bevestiging van het thermokoppel op de kraan van de
gastoevoer los en vervang hem.

Thermokoppel (open pitten en gasgloeiplaat)
Draai de bevestigingsmoer van het thermokoppel op de
kraan en die op de branders los en vervang het.

Gasthermostaat oven (Fig. 3)

Draai de moeren van de gasleidingen en van het
thermokoppel los, neem de voeler van de thermostaat
van de steunveertjes binnenin de oven en vervang het
met de nieuwe kraan.

Hoofdbrander (gasoven - Fig. 3)
Draai de bevestigingsschroef (D) van de hoofdbrander los
en vervang hem met een nieuwe.

Thermokoppel oven
Neem de bodem weg, draai de moer op het kraantje en op
de brander los en vervang het thermokoppel.

Weerstanden (elektrische oven)

Koppel hetapparaat van het elektriciteitsnet! De weerstand
van de ventilatieoven FE1 bevindt zich in de achterwand
van de oven. Om de weerstand te verwijderen, draait u
de schroeven los die hem aan de flens bevestigen, trekt u
de weerstand met de bijbehorende kabeltjes naar voren.
Koppel de kabeltjes los en breng in omgekeerde volgorde
een nieuwe weerstand aan.

GEBRUIKSAANWUZING
INBEDRIJFSTELLEN

De brander van een open pit met waakvlam aan- en
uitmaken (Fig. 2)

Draai de draaiknop (21) op de vonkstand.

Maak de brander van de waakvlam met een lucifer of
ander geschikt middel aan. Houd de knop ingedrukt tot
het thermokoppel warm is en de waakvlam blijft branden.



Zet de knop vervolgens op de hoogste of laagste stand,
zodat de hoofdbrander van de bijbehorende pit gaat
branden. Om de brander uit te maken, draait u de knop
naar rechts op de vonkstand, zodat de hoofdbrander
uitgaat. Om de waakvlam uit te maken, draait u de knop
opdestand @ .

De vlam kan worden afgesteld:

op de hoge stand 0 (grote vlam)
op de lage stand 0 (kleine vlam)

De gasgloeiplaat in- en uitschakelen

Druk de draaiknop (21) in en draai hem op de vonkstand.
Druk tegelijkertijd op de knop met het symbool @
Houd de knop ingedrukt tot het thermokoppel warm is
en de waakvlam blijft branden. Zet de knop vervolgens
op de hoogste of laagste stand, zodat de hoofdbrander
van de bijbehorende pit gaat branden. Om de brander uit
te maken, draait u de knop naar rechts op de vonkstand,
zodat de hoofdbrander uitgaat. Om de waakvlam uit te
maken, draait u de knop op de stand @ .

De gasoven zonder waakvlam aan- en uitmaken-
(Oven FG1) (Fig. 3)

Aanmaken: open de ovendeur, druk de knop in en draai
hem op stand 7 en terwijl u hem ingedrukt houdt, houdt u
op stand M een vlam bij de bodem van de oven.

Houd de knop ongeveer nog 20" na het aanmaken
ingedrukt, zodat het veiligheidsysteem kan beginnen te
werken. Stel vervolgens de meeste geschikte temperatuur
af op grond van de bereiding.

De gasoven met waakvlam aan- en uitmaken - (Oven
FG en Oven T) (Fig. 5)

Aanmaken: open de ovendeur, druk de knop in en draai
hem op stand Y of met de piézo-elektrische ontsteking,
en terwijl u hem ingedrukt houdt, maakt u de waakvlam
met een lucifer aan. Controleer deze handeling via de
opening in de bodem. Houd de knop ongeveer nog 20" na
het aanmaken ingedrukt, zodat het veiligheidsysteem kan
beginnen te werken. Stel vervolgens de meeste geschikte
temperatuur af op grond van de bereiding. Houd er
rekening mee dat de temperaturen ten opzichte van de
standen op de draaiknop de volgende zijn:

Ovens FG1 Stand graden °C
Ovens FG
Ovens T 0 160

2 170

3 185

4 200

5 215

6 235

7 260

0 300
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Ovens Stand graden °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

DE ELEKTRISCHE OVENS INBEDRIJFSTELLEN

HET IN- EN UITSCHAKELEN VAN DE ELEKTRISCHE OVEN
TYPE FE (Fig. 6)

Door de knop (23) naar rechts of links te draaien, kiest u
het type bereiding, boven- en/of onderwarmte. Op één van
deze standen gaat het groene controlelampje (25) branden
= er staat spanning op het apparaat.

Door de draaiknop (24) op de gewenste temperatuur te
draaien, worden de weerstanden ingeschakeld, gaat het
controlelampje (26) branden en gaat uit als de gekozen
temperatuur wordt bereikt en de weerstanden uitgaan.
Om de oven uit te schakelen, draait u de thermostaat op
stand @ en de kiezer op stand Q.

HET IN- EN UITSCHAKELEN VAN DE ELEKTRISCHE OVEN
TYPE FE1 (Fig. 8)

Bij dit type oven komt de verwarming van de achterkant
van de oven. Er is echter een ventilator die de warmte
gelijkmatig over de hele oven verdeelt.

Door de draaiknop (24) op de gewenste temperatuur
te draaien, wordt de weerstand ingeschakeld, gaat het
controlelampje (26) branden en gaat uit als de gekozen
temperatuur wordt bereikt en de weerstand uitgaat. Om
de oven uit te schakelen, draait u de thermostaat op stand
Q. Bij de eerste klik van de draaiknop kan voor de koel-
ontdooifuncties alleen de ventilator worden ingeschakeld.

UITSCHAKELEN

Uitschakelen in geval van storing
In geval van storing koppelt u het apparaat van de
gastoevoer en het elektriciteitsnet.

Wat u moet doen in geval van storing en als het
apparaat langere tijd niet wordt gebruikt

Als het apparaat langere tijd niet wordt gebruikt, maakt
u het grondig schoon en sluit u zowel de gas- als
elektriciteitsvoorziening af. Bij slechte werking of storing
sluit u de gastoevoer en koppelt u het apparaat van het
elektriciteitsnet. Waarschuw de servicedienst.

ZORG VOOR HET APPARAAT
EN ONDERHOUDSPROGRAMMA

Let op!

- Maak het apparaat tijdens het reinigen niet schoon
met rechtstreekse waterstralen of de hogedrukspuit!
Maak het apparaat schoon als het koud is.
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Een nauwkeurige dagelijkse reiniging na het apparaat te
hebben uitgezet, garandeert een perfecte werking en een
lange levensduur.

De stalen delen moeten met een sopje en een vochtig
doekje worden schoongemaakt. Gebruik geen
schuurmiddelen of bijtende schoonmaakmiddelen.
Gebruik geen staalwol, want dit kan roest veroorzaken.
Voorkom om dezelfde reden aanraking met ijzeren
materialen. Met geen delen met schuurpapier schoon.
In bijzondere gevallen mag puimsteen in poedervorm
worden gebruikt. Bij hardnekkig vuil wordt het
gebruik van synthetische sponsjes aangeraden (bijv.
Scotch brite sponsjes). Na het reinigen met schoon
water naspoelen en met een doek afdrogen. Alle
onderhoudswerkzaamheden mogen uitsluitend door
vakmensen worden verricht. Laat het apparaat ten
minste één keer per jaar controleren. We raden u aan een
onderhoudscontract hiervoor af te sluiten.

ZORG VOOR HET APPARAT

LET OP!

- Voordereiniging zet u het apparaat uit en laat u het
afkoelen.

- Als het apparaat elektrisch wordt gevoed, drukt u
op de schakelaar om de stroomvoorziening uit te

schakelen.

Een zorgvuldige dagelijkse reiniging van het apparaat
garandeert een perfecte werking en een lange levensduur.
De stalen oppervlakken moeten met een zachte doek met
in heet water opgelost afwasmiddel worden gereinigd.
Voor hardnekkiger vuil gebruikt u ethylalcohol, aceton
of ander niet gehalogeneerd oplosmiddel. Gebruik
geen schuur- of bijtende middelen, zoals zoutzuur of
zwavelzuur. Het gebruik van zuren kan de werking
en de veiligheid van het apparaat schaden. Gebruik
geen borstels, schuursponsjes of schuurschijven gemaakt
van andere metalen of legeringen die roestviekken door
vervuiling hiermee kunnen veroorzaken. Voorkom om
dezelfde redenen aanraking met ijzeren voorwerpen. Kijk
uit met roestvrij stalen sponsjes of borstels, die schadelijke
krassen kunnen veroorzaken, ook al vervuilen ze de
oppervlakken niet.Als het vuil erg hardnekkig is, geen
schuurpapier gebruiken. We raden aan liever synthetische
sponsjes te gebruiken (bijv.scotch brite sponsjes).
Gebruik ook geen zilverpoets, en kijk uit voor dampen
van zout- en zwavelzuur, afkomstig van bijvoorbeeld de
vloerreiniging.Richt geen waterstralen op het apparaat
om het niet te bescha-digen. Na de reiniging zorgvuldig
afspoelen met schoon water en goed met een doek
afdrogen.

INFORMATIE VOOR DE GEBRUIKERS
Ter uitvoering van de richtlijnen 2002/95/CE, 2002/96/CE e 2003/108/CE, betreffende de vermindering van het gebruik
van gevaarlijke stoffen in elektrische en elektronische apparatuur, als ook de verwijdering van afval.

Het symbool van de doorgestreepte afvalcontainer op de apparatuur of op de verpakking betekent dat het product aan het einde
van zijn nuttige levensduur gescheiden moet worden verzameld van het andere afval. De gescheiden afvalverzameling van deze
apparatuur dat het einde van zijn levensduur heeft bereikt, wordt door de fabrikant georganiseerd en geleid. De gebruiker die
zich van deze apparatuur wenst te ontdoen dient dus contact op te nemen met de fabrikant en dient zich aan het systeem te
houden dat deze heeft aangenomen om de gescheiden afvalverzameling van het apparaat dat aan het eind van zijn levensduur
is gekomen mogelijk te maken. Een adequate gescheiden afvalverzameling om de afgedankte apparatuur vervolgens naar de
recycling, de behandeling en de met het milieu compatibile verwerking te sturen, draagt ertoe bij mogelijke negatieve gevolgen
voor het milieu en de gezondheid te voorkomen en bevordert het hergebruik en/of de recycling van de materialen waaruit de
apparatuur bestaat.
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Voor een onrechtmatige afvoer van het product door de h worden boet
wordt voorgeschreven.

gd, zoals in de g regels
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GARANTIECERTIFICAAT

FIRMA:

STRAAT:

POSTCODE: PLAATS:

PROVINCIE: INSTALLATIEDATUM:
MODEL
SERIENUMMER:

WAARSCHUWING

De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af voor mogelijke fouten in deze brochure ,die te wijten zijn aan
overschrijf- of drukfouten. Hij behoudt zich bovendien het recht voor al die wijzingen aan het product aan te brengen die
hij voor nuttig en noodzakelijk houdt, zonder de fundamentele kenmerken ervan te schaden.

De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af, als de voorschriften in deze handleiding niet strikt in acht worden
genomen. De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af voor directe- en indirecte schade veroorzaakt door een
verkeerde installatie, geknoei, slecht onderhoud, verkeerd gebruik.
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FOGOES A GAS - SERIE 600

Aparelho tipo Descricao Dim.: (LXPX'RI :La‘:r) de trabalho Tipo
G6F2BH6 2 fogos abertos High Power de bancada mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 fogos abertos Max Power de bancada mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F2MH6 2 fogos abertos High Power Com mével mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 fogos abertos Max Power Com mével mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 fogos abertos High Power de bancada mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 fogos abertos Max Power de bancada mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 fogos abertos High Power Com mével mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 fogos abertos Max Power Com mével mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FG1 2 fogos abertos High Power + forno a gas1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 fogos abertos Max Power + forno a gas1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 fogos abertos High Power + forno a eléctrico1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6-+FE1 2 fogos abertos Max Power + forno a eléctrico1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 fogos abertos High Power - 1 armério neutro - forno a gds1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FG1 2 fogos abertos Max Power - 1 armério neutro - forno a gds1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+FE1 2 fogos abertos High Power - 1 armario neutro - forno a eléctrico1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9-+FE1 2 fogos abertos Max Power - 1 armdrio neutro - forno a eléctrico1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 fogos abertos High Power + forno a gas Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 fogos abertos Max Power + forno a gds Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 fogos abertos High Power + forno a eléctrico Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 fogos abertos Max Power + forno a eléctrico Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BH12 3 fogos abertos High Power de bancada -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 fogos abertos High Power Com mével -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 fogos abertos High Power - 1 armdrio neutro - forno a gés1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 fogos abertos High Power - 1 armrio neutro - fono a gésTuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BP12 3 fogos abertos Max Power de bancada -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 fogos abertos Max Power Com mével -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3P12+FG1 3 fogos abertos Max Power - 1 armdrio neutro - fomo a gas1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3P12+T 3 fogos abertos Max Power - 1 armério neutro - formo a gdsTuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 fogos abertos High Power - 1 armdrio neutro - fono a eléctrico1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+TE 3 fogos abertos High Power - 1 armdrio neutro- formo a eléctricoTuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 fogos abertos High Power de bancada L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 3 fogos abertos High Power + forno a gés1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 fogos abertos High Power + Forno a gésTuttamisura -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
FOGOES A GAS - SERIE 1200

Aparelho tipo Descri¢ao Dim.: (LxPxI:')l ';Lat:?) de trabalho Tipo
G12F4H9M 4fogos abertos High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 fogos abertos High Power + forno a gésPassante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) A1
G12F4P9M 4 fogos abertos Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 4 fogos abertos Max Power + forno a gds Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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FOGOES A GAS - SERIE 700

Aparelho tipo Descricao Dim.: (lexlzlll:Lat:(I))de trabalho Tipo
G7T4P2FB 1 placa total 400 - 2 fogos abertos de bancada mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 placa total 400 - 2 fogos abertos Com mével mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 placa total 400 - 2 fogos abertos - 1forno a gés1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 placa total 400 - 4 fogos abertos de bancada mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P4FM 1 placa total 400 - 4 fogos abertos Com mével mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG1 1 placa total 400 - 4 fogos abertos - 1 forno a gas1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG 1 placa total 400 - 2 fogos abertos - 1 forno a gés2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 fogos abertos mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 fogos abertos mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7F6B « G7F6BP 6 fogos abertos mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP 2 fogos abertos com compartimento aberto mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 fogos abertos com compartimento aberto mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 fogos abertos com compartimento aberto mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+G7F4P +FG | 4 fogos abertos con 1forno a gés mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 +FG+ G7F6P + FG | 6 fogos abertos -1 armario neutro - 1 forno a gds mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4 + FE+ G7F4P + FE | 4 fogos abertos - 1 forno a eléctrico mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6+ FE+ G7F6P + FE | 6 fogos abertos -1 armario neutro - 1 forno a eléctrico mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7TF4P+FGT | 4 fogos abertos - 1 forno a gas400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6-+FG1 - G7TF6P+FG1 | 6 fogos abertos - 1 armario neutro - 1 forno a gas400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 + GTFAP+FE1 | 4 fogos abertos - 1 forno a eléctrico400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 fogos abertos - 1 armdrio neutro - 1forno a eléctrico400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Placa total sobre cavalete mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 placa total - 1forno a gas mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 placa total - 1 forno a gs400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2FM 1 placa total - 2 fogos abertos su cavalletto mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 placa total - 2 fogos abertos - 1forno a gés mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 placa total - 2 fogos abertos 1 forno a gés400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 +T+G7F6P +T 6 fogos abertos - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
GITP2F +T 1 placa total - 2 fogos abertos - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040 ) Al
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FOGOES A GAS - SERIE 900
Aparelho tipo Descricao Dim.: (lxhlzl)‘I:Lat:(l))de trabalho Tipo
GIF2M « G9F2MP 2 fogos abertos com compartimento aberto mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 fogos abertos com compartimento aberto mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 fogos abertos com compartimento aberto mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIFA+FG - GOF4P+FG 4 fogos abertos con 1forno a gés mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6+FG - GIF6P+FG 6 fogos abertos -1 armdrio neutro - 1forno a gés mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4-+FE 4 fogos abertos - 1 forno a eléctrico mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 fogos abertos -1 armdrio neutro - 1 forno a eléctrico mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIF4P+FGT | 4 fogos abertos - 1 forno a gds400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GIF6P+FGT | 6 fogos abertos - 1 armdrio neutro - 1 forno a gas400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T » GOF6P+T 6 fogos abertos - 1 forno a gas1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F8+2FG - GIF8P+2FG | 8 fogos abertos - 2 forno a gds mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 fogos abertos - 2 forno a gds4 00x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 fogos abertos - 2 forno a eléctrico mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 Placa total sobre cavalete mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1 placa total - 1forno a gas mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG1 1 placa total - 1 forno a gés400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 placa total - 2 fogos abertos su cavalletto mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 placa total - 2 fogos abertos - 1 forno a gas mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 placa total - 2 fogos abertos - 1 forno a gés400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 placa total - 2 fogos abertos - 1 forno a gds1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 placa total - 4 fogos abertos com compartimento aberto mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 placa total - 4 fogos abertos - 1forno a gas mm 1600 x 900 x 900 (1065) A
FOGOES A GAS - SERIE S900
Aparelho tipo Descri¢ao Dim.: (Lxer(||)‘|:Lat:(|))de trabalho Tipo
SGIF2M - SGOF2MP 2 fogos abertos com compartimento aberto mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 fogos abertos com compartimento aberto mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 fogos abertos com compartimento aberto mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG « SGIFAP+FG | 4 fogos abertos com 1 forno a gés mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG « SGIF6P+FG | 6 fogos abertos -1 armario neutro - 1 forno a gds mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGIF4+FE 4 fogos abertos - 1 forno eléctrico mm 800 x 900 x 900 (940) A
SGIF6+FE 6 fogos abertos -1 armério neutro - 1 forno eléctrico mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 fogos abertos - 1 forno a gas 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FG - SGIFBP+2FG | 8 fogos abertos - 2 fornos a gds mm 1600 x 900 x 900 (1060) A
SGIF8+2FE 8 fogos abertos - 2 fornos eléctricos mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 placa total sobre cavalete mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 placa total - 1 forno a géds mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 placa total - 2 fogos abertos sobre cavalete mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 placa total - 2 fogos abertos - 1 forno a gas mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 placa total - 4 fogos - 1 forno a gds mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
FOGOES A GAS - SERIE LX900
Aparelho tipo Descricao Dim.: (L)(Pxf(I')‘I:Lat:(I))de trabalho Tipo
LXGF2 - LXG9F2P 2 fogos abertos suspensos mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGOF4 - LXGIF4P 4 fogos abertos suspensos mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 placa suspensa mm 800 x 900 x 290 (450) A1
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. INSTRUCOES ESPECIFICAS

ATENGAO!

As figuras indicadas nos capitulos “ADVERTENCIAS GERAIS”, “INSTRUCOES MODELOS A GAS” e “INSTRUGOES
MODELOS ELECTRICOS” estao localizadas nas paginas iniciais deste manual.

DESCRICAO DO APARELHO

Estrutura, revestimento e dispositivos de seguranca
do aparelho.

Robusta estrutura de ago, com 4 pés regulaveis em altura.
Revestimento externo de aco com cromo-niquel 18/10.

PLANO DE COZEDURA A GAS

Uma torneira de gas de seguranca permite a regulagao da
vazdo térmica do maximo ao minimo.

Faz parte do equipamento também uma seguranca de
acendimento termoeléctrica (termopar).

As grelhas séo de ferro fundido esmaltado.

Os queimadores sao de latao, ferro fundido e aluminio.

FORNO

A camara de cozedura é realizada de aco inoxidavel.

A porta com parede dupla e isolamento térmico possui
puxador e dobradica com mola balanceada.

O isolamento da camara de cozedura é de la de vidro.

Versao a gas

Os queimadores sao de ago resistentes a esforgos térmicos
e mecanicos. A alimentagdo do gas é efectuada através de
uma valvula de seguranca com termostato.

O queimador principal é equipado com uma seguranca de
acendimento termoeléctrica (termopar).

A regulagéo da temperatura do forno, variavel entre 160
°C e 300 °C, é efectuada através do termdstato.

O fundo do forno é de aco inoxidavel.

O colector dos fumos é de chapa aluminada.

Versao eléctrica FE

As resisténcias estdo no céu (calor superior) e sob o fundo
(calor inferior).

A regulagao da temperatura entre 50 °C e 300 °C é efec-
tuada através de um terméstato interligado com um
interruptor tripolar.

E possivel introduzir simultaneamente ou individualmen-
te as resisténcias superiores ou inferiores.

Versao eléctrica FE1 (Ventilado)

O motor esta na parte traseira, no centro da resisténcia
circular. A regulacdo da temperatura entre 50 °C e 300 °C é
efectuada através de um terméstato.

Indicadores luminosos indicam quando o aparelho estd

sob tenséo.

A camara de cozedura é de aco inoxidavel.

Na cozinha com forno eléctrico ndo existe colector dos
fumos.

PLACA TOTAL

Estrutura com espessura grossa com tampao central. Queimador de
aco inoxidavel (TP 40) e de ferro fundido (TP 80). Torneira de gas de
seguranca, permite a regulagdo da poténcia do maximo ao minimo.
Um queimador piloto controla o acendimento dos queimadores
principais.

PREDISPOSICAO

Lugar de instalacdao

Recomenda-se de colocar o aparelho num lugar bem ven-
tilado, possivelmente em baixo de uma coifa aspirante.

E possivel montar o aparelho sozinho ou ao lado de outras
aparelhagens.

E preciso sempre manter uma distancia minima de 150
mm para as laterais e 150 mm para a parte traseira se por-
ventura o aparelho esteja préximo a paredes de material
inflamavel.

Se nédo for possivel observar tais distancias, predispor
medidas de seguranca adequadas contra eventuais exces-
sos térmicos, por exemplo, revestindo as superficies da
instalagdo com azulejos, ou instalando protec¢des contra
radiagoes.

Na presenca do forno a gas FGP, o pavimento de apoio
deve ser absolutamente de material resistente ao calor
e nao inflamavel.

Antes de efectuar a ligacao, € preciso verificar na placa téc-
nica do aparelho se o0 mesmo estéd predisposto e idéneo
para o tipo de gas disponivel.

Se o aparelho funcionar com um tipo de gés diferente,
consultar o paragrafo “Funcionamento com outros tipos
de gas”.

Normas de lei, regras técnicas e directivas

Na previsao da montagem observar as seguintes normas:

- normas UNI CIG 8723

- os regulamentos de construgao civil e normas de pre-
vencdo de incéndios locais;

- asnormas para a prevencao de acidentes vigentes;

- as normas da Empresa de abastecimento do Gas;

- as normas CEl vigentes;

- normas dos Bombeiros.
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INSTALAGAO

A montagem, a instalacdo e a manutencdo, devem ser
executadas por empresas autorizadas pela Empresa de
abastecimento local do Gas em conformidade com as
normas vigentes.

Em primeiro lugar solicitar o parecer da Empresa local de
abastecimento de Gas.

Procedimentos de instalagao
Para o nivelamento correcto do aparelho, actuar nos pés
regulaveis em altura.

Ligagao do gas

A ligagao ao bocal de 3/8” G ou 1/2" G previsto no apare-
lho pode ser fixo ou separavel utilizando um conector de
acordo com a norma. Usando tubos flexiveis, os mesmos
deverd ser de ago inoxidavel e em conformidade com a
norma. Finalizada a ligacéo, verificar a sua vedacao usan-
do um spray apropriado detector de fugas.

Descarga de fumos

Os aparelhos devem ser colocados em locais apropriados
para a descarga dos produtos da combustdo no respeito
de quanto prescrito pelas normas de instalagao. As apa-
relhagens séo consideradas (ver tabela 2 dados técnicos)
como aparelhos a gas do tipo “A":

N&o previstos para serem ligados a um conduto de evacu-
acao dos produtos da combustéo.

Tais aparelhos devem descarregar os produtos da com-
bustdo em coifas apropriadas, ou dispositivos similares,
ligadas a uma chaminé de eficiéncia segura ou directa-
mente para o exterior.

Na falta é admitido o uso de um aspirador de ar ligado
directamente na parte externa, com vazdo ndo inferior a
quanto exigido, ver tabela 2, aumentado da trocar de ar
necessaria para o bem-estar dos operadores.

Ligacao eléctrica
Antes de ligar o aparelho a rede controlar que:

- Atenséo de rede corresponda aos valores contidos na
placa.

- Aligagao a terra seja eficaz.

- O fio de ligacdo seja adequado a poténcia absorvida
pelo aparelho.

Por outro lado, a montante do aparelho deve haver um
dispositivo com uma abertura dos contactos de pelo
menos 3 mm que permita de desligar o aparelho de modo
unipolar. A tal fim podem servir por exemplo, interrupto-
res de seguranca.

O interruptor unipolar deve estar na proximidade do
aparelho, ser homologado e ter uma sec¢do apropriada
ao aparelho.

O fio deve ser pelo menos do tipo HO7 RN-F.

O fio de terra AMARELO-VERDE néo deve ser inter-
rompido.

Equipotencial
O aparelho deve ser ligado a um sistema equipotencial.

O borne previsto esta situado préximo a entrada do fio. £
marcado com uma etiqueta.

v

INSTALACAO

Operacdes preliminares para a instalagao

Antes da instalacdo é oportuno remover o revestimento
adesivo de protec¢do. Em seguida limpar cuidadosamente
a superficie de trabalho e as partes externas com agua
morna e detergente usando um pano humido, depois
enxugar com um pano limpo.

Colocagéao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento é oportuno verificar
se as caracteristicas do aparelho (categoria e tipo de gas
utilizado) correspondem com a familia e o grupo de gas
disponiveis in loco.

Caso contrario, providenciar a passagem a familia de gas
exigida ou a transformacdo ao grupo de gas exigido (ver
paragrafo “Funcionamento com outros tipos de gas”).
Atencao: para garantir o seu funcionamento correcto os
queimadores TC (tripla coroa) e as respectivas tampas
devem estar posicionados perfeitamente ver Fig. 1.1
Devem ser evitados posicionamentos como na Fig. 1.2

Controlo da poténcia

Usar os bicos para a poténcia nominal predispostos nos
aparelhos.

A poténcia pode ser de dois tipos:

- nominal, representada na placa do aparelho
- reduzida.

Tais bicos estdo referidos na tabela queimadores.
A pressao de alimentacao de gas deve estar nos seguintes
campos:

- de 18 até 22,5 mbar para gas da segunda familia (meta-
no)

- de 27 até 37 mbar para gas da terceira familia
(butano-propano).

Fora das margens acima citadas de pressdo nao é possivel
fazer os aparelhos funcionar.

Se desejar outro controlo da poténcia, é possivel efectua-
lo por meio de um contador seguindo o denominado
“método volumétrico”.

De regra, de qualquer maneira, é suficiente um controlo
do funcionamento correcto dos bicos.

Controlo da pressao de entrada (Fig. 2)

A pressao de entrada deve ser medida com um manéme-
tro (resolugao min. 0,1 mbar).

Remover o parafuso (F) da tomada de pressao e ligar o
manoémetro: efectuada a medicao,

aparafusar de novo hermeticamente o parafuso (F).
IMPORTANTE: O controlo da pressao deve ser efectuado
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com todos os dispositivos de gas ligados e que funcionam.

Controlo da poténcia conforme o método volumétrico
Com o auxilio de um contador do gés e de um cronéme-
tro, é possivel medir o consumo de gés na unidade de
tempo. Este valor serd comparado com o valor E assim
calculado

Poténcia queimador

E=

Podo Calorifico do gas

As poténcias do queimador, nominal e reduzida, calcula-
das no valor de pressao nominal, séo obtidas consultando
a tabela 1. O valor do poder calorifero do gas, pode ser
solicitado pela empresa local de abastecimento do gas.

Controlo do funcionamento

Verificar se o tipo de bicos utilizados, corresponde aqueles
previstos na tabela queimadores. Verificar que o redutor
de pressao utilizado tenha uma vazédo superior as soma
das vazoes de consumo de todos os dispositivos conec-
tados. Controlar que a tubagem de aduccdo do gas seja
apropriada.

Controlo da chama
Para uma regulagdo correcta a chama deve circundar o
termopar; caso contrario registar o parafuso de regulagao.

Controlo do ar primario

Os queimadores dos fornos sdo dotados de uma regula-
céo do ar primario.

Na tabela queimadores é dada a medida H de regulagéo.

Controlo das fungées

- Colocar o aparelho em funcionamento.

- Verificar a vedacao dos tubos do gas;

- Controlar a chama do queimador, também no minimo.

Avisos para o instalador

- Explicar e demonstrar ao utente o funcionamento e o
uso da maquina conforme as instrucdes e entregar-lhe
o manual de instrugdes.

- Informar o operador que qualquer trabalho de reestru-
turacao ou reforma de construcdo que possa danificar a
alimentacéo de ar para a combustéo tornam necessario
proceder a nova verificacdo das fungdes do aparelho.

Funcionamento com outros tipos de gas

Para passar a outro tipo de gas, por exemplo, de gas meta-
no a gas liquido, é necessério utilizar bicos apropriados
para o queimador conforme a tabela queimadores.

Os bicos dos queimadores para os varios tipos de gds, mar-
cados com o relativo didmetro em centésimos de mm, estdo
num envelope fornecido junto com o aparelho.

Quando terminar a transformagéao ou a adaptagao execu-
tar o controlo das fungdes do aparelho conforme descrito
no paragrafo “Controlo de fungoes”.

FOGOS ABERTOS

Substituicao dos bicos do queimador

(fogos abertos Fig. 2)

Para substituir o bico (1): remover a grelha, a tampa
do queimador, o corpo do queimador.

Substituir o bico (1) (ver tabela queimadores).

Regulagao do minimo

(fogos abertos)

O parafuso do minimo deve ser regulado como a seguir:

- para o funcionamento com GPL, aparafusar o parafuso
(2) de regulagéo do minimo em batente;

- no caso de funcionamento com metano colocar o apa-
relho em funcionamento. Virar o manipulo na posicao de
minimo e com o parafuso (2) regular o fluxo (virando no
sentido horario = redugao do fluxo; no sentido contrario
ao ponteiro do relédgio = aumento do fluxo).

Regulacao do bico piloto

(fogos abertos- Fig. 2)

Remover a grade e a bacia da superficie; retirar o fecho (3)
e, com uma chave de fenda, regular o bico (5).

O bico é regulado de modo correcto quando a chama
envolve o termopar. No caso de funcionamento com GPL
o parafuso de regulagdo deve ser aparafusado a fundo.
Recolocar o parafuso de fecho (3) e a relativa guarnigao
(4).

Controlo do ar primario

Apos ter trocado o bico, conforme descrito acima, con-
trolar que a medida H (fig. 2) da regulacdo do ar primério
esteja conforme os dados contidos na tabela dos quei-
madores.

FORNO A GAS SERIE FG1

Substituicao do bico do queimador

(forno a gas tipo FG1 Fig. 3)

Para ter acesso ao queimador do forno remover o fundo
inferior (internamente na camara de cozedura).

Remover o parafuso D e extrair o queimador puxando-o
para a frente prestando atencdo para ndo estragar o
termopar fixado no queimador. Com a chave apropriada,
desparafusar o injector C e substituir com aquele previsto
para o tipo de gas.

Para remontar o queimador, efectuar as mesmas opera-
¢oes ao contrério.

Controlo do ar primario

Antes de remontar o queimador, controlar que a medida
H da bracadeira E de regulacdo do ar, esteja correcta de
acordo com as indicagdes da tabela queimadores.

Regulagao do minimo (forno a gas Fig. 3)

O parafuso do minimo (N) deve ser regulado, ap6s ter

removido o painel, como a seguir:

- no caso de funcionamento com GPL deve ser aparafu-
sado a fundo;

- no caso de funcionamento com metano:

1- Identificar o manipulo da torneira correspondente.

2- Acender o queimador colocé-lo na posicao de minimo.
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3- Regular a vazdo do minimo agindo no parafuso N, des-
parafusando aumenta e aparafusando diminui a vazao.

4- Atingida a chama que se considera apropriada para a
fungdo no minimo, verificar que a mesma corresponde a
vazao no minimo indicada na tabela queimadores.

5- Se a poténcia constar inferior ao valor da tabela, despa-
rafusar mais o parafuso do minimo e repetir o controlo.

6- Se a poténcia constar superior ao valor da tabela,
aparafusar mais o parafuso do minimo e repetir o con-
trolo.

FORNO A GAS SERIE FG E MOD. T

Substituicao do bico do queimador

(forno a gas tipo FG Fig. 4.1)

Remover o painel inferior. Desparafusar o parafuso (2)
de fixagdo do bocal de ar primario e empurrar o bocal
no venturi.

Agora o bico estd facilmente acessivel.

Ap0ds a substituicao do bico conforme o tipo de gas e os
dados técnicos, remontar tudo e regular a medida “H” do
ar primario (ver tabela queimadores).

Substituicao do bico do queimador

(Mod. T Fig. 4.2)

Remover o fundo na parte interna da camara de coze-
dura.

No caso do FGP remover também o queimador.
Desparafusar e remover o regulador do ar primério (1),
depois substituir o bico.

Ap6s a substituicao do bico conforme o tipo de gas e os
dados técnicos, remontar tudo e regular a medida “H” do
ar primdrio (ver tabela queimadores).

Regulacao do piloto (fornos a gas Fig. 4.1 e 4.2)

Remover o painel inferior (Fig. 4.1).

Remover o fundo (Fig. 4.2).

Tirar a tampa (11) (Fig. 4.3).

Com uma chave de fenda regular conforme o gés disponi-
vel o parafuso de regulagdo interna.

No fim recolocar a tampa (11) e a relativa guarnicéo.

No caso de funcionamento com GPL o parafuso interno
deve ser aparafusado a fundo.

Regula¢ao do minimo (forno a gas Fig. 5)
O parafuso do minimo (36) deve ser regulado, apds ter
removido o painel:

- no caso de funcionamento com GPL deve ser aparafu-
sado a fundo;
- no caso de funcionamento com metano:

1- Identificar o manipulo da torneira correspondente.

2- Acender o queimador coloca-lo na posi¢do de minimo.
3- Regular a vazdo do minimo agindo no parafuso 36, des-
parafusando aumenta e aparafusando diminui a vazao.

4- Atingida a chama que se considera apropriada para a
fungdo no minimo, verificar que a mesma corresponde
a vazdo no minimo indicada na tabella queimadores.

5- Se a poténcia constar inferior ao valor da tabela,
desparafusar mais o parafuso do minimo e repetir o
controlo.

6- Se a poténcia constar superior ao valor da tabela,
aparafusar mais o parafuso do minimo e repetir o con-
trolo.

PLACA TOTAL

Substituicdo dos bicos do queimador placa total TP40
(Fig.7). Para substituir o bico (1): remover o painel despara-
fusando os parafusos da beirada inferior e superior.

Tirar a regulagao de ar (2) desparafusando o parafuso.
Substituir o bico (1) (ver tabela queimadores).

Substituicdo dos bicos do queimador placa total TP
80 (Fig.9)

Retirar completamente a placa de cozedura, remover os
dois parafusos de fixacdo do painel de isolamento, coloca-
do no fundo da cdmara de combustao. Retirar a regulagdo
de ar desaparafusando o parafuso de fixagao e substituir
o bico (ver tabelas queimadores).Restabelecer a regulacao
de ar e reposicionar o painel de isolamento.

Regulagao do minimo (placa total Fig. 2)

O parafuso do minimo (2) deve ser regulado, apos ter

removido o painel:

- no caso de funcionamento com GPL deve ser aparafu-
sado a fundo;

- no caso de funcionamento com metano:

1- Identificar o manipulo da torneira correspondente.

2- Acender o queimador e colocé-lo na posi¢do de mini-
mo.

3- Regular a vazao do minimo agindo no parafuso 2, des-
parafusando aumenta e aparafusando diminui a vazéo.

4- Atingida a chama que se considera apropriada para a
funcdo no minimo, verificar que a mesma corresponde
a vazado no minimo indicada na tabella queimadores.

5- Se a poténcia constar inferior ao valor da tabela,
desparafusar mais o parafuso do minimo e repetir o
controlo.

6- Se a poténcia constar superior ao valor da tabela,
aparafusar mais o parafuso do minimo e repetir o con-
trolo.

Substituicao do bico piloto da placa total (Fig.7)

O piloto é com bico fixo e com ar fixo. Para alcancar
o piloto remover o painel, conforme descrito acima, e
eventualmente o tampao da placa. Segundo a tabela de
queimadores, substituir o bico (B) com aquele apropriada,
apos ter desparafusado a porca (F).

Controlo do ar primario do queimador principal

Apos ter trocado o bico, conforme acima descrito, contro-
lar que a medida H (Fig. 7) da regulacao do ar primario seja
segundo os dados contidos na tabela de queimadores.
Para regular a posicao da abragadeira (2), desparafusar o
parafuso e fazé-lo correr.

SISTEMAS DE SEGURANCA
DO APARELHO

Valvula de seguranca
Uma valvula com termopar permite interromper o fluxo
de gds para o queimador principal se a chama piloto
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apagar.
Para restabelecer o funcionamento é preciso repetir as
operagdes de activacao do dispositivo piloto.

Termostato de seguranca (apenas para os fornos)
Interrompe o fluxo de gas em caso de anomalias graves. E
restabelecido manualmente, desapertando a porca “A” (fig.
10). Se for accionado, contacte a assisténcia técnica.

MANUTENCAO

Atencao!
Antes de efectuar qualquer trabalho de manutencéao
ou de reparacao, desligar o aparelho da rede de gas e
da rede eléctrica.
Executar as seguintes operacdes de manutencdo pelo
menos uma vez por ano:
- controlo do funcionamento de todos os dispositivos de
regulagao e seguranga;
- controlo do funcionamento dos queimadores:
+ acendimento;
+ seguranga da combustéo;
- controlo das varias fungoes seguindo o procedimento
descrito no paragrafo “ Controlo de fungoes “.

Se for necessaria a limpeza dos queimadores do plano de

trabalho, proceder conforme a seguir:

- remover a grelhas, as tampas e os corpos dos queima-
dores;

- limpar as partes com dgua e detergente e um utensilio
apropriado. Enxaguar e enxugar.

- ao remontar as partes prestar atengao que as mesmas
sejam encaixadas nos seus alojamentos de maneira
correcta.

AVISO

Ap6s ter efectuado a substituicao de partes de alimen-
tacdo do gas é necessario executar um controlo da
vedacao e das fungoes dos varios elementos.

SUBSTITUIGAO DOS COMPONENTES
(PECAS SOBRESSALENTES)

USAR EXCLUSIVAMENTE PEGCAS SOBRESSALENTES
ORIGINAIS FORNECIDAS PELO FABRICANTE. A substitui-
cao de pecas deve ser efectuada pelo pessoal auto-
rizado!

Para substituir as seguintes pecas extrair antes de tudo os
manipulos de comando e remover o painel de comandos
(apds ter afrouxado os parafusos de fixacdo) e os outros
painéis interessados.

Torneira com valvula para fogos abertos e placa total-
(Fig. 2)

Afrouxar a conexdo do conduto do gas e do termopar,
afrouxar a conexao de fixacao da torneira na rampa e
substituir a peca.

Termopar (fogoso abertos e placa total)
Desparafusar a porca de fixagdo do termopar na torneira e

aquela nos queimadores e substituir a peca.

Terméstato gas forno (Fig. 3)

Afrouxar as porcas dos condutos de gas e do termopar,
extrair o bulbo do terméstato dos grampos de sustenta-
cao situados dentro da cdmara de cozedura e substituir
com a nova torneira.

Queimador principal (forno a gas - Fig. 3)
Desparafusar o parafuso de fixacdo (D) do queimador
principal e substituir com um novo.

Termopar forno
Remover o fundo, desapertar a porca na torneira e no
queimador e substituir o termopar.

Resisténcias (forno eléctrico)

Desligar o aparelho da rede! A resisténcia do forno venti-
lado FE1 esta na parede traseira da cdmara do forno. Para
remover a resisténcia, desparafusar os parafusos que a fixa
a flange correspondente, puxar para a frente a resisténcia
com os fios relativos. Desligar os fios e montar uma resis-
téncia nova seguindo a ordem inversa.

INSTRUCOES DE USO
COLOCACAO EM SERVICO

Como acender e apagar o queimador de um fogo aberto
com piloto (Fig. 2) Virar o manipulo (21) até a posicdo de
faisca. Com um fésforo ou outro meio adequado, acender
o queimador piloto. Manter carregado até o termopar
esquentar e manter o piloto aceso. Depois colocar o mani-
pulo na posicdo méaxima ou minima de forma a acender o
queimador principal do fogo correspondente. Para apagar
o queimador, virar o manipulo para a direita até a posicao
de faisca, assim o queimador principal apaga. Para apagar
o piloto, colocar o manipulo na posicéo @.

A chama pode ser regulada:

a vazdo maxima 0 (chama grande)
3 vazio minima (chama pequena)

Modo de acender e apagar a placa total

Carregar e rodar o manipulo (21) até a posicdo de faisca
e simultaneamente carregar o botdo marcado com o
simbolo .Manter o manipulo carregado até o termopar
esquentar e manter o piloto aceso. Depois colocar o
manipulo na posicdo maxima ou minima de forma a
acender o queimador principal do fogo correspondente.
Para apagar o queimador, virar o manipulo para a direita
até a posicdo de faisca, assim o queimador principal apaga.
Para apagar o piloto, colocar o manipulo na posi¢cdo @.

Como acender e apagar o forno a gas sem piloto -
(Forno FG1) (Fig. 3)

Acendimento: abrir a porta do forno, carregar e virar o
manipulo na posicéo 7 e, mantendo-o carregado, aproxi-
mar uma chama no fundo do forno na posi¢ao M.
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Manter o manipulo carregado durante cerca 20" depois do
acendimento; isto para permitir que o dispositivo de segu-
ranca entre em funcionamento. Regular entdo a gradua-
cao termostatica mais apropriada conforme a cozedura.

Como acender e apagar o forno a gas com piloto -
(Forno FG e Forno Mod. T) (Fig. 5)

Como acender: abrir a porta do forno, carregar e
rodar o manipulo na posicdo ¥ ou com o acendedor
piezoeléctrico, segurando-o carregado, acender a chama
piloto com um fésforo.

Essa operacdao deve ser observada através do foro
existente no fundo. Manter o manipulo carregado durante
cerca 20" depois do acendimento; isto para permitir que
o dispositivo de seguranca entre em funcionamento.
Regular entdo a graduacéo termostatica mais apropriada
conforme a cozedura, considerando que as temperaturas
em relagédo as posi¢des do manipulo sdo as seguintes:

Fornos FG1 Posicao graus °C
Fornos FG
Fornos T 0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 300
Fornos FGP Posicao graus °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

COLOCAGCAO DOS FORNOS ELECTRICOS
EM OPERACAO

ACENDIMENTO E APAGAMENTO

DO FORNO ELECTRICO TIPO FE (Fig. 6)

Virando ou para a direita ou para a esquerda o selector
(23), escolher o tipo de cozedura, calor em cima e/ou em
baixo.

Numa destas posicbes acende-se o indicador luminoso
verde (25) = aparelho sob tenséo.

Virando o manipulo (24) na temperatura desejada intro-
duzem-se as resisténcias, o indicador luminoso (6) acende
e apaga quando a temperatura seleccionada é atingida e
as resisténcias apagam.

Para apagar o forno virar o terméstato na posicéo @ e o
selector na posicdo Q.

ACENDIMENTO E APAGAMENTO

DO FORNO ELECTRICO TIPO FE1 (Fig. 8)

Neste tipo de forno o aquecimento é proveniente da parte
traseira da camara.

Porém é equipado com um ventilador que distribui de
maneira homogénea o aquecimento em toda a camara
do forno.

Virando o manipulo (24) na temperatura desejada é intro-
duzida a resisténcia, o indicador luminoso (26) acende e
apaga quando a temperatura seleccionada for atingida e
a resisténcia apaga.

Para apagar o forno virar o terméstato na posicdo Q. No
primeiro disparo do manipulo pode-se ter somente o
funcionamento da ventoinha para as fungées de arrefeci-
mento-descongelacéo.

APAGAMENTO

Apagamento no caso de avaria

No caso de avaria desligar a alimentagéo do gas do apare-
lho e a alimentacéo eléctrica.

Comportamento em caso de avaria e de interrupgao
prolongada de funcionamento

Se o aparelho néo for utilizado durante um periodo pro-
longado limpar a fundo e fechar a alimentacao eléctrica
e do gas.

No caso de mau funcionamento ou avaria, fechar a ali-
mentacdo do gas e desligar o aparelho da rede. Avisar o
servico de assisténcia.

CUIDADO DO APARELHO

ATENGAO!

- Antes da limpeza desligue e deixe esfriar o aparelho.
- No caso de aparelho com alimentacéo eléctrica actue
no inter-ruptor de corte para desactivar a alimentagao
eléctrica.

A limpeza diéria rigorosa do aparelho garante o seu per-
feito funcio-namento e a longa duragdo. As superficies em
aco devem ser limpas com liquido para pratos dilu-ido
em 4dgua muito quente utilizando um pano macio; para a
sujeira mais resistente use alcool etilico, acetona ou outro
solvente sem halogénio; ndo use detergentes em pé
abrasivos ou substancias corrosivas como acido clori-
drico / muriatico ou sulfurico.

O uso de acidos pode comprometer o funcionamento e
a seguranca do aparelho.

N&o use escovas, palhas de aco ou discos abrasivos reali-
zados com outros metais ou ligas que poderao provocar
manchas de ferrugem por contaminagéo.

Pelo mesmo motivo evite o contacto com objectos de
ferro.

Atengao com palhas de ago ou escovas de ago inoxidavel
que, mesmo nao contaminando as superficies, podem
causar riscos danosos sobre as mesmas.

Se a sujeira for acentuada, ndo use de maneira nenhuma
lixa ou esmeril; recomendamos como alternativa o uso de
esponjas sintéti-cas (por ex. esponja Scothbrite).
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Deve também ser excluido o uso de substancias para lim-  Nunca dirija o jacto de agua sobre a aparelhagem para
par prata e preste aten¢do nos valores de 4cido cloridrico  néao danifica-la.

ou sulfarico provenientes, por exemplo, da lavagem dos  Apds a limpeza, enxagle cuidadosamente com agua
pavimentos. limpa e seque com cuidado utilizando um pano.

INFORMAGOES PARA OS UTILIZADORES
Conforme as Directrizes 2002/95/CE, 2002/96/CE e 2003/108/CE, relativas a redugao do uso de substancias
perigosas em aparelhos eléctricos e electrénicos e a eliminagao de residuos.

O simbolo lixo riscado, apresentado no aparelho ou na sua embalagem, indica que o produto, ao término da sua vida
util, deve ser recolhido separadamente dos outros residuos. O recolhimento selectivo deste aparelho, ao término de
sua vida util, é organizado e realizado pelo fabricante. O usudrio que desejar eliminar este aparelho dever4, portanto,
contactar o fabricante e seguir o sistema adoptado para permitir o recolhimento selectivo do aparelho ndo mais
utilizado. O recolhimento selectivo adequado e o envio sucessivo do aparelho para a reciclagem, o tratamento e a
eliminagdo compativel com o ambiente contribui para evitar possiveis efeitos negativos para o ambiente e para a
saude e facilita a reutilizagdo e/ou reciclagem dos materiais que compéem o aparelho.

A eliminagéo abusiva do produto pelo utilizador comporta a aplicacao das san¢ées administrativas
previstas pelas normas em vigor.

CERTIFICADO DE GARANTIA

EMPRESA:

RUA:

CP: MUNICIPIO:

PROVINCIA: DATA DE INSTALAGAO:
MODELO
NUMERO DA PECA

AVISO

O fabricante exime-se de qualquer responsabilidade por alguma falha contida neste opusculo que possam ser atribuidas
a erros de transcricdo ou impressao. Reserva-se também o direito de efectuar no produto aquelas modificagdes que
considerar Uteis ou necessarias, sem prejudicar as suas caracteristicas essenciais. O fabricante exime-se de toda e qualquer
responsabilidade se ndo forem rigorosamente observadas as normas contidas neste manual.

O fabricante desobriga-se de qualquer responsabilidade por danos directos e indirectos provocados pela instalacéo
errada, adulteragdes, manutengao imprdpria, impericia no uso.
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KOYZINEZXZ AEPIOY - XEIPA 600

Zuokeun TOmog Neprypagn Bwo.: (Mxﬂa‘Y‘),E;r:{):;l(\gz)m gpyactac Tomog
G6F2BH6 2 avouytéc eotieg High Power EmtpaméQia mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 avolyTéc otie¢ Max Power Emtpané(ia mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 avolytéc eotiec High Power Me émmho mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 avolytéc eotie¢ Max Power Me émmo mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 avolytég eotie¢ High Power EmtpaméQia mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 avolytéc otie¢ Max Power Emitpané(ia mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 avolytéc eotieg High Power Me émmho mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 avolyTéc otie¢ Max Power Me émmho mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H6+FG1 2 avolytéc eotiec High Power + govpvog agpiou1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 avolytéc otiec Max Power + goUpvog agpiou1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 avolytég eotiec High Power +@oupvog agpiov 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6+FE1 2 avolyTéc otiec Max Power +@olpvog agpiov 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+FG1 2 avoiytéc eotiec High Power - 1 oudétepo eppidpto - polpvog agpiouT/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FG1 2 avotytég eotieq Max Power - 1 oudétepo eppdpio - poupvog agpiou/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FE1 2 avoiytéc eotieg High Power - 1 oudétepo eppidpto -podpvog agpiov 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FE1 2 avoiytéc eotiec Max Power - 1 oudétepo eppapto -polipvog agpiou 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 avoiytég eotie High Power + polpvog agpiovTuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 avolyTéc otiec Max Power + @oUpvog agpiovTuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+TE 2 avolytég eotiec High Power +@oupvog agpiov Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 avolytéc otie Max Power +@oUpvog agpiov Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BH12 3 avoiytéc eotie¢ High Power EmtpaméQia -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 avolyté eotie High Power Me émmho-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 avoiyrég earicq High Power - 1 oudérepo eppidpio - podpvog agpioul/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 avoryéc eatieg High Power - 1 ouBrepo epidpto - podpuog aepiouTuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BP12 3 avoiytéc otieg Max Power Emtpané(ia -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 avoiytéc otie¢ Max Power Me émmho-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+FG1 3 avolyéc eaticg Max Power - 1 oudétepo eppidplo - podpvog aepioul/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 avoryéc eatie Max Power - 1 0uBétepo eppidpto - podpvog aepiouTuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1l
G6F3H12+FE1 3 avouyrég eaieq High Power - 1 oudérepo eppdpio -poupvog agpiov 1/1 6N - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+TE 3 avorytéc eatieg_ High Power - 1 ouBrepo eppdpto-godpvo aepiou Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BH9 3 avoiytéc eotie¢ High Power EmtpaméQia L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 3 avoiytéc eotie¢ High Power + govpvoc agpiou1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 avoiytéc otieg High Power + Dolpvog agpiovTuttamisura -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA 1200

ZTuoKeun TOmog Neprypagn bwo.: (Mxﬂa‘Y‘),Ec:m\gs)la epyaciag Tomog
G12F4HIM 4 avoiytéc eotie¢ High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 avoiytéc eotie¢ High Power + golpvog aepiou Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) A1
G12F4P9M 4 quoiytég eotie Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 4 avoiytéc eotiec Max Power + Doupvog agpiou Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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KOYZINEX AEPIOY - XEIPA 700
ZuoKeun TOmog Meprypagn hiag.: (Mxﬂ(th ;53:{3(‘2‘)"‘ Epyaclac Tomog
G7T4P2FB 1Kepayitkr 400 - 2 avotég eotie EmpanéQia mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM TKepapuki 400 - 2 avolytéc cotie¢ Me émmho mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1Kepapikr 400 - 2 avoiyTég eotieg - T polpvog agpiov1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB TKepapkn 400 - 4 avoiyTéc otieq EmrpanéQia mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P4FM TKepapuki 400 - 4 avoytég cotie Me émmho mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAPAF + FG1 TKepapkn 400 - 4 avoiyTéc €otieg - 1 golpvog agpiovl/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7T4P4F + FG TKepapkn 400 - 2 avolytég eotieg - T povpvog agpiov2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 QVOIXTEC E0TiEC mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 quoIyTEG £0TiEC mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B  G7F6BP 6 QVOIXTEC £0TiEC mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7F2M - G7TF2MP 2 QVOIYTEC £0TiEC €0TiEC pe eppavn Béan mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4M « G7F4MP 4 QuoIyTéC €0TiEC €0TiEC e eppavn Béon mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 avolyTég €0Tieq €0TiEC e eppavi Béon mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+GTFAP +FG | 4 avoiytéc eotiec con 1 @oUpvog agpiov mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG+ G7F6P + FG | 6 avoiyTéc eotiec -1 oudétepo eppdpto - 1 polpvog agpiov mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4+FE+ G7F4P + FE | 4 avoiytéc eotieg - Tpoupvog agpiov mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 -+ FE+ G7F6P + FE | 6 avoiytéc cotieq -1 ovdétepo eppdpto - 19ovpvog agpiov mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1 + G7TF4P+FGT | 4 avoiytéq €aTieg - T @ovpvog agpiou400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG1 - GTF6P+FG1 | 6 avouytég eotieg - 1 oudétepo eppdpto - 1 polpvog aepioud00x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 + GTFAP+FET | 4 avorytég eotieg - Tpoupvog agpiov 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 avoiytéq otieg - 1 oudétepo eppdpto - Tpolpvog agpiou 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1Kepapkn €otia o kaahéto mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1Kepapkr - 1 povpvog agpiov mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1Kepapkn - 1 golpvog agpiov400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2FM 1Kepapuki - 2 avoiyTég eotieg €otia o€ kapahéto mm 1200 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2F + FG 1Kepapkn - 2 avolytéq eotieq - 1 godpvog agpiov mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1Kepapik - 2 avoiytég eotie¢ 1 poupvog agpiou400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6 +T+G7F6P +T 6 avolytéc €oTieg - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GITP2F +T 1Kepapukn - 2 avolytég otieg - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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KOYZINEZXZ AEPIOY - XZEIPA 900

Zuokeun TOmog Neprypagn bwo.: (Mxﬂ(th ‘)’53:{3(':;)"‘ epyactac Tomog
GIF2M « GOF2MP 2 avolyTég €0Tieq €0TiEC e eppaviy Béon mm 400 x 900 x 900 (965) A
G9F4M « G9F4MP 4 QuoIyTéC €0TiEC €0TiEC pe ppavny Béan mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M - GIF6MP 6 QVoIxTEC €0TiEC €0TiEC e eppavn Béon mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FG « GIFAP+FG 4 avoiyTéc eatie¢ con T polpvog agpiov mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG+ GIFOP+FG | 6 avoiyTéc eoTieq -1 oudéTepo eppdpto - 1 polpvog agpiov mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4-+FE 4 quolyTéc €oTieg - 1polpvog agpiov mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6-+FE 6 avolytéc eotieq -1 oudétepo eppaplo - 1polpvog agpiov mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIFAP+FGT | 4 avorytég eotieg - T poupvog aepiov400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FGT - GIF6P+FGT | 6 avoiytéc cotieg - 1 oudétepo eppdpto - 1 povpvog aepiov400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T+ GIF6P+T 6 avoIxTéC €0TiEC - 1 oUpvog agpiov1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG - GIF8P+2FG | 8 avoryTéc cotieg - 2 povpvog agpiov mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1 + GIF8P+2FG1 | 8 avoixTéq €aTieq - 2 Poupvog agpiou400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 avoiyTéc €oTieg - 2900pvog agpiov mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1Kepapkn €otia o kapahéto mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
G9TP + FG 1Kepapukn - 1 @ovpvog agpiov mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG1 TKepapukn - 1 @ovpvog agpiov400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP2FM 1Kepapukn - 2 avolytéc eotieq €otia o kaparéto mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1Kepapk - 2 avolytég eotie¢ - 1 govpvog agpiov mm 1200 x 900 x 900 (1065) A
GITP2F + FG1 1Kepapukn - 2 avolytég eotieg - 1 polpvog agpiov400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) A
GITP2F +T 1Kepapkn - 2 avoiytéc eotieq - 1 podpvog agpiov1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 eviaia £otia - 4 avolyTég £oTieg pe epgavn Béon mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 eviaia £otia - 4 avolyTéc €oTieg - 1 @olpvog agpiov mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA S900

ZuoKeun TOmog Nepypagn bwo.: (Mxn(th ()153:;.):(‘:;)[“ £pyaiac Tomog
SGIF2M « SGF2MP 2 QVOIXTEC £0TiEC e eppavi Béon mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 QuoIyTEC €0TiEC e eppavi Béon mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M  SGIF6MP 6 avolyTéc €aTieq e eppavr) Béon mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG + SGIFAP+FG | 4 avorytéc catieg pe 1 polpvo agpiov mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6-+FG + SGIF6P+FG | 6 avoryTég eotieg -1 oudétepo ppdplo - T povpvog agpiou mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF4+FE 4 avolytég €oTieg - T nAeKTPIKOC POlPVOC mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+FE 6 avoiyTég otieg -1 0udéTepo EppApIO - 1 NAEKTPIKGS YOUPVOG mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+T « SGIF6P+T 6 avolyTéc €oTieg - 1 polpvog aepiov 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SG9F8+2FG - SGIFBP+2FG | 8 avolyTég €oTieg - 2 poupvol agpiou mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8-+2FE 8 aVoIYTEC €0TIEC - 2 NAEKTPIKO{ POUpVOL mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 eviaia gotia o kapahéto mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 eviaia gotia - 1 olpvog agpiov mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 eviaia gotia - 2 avolyTég £oTieg o€ kaparéto mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 eviaia €oTia - 2 avolTéc €oTieg - 1 @olpvog agpiov mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITPAF + FG 1 eviaia gotia - 4 gotiec - 1 Qovpvog agpiov mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA LX900

ZuoKeun TOmog Nepypagn Do (Mxn(th 3153:{:(‘:’:)'“ £pyasiac Tomog
LXGIF2 - LXG9F2P 2 QVOIXTEC EOTIEC AVAPTAHEVES mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXG9F4 - LXGIF4P 4 QUOIYTEC E0TIEC AVAPTOIHEVES mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 eviaia £0Tia avapTwpEV mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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EIAIKEZ OAHTIEX

MPOZOXH!

Ol EIKOVEG OTIG OTTOIEC YiveTal avapopd ota kepdhaia “TENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIX”, “OAHTIEX XPHIHE MONTEAA
YTPAEPIOY” kat “OAHTIEZ XPHEIHEZ HAEKTPIKA MONTEAA” BpiokovTal oTIG apyIkéG OENIGEG TOU TAPOVTOG EyXELPISiOU.

MEPIFPA®H ZYZKEYHX

Kataokevr, e§omAiopdg kat Siataeig acpaleiag tng
GUOKEUNG.

AVOEKTIKA) KATAOKEUN amd atodN, pe 4 modapdkia HE
puBUlOpEVO LYOG.

E€wtepikn emévduon amod atodAt xpwpiou-vikehiou 18/10.

MAAIZIO EZTIQN AEPIOY

Mia Bava agpiouv ao@aleiag emTpémnel Tn pUOUION TNG
OEPUIKNG IKAVOTNTAG OO TO HEYIOTO PEXPL TO ENAXIOTO.
AmoTehei pépog Tou e§OMAIOUOU Kal pia ao@dalela Beppon-
AeKTPIKNAG avApAegNnG (BeppooTolyeio).

O1 oxApEG gival amd oPaATwHEVO XuTooidnpo.

Ol KaUoTHPEG gival amd opeixalko, Xutooidnpo Kat aAou-
Hivio.

®OYPNOX

O Bd\apog Ynoipatog gival KATAOKEUAOUEVOG A avo-
EeidwTto atodA.

H mopta pe SimAd Toixwua Kat Ogppikr povwon Slabétel
XELPOAAPH Kal OTPOPEN UE ICOPPOTINUEVO ENATHPLO.

H pévwon tou Baldpouv Pnoipatog eival amd iva yuaAov.

Tomog agpiov

Ol KauoTrPEG gival amd atodMl Kat avBekTikoi oTig Bep-
HIKEG KAl UNXavIKEG evtdoelc. H tpogodooia Tou agpiou
yivetal péow piag BaABidac acpaleiog pe Oeppootdn.

O kUplog kavotpag Slabétel pia BepUONAEKTPIKN aoPa-
Aela avagAegng (Beppoatolxeio).

H pUBuion tng Bepuokpaciag Tou @oupvou, n omoia
Kupaivetal petay 160 °C kat 300 °C, yivetal péow Tou
Beppootdrn.

H Bdon tou @olpvou gival amd avoleidwTo atodAL.

O OUNEKTNG TWV KAMVWwV gival amd ENacpa aAoUpIviou.

HAektpikog Tumog FE

Ot avtiotdoelg Bpiokovtal otV opo@n (Avw BepudtnTa)
Kal Katw amo n Bdon (katw BeppotnTa).

H pubuion tng Beppuokpaciag petagv 50 °C kat 300 °C yive-
Tal péow evog BepUooTATn o€ oUVSEDN WE €vav TPITOAIKO
Slakom.

Eivat Suvatr n tautdxpovn i pEPOVWUEVN OUVOECN TWV
Avw f KATW avTIoTAcEWV.

HAektpikog Tumog FE1 (Mg avepotipa)
O KwNtpag PBpioketal oto Tow WEPOC, OTO KEVTPO TNG

KUKAIKAG avtiotaonc. H puBuion tng Beppokpaciag petagy
50 °C kat 300 °C yivetat péow evog BeppooTatn.

Qwtevég AuxVieC emonpaivouy TOTE n CUCKELN &ival o€
Taon.

0O BdAapog Ynaoiparog gival amd avo&eidwTto atadAL.

Vv Kouiva HE NAEKTPIKO PoUPVO Sev UTTAPXEL CUANEKTNG
TWV KATVQV.

KEPAMIKH EZTIA

Kataokeury amd peydho mMAXOC HE KEVIPIKO TMWHA.
Kavotpeg anéd avogeibwto xdAufa (TP 40) kat amd xuto-
aidnpo (TP 80). Ztpd@lyya aepiou ac@aleiag mou emtpé-
TEL TN PUOUION TNG 1OXVOE Ao TO PEYIOTO OTO ENAXIOTO.
Mia @Adya avapovng emtnpei otV avaeAedn Twv Kupiwg
KAUOTAPWV.

MPOETOIMAZIA

Xwpog eykaraotaong

JUVIOTATAL VA TOMOBETHOETE TN CUCKEUH OF £Va XWPO HE
KON agplopo, dv gival Suvatdév kdtw amod évav amop-
poentpa.

Mmopeite va TOTOOETAOETE T CUOKEUN HEUOVWHEVA N
Sim\a o€ AMNEC CUOKEVEC.

Ye K&Be mepimtwon Kpatote pia eAdxlotn améotaon
150 mm yia TI¢ MAAIVEG TTAEUPEG Kat 150 mm yla TNV Tiow
TAEVPA OE TIEPITTWON TIOU N CUCKEUK| BPIOKETAL KOVTA O
TOiXOUG a6 EVPAEKTO UAIKO.

Y& mepintwon mou Sev gival Suvatdv va TnPHOETE TIG amo-
OTACEIG AUTEG, TTPORAEYTE KATAAANAQ HETPA a0@alEiag
yla ev8eXOUEVEG akpaieg Beppokpaaieg, yia mapddetypa
emevSUOVTAG TIG EMPAVEIEG EYKATACTAONG HE TTAAKAKIA, 1)
TOMOBETWVTAG TTPOOTACIEG KATA TNG aKTIvOBoAiac.

‘Otav umapyet pouvpvog aspiov FGP, To danedo otrpt-
&n¢ mpénel va gival omwoSmoTe amd VAIKO avOEKTIKO
ot OeppoTnTa Kat 6X1 EVPAEKTO.

Mpwv va KAveTe Tn oVvSeDn, XPelaleTal va eNEYEETE EMAVW
OTNV TEXVIKN TIIVOKISa TNG CUOKEUNG €AV gival SleuBeTnpé-
VN Kat KaTtdAANAN yia tov Stabéoipo Tumo agpiov.

J€ TEPIMTWON TOU N CUOKELN AElTOupyel pe évav dla-
(POPETIKO TUTIO AEPIOV, CUUBOUAEUTEITE TNV TTAPAYPAPO
«M\ertovpyia pe AAOUG TUTTOUG agpioun.

NopoOetikég Srata&eig, Texvikoi kavoviopoi Kat
odnyieg

SXETIKA PE TNV TOMOOETNON TNPNOTE TIG akOAouBeg Sia-
Taéeig:
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- mpotuma UNICIG 8723

- TOUG OIKOSOMIKOUG KAVOVIOHOUG Kal TIG TOTTIKESG Slatd-
Ee1g MUPaACPANELag

- TOUG IOXUOVTEG KAVOVIOUOUE TIPOANYNG ATUXNHATWY

- ¢ Satadelg tou Opyaviopol mapoxng Aepiou

- TG lovouoeg Slatageig CEI

- Sataelc Twv VVF.

ErKATAZTAZH

H tomobétnon, n eykatdotaon Kat n CuVTAPNON, TTPEMEL
va eKTENOUVTAL amd eTalpieg Tov gival EE0UCI080TNHEVEC
and Tov TomKOe Opyaviopd mapoxnig Agpiov cOUPwva pE
TIG loXUoUOoEG Slatdéelc. Kat' apxdg {nTnoTe Tn yvwpodotn-
on tou TomikoU Opyaviopou Tapoxng Tou Agpiou.

Aladikagcieg eykataotacng
a T owoTr opl{ovTiwaon TNG GUOKEUNG, XPNOIHOTIOINOTE
Ta modapdkia mou pubuifovtal og VYOG,

Tuvdeon agpiov

H olOv8eon oto otopio Twv 3/8» G 1 1/2» G mou TPoPAE-
TIETAL OTN OUOKEUN PMopEi va givatl otabepr i amoomnd-
OluN XPNOIUOTIOIWVTAG évav akpoSEKTN CUHBATO HE TOUG
KAVOVIOHOUG. EAV XPNOIHOTIOIEITE EVKAUTITOUG aywyoug,
mpénel va gival and avoeidwto atodAl kat cupBatoi pe
TOUG KAVOVIGHOUG.

ApoU ohokAnpwBei n ouvdeon, eNéyEte Tn oteyavdTNTa
TOUG XPNOIMOTIOIWVTAG éva €I8IKO OTIPEL YIO TOV EVTOTIIONO
Slappowv.

EKKkévwon atpwv

Ol OUOKEUVEG TIPETIEL VO TOTTOBETOUVTAL OE XWPOUG KATAA-
ANAOUC YIa TNV EKKEVWON TWV TTPOIOVTWY KAUONG CUUPW-
va PE aUTd TTou TTPodiaypd@ovTal améd Toug KavoviopoUg
gykatdotaone. Ot cuoKevég Bewpouvtal (BAéne mivaka 2
TEXVIKA OTOIXEIQ) WG CUOKEUEG aEPIOU TUTTOU «Ax:

Aev poPAémovTal yia 0UVEEDN O€ évav aywyo EKKEVWONG
TWV TPOIGVTWV TNG KAvong.

Ol CUOKEUEG QUTEC TTPETTEL VA EKKEVWVOLV T TIPOIOVTA TNG
KaUoNG o€ KATAAANAOUG amoppo®NnTAPES, 1 TapOUOLES
S10TdEeIg, ouVSEOpEVEG OF pia KATVOSOX0 00PANOUG K-
votnTag iy am’ eubeiag otov EEWTEPIKO XWPO.

Eav Sev umdpyxouv emMITPEMETAL N XPHON €VOG AMOPPO-
entipa aépa mou ouvdéeTal an’ eubeiag oTov eEWTEPIKO
XWPO, HE IKAVATNTA OXl MIKPOTEPN ATTd TNV ATTAITOUMEVN,
BAéme mivaka 2, o omoiog SleuplveTal yla T amapaitntn
al\ayr} Tou aépa TPOG OYENOG TWV XEIPIOTWV.

HAektpikn oUvdeon
Mpwv va cuvSEaeTe Tn CUOKEUN 01O SiKTUO ENEYETE OTL:

- HTtdon Siktuou avTIoTOIXE! OTIG TIUES TTOU avapEépovTal
otnv mvakida.

- Hyeiwon gival emapkng.

- To kaAwd1o oUVSEDN( gival KATEAANAO yia TNV oKV TTou
AmoPPOPA N GUCKEUN).

Emiong mpiv amo Tn OUOKeLN TTPETEL va UTTAPXEL pia Sidta-
&N He Gvolypa TwV EMAPWV TOUAGXIOTOV 3 mm TTIOU EMTPE-
TIEL TNV AMTOCUVSECN TNG GUOKEUNG TTONUTTONIKA.

[’ autdv To okomo Xpetalovral yia mapadetypa SIaKOTTEG
ao@aleiac.

O TOAUTIONIKOG SLOKOTTTNG TIPEMEL va BPI{oKETAL KOVTA OTN
OUOKEUN, VA EiVal EYKEKPIUEVOG Kal va €xel pia Slatoun
KOTAMNNAN yia T CUOKELN.

To kaAwd1o mpémel va ival Touhdyiotov Turmou HO7 RN-F.
To kaAwdio yeiwong KITPINO-MPAZINO 8ev nmpémel va
Siakomterar.

looduvapiko

H ouokeun mpénel va ouvdeBei o€ éva iIcoSuvapikd ovotn-
ua. O mpoBAenduevog akpodekTng BpiokeTal KOVTd otnv
giocob0o Tou kahwdiou. Mpoaodiopiletal amod pia eTIKETA.

v

ErKATAZTAZH

MNMPOKATAPKTIKEG EPYACIEC EYKATAGTACNG

Mptv va EyKATAOTAOETE TN CUOKEUN TTPETTEL VA APAIPECETE
NV AuToKOAANTN EMKANUYN TTPOCTAGIAG.

3TN ouvéxela KabBapioTe e TPOCOXH TNV EMPAVELA EPYQ-
oiag kal Ta e§wTepIKd pépn pe XAlapod vepd Kat amoppu-
TAVTIKO XPNOILOTIOIWVTAG €va LYPO TTavi, OTN CUVEXELD
OTEYVWOTE PE €va KaBapd mavi.

O£on o€ Aertoupyia

Mpwv va Béoete o€ Aeltoupyia Tn CUOKELN €ival amapaitn-
TO v eENEYEETE €QV TA XAPAKTNPIOTIKA TNG (KATNyopia Kat
TUTTOG OEPIOV TTOU XPNOCIMOTIOLEITAL) AVTIOTOIKOUV HE TNV
OlKOY£VELa Kal Tnv opdda agpiou mou eivat Slabéoipa otov
1610 £YKATAOTAONG.

Y& avtiBetn mepimTwon, @povtiote va mepdoeTe OTNV
OIKOYEVELD AEPIOU TTOU ATaUTEITAL 1) TNV TIPOCAPHOYH
otnv opdada agpiou mou anaiteital (BAéme mapdypago
«N\erroupyia pe AAOUG TUTTOUG agPiouy).

Mpoooxn: yla Ty €ao@EANon TNG owoTtrG AstToupyiag
Toug ol kavuotpeg TC (TPUTAR) KOPWVA) Kal T OXETIKA
KOmAkia TPEMeL va ival Téhela TomoBetnuéva BAéme Eik.
1.1

ATo@UYETE TOMOBETAOELG OTIWG 0TNV EiK. 1.2

'EAgyXo0¢ TNG 10XUOG

XPNOIHOTIOINCTE TA AKPOPUAOLA YIa TNV OVOHAOTIKH 10XV
TTOU UTTAPXOULV EMAVW OTIG CUOKEUVEG.

H 10x0¢ pmopei va givat SVo Tunwv:

- OVOMAOTIKH, AVAQEPETAL OTNV TMVAKISA TNG CUCKEURG
- MELWMEVN.

IXETIKA HE TA aKPO@ULOIa auTd yiveTal avapopd oTov Tivaka
KAUOTHPWV.

H mieon tpogodooiag agpiouv mpémel va ival eviog Twv
TIAPAKATW OpiwV:

- amo 18 éwg 22,5 mbar yia aépto TG SeUTEPNC OIKOYEVEL-
ag (QuOIKO aéplo)

- and 27 éwg 37 mbar yia a€plo tng TPITNG OIKOYEVELQG
(Boutdvio-mpomavio).
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MNépa and ta mpoavagepdueva 6pta mieong Sev gival
Suvatdv va AEITOUPYHOOUV Ol CUOKEUEG.

Eav embBupeite évav mepaitépw éAeyxo TG LoxVoG, gival
Suvatdv va Tov KAveTe Héow evOg PETPNTH akolouBwvtag
TNV ovopalduevn «OYKOUETPIKY HEBOSO».

Katd kavéva, oe kdBe mepimtwon, apkei évag éNeyxog g
OWOTAC AEITOUPYIAC TWV AKPOPUGIWV.

'EAeyXo¢ TnG Tmieon¢ e1068ov (Eik. 2)

H migon €10680u Mpémel va PETPLETAL PE €va HAVOUETPO
(avaAuon min. 0,1 mbar). Agaipéote tn Bida (F) amod v
unodoy1 TEONG KAl CUVOEOTE TO HAVOUETPO: APOU YiVEL N
uétpnon, Eavafidwote epuntika T Bida (F).
THMANTIKO: O é\eyx0g TnG mieong MPEMEL VAl TTPAYUATO-
moinBei pe OAa Ta efaptiuata agpiov cuvdedepéva Kal
A\ertoupyouvra.

'EAEYX0C TNG 10XU0OG GUHPWVA HE TNV OYKOHETPIKA
péBodo

Me tn Boribela evdg petpnt agpiov Kat evdg Xpovope-
POV, givat Suvatdv va UETPHOETE TNV KATAVAAWON OEPioU
XPovikd. H Ty autr Ba ouykpiBei pe v Tiun E umoloyt-
(opevn we e€ng

loxug kavotpa

OepudIKn loxug Tou agpiou

H ovopaoTiki Kal n pelwpévn 1ox0UG TOU KauoThpa, Lmo-
Aoyl{dUEVEG OTNV OVOUAOTIKY TIUR Tieong, Aappavovtal
olpewva Pe Tov mivaka 1. H Tipn g Bepdikng 1oxvog
Tou agpiou, pumopei va {ntnBei amd Tov ToTKO 0pyavIoHO
TIAPOXIG TOU agpiou.

'EAgyX0¢ TnG AetToupyiag

ENéy€Te €av 0 TUTOC AKPOPUGIWV TIOU XPNOIUoToloUVTal,
avTioTolxei 0 autolg mou mpofAémovtal otov Tivaka
KaUOTAPWV.

BeBaiwBeite 0Tt 0 peEIWTHPAG THEONG TTOU XPNOIHOTOLETAL
£XEL IKAVOTNTA PEYOAUTEPN ATTO TO CUVOAO TWV IKAVOTH-
TWV KATAVAAWONG OAwV TwV oUVEESEUEVWY EEOTTAICUWV.
EXéy€te OT1 N owAvwon TPooaywyrig Tou agpiou gival
KOTAMNNAN.

'EAgyX0¢ TG PpAGYag

MNa pia owotr pubuion n eAdya mpémel va mepIBANEL To
OeppooTtolxeio. e avtiBetn mepimtwon pubpiote ™ Rida
pUBuIoNC.

'EA€yX0¢ TOU KUpIov aépa

Ol KUOTHPEG TwV Poupvwv Slabétouv pia pubuion tou
KUpLov agpa.

Stov mivaka kavotipwv Sidetal to péyebog H pubuiong.

'EAEYX0G AEITOUPYIWDV

- O¢foTe o€ AerToupyia TN CUOKELN.

- EAéy€te Tn oteyavdTnTa TWV CWARVWY TOU OEPiOU

- EAéy€te TN @Adya TOu KAUOTAPA, AKOMN KAl OTO ENAXI-
oTo.

MPOEISOMOINCEIG YIa TOV TEXVIKO EYKATACTAGNG
- E&nynote kat Sei€te oto Xpriotn Tn Aettoupyia Kat T

XPrioN TNG CUOKEUNG OUPPWVA PE TIG 0dnyieg Katl mapa-
Swaote Tou To BIBAIo 0dNYIWV.

- MAnpogopraote To XelploTh Ol omoladnmoTe gpyaacia
avaddunong 1y olkoSOUIKNAG TPOTTOTTOINGNG TTOU UITOPE(
va BAaYeL Tnv Tpogodoaia aépa yia TV Kavonh Kablotd
amapaitnTn TNV eKTENECN VEOU €AEyXOU TwV AEToup-
YWV TNG CUOKEUAG.

N&rtoupyia pe aAAoug TUTTOUG agpiov

lNa va mepdoete og €vav AAov TUTTo agpiou, yla mapddety-
Ha ard To PUOIKO AgPLOo OTO LYPAEPLO, ATAITETAL N XPrioN
TWV KATAANAWY 0KPOPUGIWV yIa TOV KAUOTAPA CUPPWVA
UE ToV Tivaka KauoTipwv. Ta akpo@Uuola TwV KAUoTHPpwWY
yla Toug S1agpopoug TUTToUG agpiov, Ta omoia Slakpivovtal
HE TN OXETIKN SIAUETPO O EKATOOTA TOU mm, Bpiokovtal
Uéoa o éva @dakelo Tou Tapéxetal padi pe Tn CUOKELN.

210 TENOG TNG HETATPOTAG 1 TTPOCAPHOYAG KAVIE TOV
£NEYXO TWV AEITOUPYIWV TNG CUCKEVNG OTIWG TTEPLYPAPETAL
oTnV Mapdypa@o «EAeyxog AeIToupytiv.

ANOIXTEZ EXTIEZ

AVTIKATACTAGH TWV AKPOPUGIWV TOU KAUOTHPaA
(avoitég eotieg Eik. 2)

Ma va avtikataoTHOETE TO akpo@UoLo (1): apalpéoTe TN
oxdpa, To KamdKl TV KAuoTAPa, TO GWHA TOU KAUOTHPA.
AvTIKATaoTAOTE TO akpo@uoto (1) (BAéme mivaka Kau-
OTHPWV).

PUOpIoN ToU EAdYI0TOU (AVOIXTEG E0TIEC)

H [316(1 TOU ENAXIOTOU TIPEMEL VAl pUBUIOTEL WG EENG:
yla ™ Aertoupyia pe GPL, fidwote ) Bida (2) pubuiong
TOU ENAYIOTOU

- O€ TIEPIMTWON AEIToLPYiag HE QUOIKO aéplo BANte oe
Aertoupyia T ouokeur. Mupiote To Slakomn otn Béon
Tou eNdyloTou Kat pe Tn Bida (2) puBuiote T pon (yupilo-
vtag 6e€160TpoPa = UEiWon TNG POG APIOTEPOOTPOPA =
avgnon tng Porg).

PUBpion Tou akpouaiou mMAGTou

(avouytéc eotieg- Eik. 2)

BydAte Tn oxdpa Kat Tn AeKAvn NG eM@Avelag, Byaite to
KAgiowpo (3) Kal, pe éva katoafidt, pubuioTe To akpoPualo
(5).

To akpo@uolo gival owoTtd pubuiopévo OTav n Aoya
mePIBANNEL TO BeppooTolxEio. Z€ TEPIMTWON AelToupyiag
ue GPL n sowtepikn Bida mpémel va BidwOei péxpt TENOG.
TomoBetriote kat maAt T Bida kAeloipatog (3) Kat T oxe-
TIKA eAavtla (4)

'EAEYX0C TOU KUpIOU aépa

A@oU aMAeTe TO aKPOPUGIO, OTIWG TIEPLYPAPETAL TIAPA-
mavw, eNéyETe OTI To péyeBog H (k. 2) TN pUBUIONG TOou
KUplou agpa gival cOPPWvVa Pe Ta oTolxeia mou avaypd-
(POVTal OTOV TTHVOKA KAUCTHPWV.

®OYPNOZ AEPIOY MONT. FG1

AVTIKATAGTAGH TOU OKPOYUTIOoU TOU KauoThpa
(¢poUpvog agpiov Tumov FG1 Ek. 3)

Na va éxete mPOOoRacn OTov KAUGTHPA TOU poUPVOU agal-
péote TNV KAtw Bdon (evtdg tou Balduou Ynaoipatog).
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Agpatpéote Tn Bida D kai BydAte Tov KauoTpa Tpapwvtag
TOV EUMPOG TPOCEXOVTAG VA UV TIPOKAAECETE BOPA OTO
BeppooTolyeio Tou gival oTepewpévo oTov KauoTtripa. Me
TO €161KO KAeLdi, EePIdwoTe Tov gyxutrpa C Kal aviikata-
OTOTE TOV HE AUTOV TToU TIPORAEMETAL yia TOV TUTIO TOU
agpiou.

Ma va ocuvappoNoyROETE Kal TTAAL TOV KAUOTNPA, EKTENE-
OTE TIG {B1EC EVEPYELEG QVTIOTPOGA.

'EAEYX0C TOU KUplov aépa

Mpv va cuvappONOYHOETE Kat TTAAL TOV KAUOTHPA, ENEYETE
611 10 péyebog H Tou kohdpou E puBuiong Tou aépa, gival
OWOoTO CUPEWVA PE TIC UMOSEIEEIC TOU TTivaKa KAUOoTH-
pwWV.

PUBpIon Tou eAdyioTov (povpvog agpiov Ewk. 3)

H Bida Tou eAdyiotou (N) mpémet va pubuioTei, agou Byd-

AETE TO TAUMAO, WG €ENG:

- og mepimtwon Aertoupyiag pe GPL mpémet va BidwOei
UEXPL TENOG,

- O€ mePINTWOoN Aeltoupyiag Pe QUOIKS aéplo:

1- Evtomiote o SlakomTn ¢ avtiotolxng Bavag.

AvAayTe Tov kauoTtipa Kat BE0Te Tov 0TO ENAXIOTO.

3- PuBuiote TV IKavdTNTa TOU €NAYIOTOU emepPaivovtag
otn Bida N, &ePidwvovtag avfdvetal kat Bidwvovtag
MEIWVETAL N IKavOTNTA.

4- Apou emiteuxBei n @Aoya mou Bewpeite KATANNAN
yla Tn Aertoupyia Tou ehdyiotou, BePaiwbeite 6TL autn
QVTIOTOLXEl OTO EAGXIOTO TTOU UTTOSEIKVUETAL OTOV TTIVOKA
KaAuoTHPWV.

5- Edv n kavotnta gival PIKpotepn amd TNV TR Tou
mivaka, &ePdwote kat mah tn Bida Tou eAdxloTou Kai
eMavoAaBeTe Tov éNeyxo.

6- Edv n avétnTa eival pIkpotEPn amd TNV TR Tou
mivaka, EePdwoTte kat maAt Tn Bida Tou eAdxioToU Kal
enmavaldpete Tov éleyxo.

N
h

®OYPNOX AEPIOY MONT. FG KAl MONT. T

AVTIKATACTAGH TOU KPOYUTIOU TOU KauoTHpa
(qpoupvog agpiov TOmov FG Eik. 4.1)

Agaipéote To KATW TAveN. Zefidwote ™ Bida (2) ote-
péwong Tou SakTUAIOU Tou KUpLoU aépa Kat wOnoTE To
SaktUAo oTo venturi.

Twpa To aKPOPUGIO Eival EVKOAX TTPOGRACIHO.

META TNV QVTIKATACTACN TOU AKPOPUGIOU avaloya UE ToV
TUTTO EPIOU KAl TA TEXVIKA OTOIXEIQ, EMAVATOTTOBETHOTE TO
Mo kat pubpiote To péyebog “H” Tou KUplou aépa (BAéme
mivaka KauoTthpwv).

AVTIKATAGTAGH TOU OKPOYUTIiOoU TOU KauoThpa
(®ovpvog T Ek. 4.2)

Agaipéote Tnv Bdon eowtepikd Tou Badpou Ynaoipatog.
v mepintwon Tou FGP agaipéote kat TV KaAUTTTpa
Kavothipa.

=eBI8WOTE Kal aPaIpECTE TO PUBIOTH TOU KUpPLou aépa
(1), 0T OLVEXELD QVTIKATOOTAOTE TO AKPOPUAIO.

META TNV QVTIKATACTACN TOU AKPOPUGIoU avaloya UE ToV
TUTIO 0EPIOU KAl TA TEXVIKA OTOIXEIQ, EMAVATOTTIOBETHOTE TO
Mo kat pubpiote To péyeBog “H” Tou KUplou aépa (BAéme
THVOKa KAUOTHPWV).

PuBpion Tov mAdTou (povpvor agpiov Eik. 4.1 kan 4.2)
Apatpéote To KATw mAveA. (Eik. 4.1).

Agaipéote tn Bdaon (Eik. 4.2).

Agatpéote To KAgiowpo (11) (Ewk. 4.3).

Me éva katoaBidt pubuiote avaloya pe to Stabéoipo
aéplo TNV EcWTEPIKA Bida puBuIONG.

370 TéNOC TOMoBEeTHOTE Kat TMAAL To KAgiowo (11) kat ™
OXETIKA PAGvtla.

Y& mepimtwon Aertoupyiag pe GPL n eowtepikn Bida mpé-
met va Bidwbei péxpt TéNog.

PUOpIon Tou eAdyioTou (poupvog agpiov Eik. 5)
H Bida tou ehdxiotou (36) mpémel va pubuioTEl, apou
BYGAeTE TO TAUTAG:

- 0e mepimtwon Aettovpyiag pe GPL mpémet va BidwBei
UEXPL TENOG,
- O€ MEPIMTWON AEITOUPYIOG PHE PUOIKS A€PLO:

1- Evtomiote to SlakdmTn ¢ avtiotolxng Bavag.

2- AvayTe Tov KauoTrhpa Kal B€0Te Tov 0To eAdXIOTO.

3- PuBuioTe TNV kavotnTa TOu ENAXIOTOU EmepBaivovTag
otn Bida 36, Eefidwvovtag avfdvetal Kat Bidwvovtag
HEIVETAL N IKAVOTNTA.

4- ApoU emiteuxBei n @AOya mou Bewpeite KATAMNNAN
yla TN Aertoupyia Tou eAdxiotou, BePaiwbeite 6L autn
QVTIOTOIKEL OTO ENAXIOTO TTOU UTTOSEIKVUETAL OTOV TTiva-
KO KAUOTAPWV.

5- Edv n kavotnta gival HIKpOTEPN amd TNV TIHA Tou

mivaka, EePdwote kat maAL Tn Bida Tou eAdxIoTOUL Kal

emavaldpete Tov éNeyxo.

Edv n kavétnta ival peyaldtepn amd v TP Tou

mivaka, Bidwote kat maAL T Bida Tou eAdxIOTOU Kal

emavaldpete Tov éNeyxo.

[e))
T

KEPAMIKH EXTIA

AvTIKATAOTAON TWV YITEK TOU KAUOTAPA TNG eviaiag oTiag
TP40 (Ek. 7). Ma va avTIKATAOTACETE TO akpo@uoto (1):
Bydite To TapmAd EePidwvovtag TG Bideg Tou KATw Kat
dvw akpou.

BydAte Tn pUBuion aépa (2) EePidwvovtag tn Bida.
AVTIKATOOTAOTE TO akpo@uaoto (1) (BAéme mivaka Kau-
OTHPWV).

AVTIKATAOTAON TWV MMEK TOU KAUOTHPA TNG Eviaiag
gotiag TP 80 (Fig.9)

A@aipéote OAOKANPO TO TAQICIO E0TIWV, AQAPETTE KAl TIG
Suo Bideg 0TEPEWONG TOU HOVWTIKOU TTAVEN TToU BpioKeTal
0TO KATW WéPog Tou Balduou kavong. Kheiote tn Bdava
puBuiong aépa EePfidwvovtag v Bida otepéwong Kat
QVTIKATAOTAOTE TO UIEK (HE0TE TOUG TTIVAKEG KAUOTHPWV).
Avoi€te maAl TV Bdva pubuiong aépa Kat Eavatomobetr-
OTE TO HOVWTIKO TTAVEA.

PUBpIoN Tou eAdyioTov (kepapikn gotia Eik. 2)

H Bida Tou eNdyxioTou (2) mpémel va pubpIoTE(, apou Byd-

\ETE TO TAUMAS:

- oe mepintwon Aertovpyiag pe GPL mpémel va BidwBei
UEéXPL TENOG,

- OE MEPIMTWON AEITOUPYIOG HE YUOIKO a€PLo:

1- Evtomiote o SlakdmTn ¢ avtiotoixng Bavac.
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2- AVAYTE TOV KAUOTHPA Kal BE0TE TOV 0TO ENAXIOTO.

3- PuBuioTe TNV IKavOTNTA TOU ENAKIOTOU EMEpBaivovTag
otn Bida 2, EePidwvovtag avavetal kat Birdwvovtag
MEIWVETAL N IKAVOTNTA.

4- Apou emitevyBei n PAdya mou Bewpeite KATAANAN yia
™ A&ttoupyia Tou eNaxioTov, BeBaiwbeite dTL auth avti-
OTOIXEl OTO €NGXIOTO TIOU UTTOSEIKVUETAL OTOV TTHVOKA
KAUOTAPWV.

5- Edv n kavotnta €ival piKpoTeEPN amd TNV TIUA Tou
mivaka, EePiéwoTte kat mdA T Bida Tou eAdxioTou Kat
emavaldpete Tov €Aeyxo.

6- Edv n kavotnta gival peyoAutepn amd tnv TP Tou
mivaka, Béwote kat maAL T Bida Tou eAdxIOTOU Kat
enmavaldparte tov éeyxo.

AVTIKATAOTACN TOU OKPOPUOIou MAGTOU KEPAMIKNAG
goTiag (Ek.7)

O mMAGTOC gival pe 0Ttabepd akpo@UoLo Kal otabepd aépa.
lMa va mpooeyyioete Tov MAGTO BYANTE TO TAUMAG, OTIWG
TIEPIYPAPETAL TTAPATIAVW, KAl EVEEXOUEVWG TO TAUTOV TNG
EMPAVELOG TNG EOTIOG.

Z0pQwva PE ToV TIiVOKA KOUOTAPWY, avTIKaTaoTHoTE TO
aKPO@UOIo (B) pe TO KATAANNAo, agou &efidwoeTte TO
mepIKOXALo (F).

'EAEYXO0G TOU KUPIOU aépa TOU KUPIOU KauoThpa

A@oU aA\AEETE TO AKPOPUOLO, OTIWG TTIEPLYPAPETAL TTAPA-
mavw, eNéyEte 0TI To péyeBog H (EIK. 7) TnG puBUIoNG Tou
KUplou aépa gival cUPPWVA PE Ta OTolXEla TOU avaypd-
@ovTal oTov Tivaka Kavotipwv. MNa va pubuioete tn Béon
ToU KOAdpou (2), EeBdwaTe Tn Bida Kal HETATOTIOTE TNV.

2ZYZTHMATA AZOAANEIAZ THZ ZYZKEYHXZ

BaABida acpaleiag

Mia BaABida pe BeppooTolxeio emtpémel TV SlOKOTH
NG PongG agpiov oTov KUPIO KAUOTHPO OF TEPIMTWON
mou ofrvel n @Aoya mASTOC. Ma TNV emavagopd g
Aertoupyiag Ba mpémel va emavalapBAVETE TIG EVEPYELEC
yia v avdeAe€n g didtagng mAoTou.

OgppooTATNG acpaleiag (Hévo yia (polpvouc)
EnepPaivel KAeivovtag Tnv porj Tou agpiou oe TEPIMTWon
oofapwvavwuaMwy. H emavagopdtou yivetal xelpokivnta
KAl Y10 TOV OKOTIO auTd TIPEMEL va XaAAPWOETE TO MagIpddt
“A” (ek. 10). Ze authy TNV TIEPIMTWON, €IGOTOINOTE TNV
unnpeaia UMOoTAPIENG.

2YNTHPHZH

Mpogcoxn!

Mpiv va kavete omoladimote gpyacia cuvtipnong i
EMOKEVNG, AMOGUVSEOTE TN OUCKEUN amd to Siktvo
agpiov Kal NAEKTPIKAG TAPOXAG.

EKTENEOTE TIG TAPOKATW EMEUPAOCEIG CUVTHPNONG TOUAAXI-
oToV Hia gopd To Xpbdvo:
- éNeyxog TnG Aettoupyiag OAwv Twv Slatagewv pubuiong
Kat ao@dAelag,
- €NeyX0G TNG AEITOUPYIOG TWV KAUOTHPWV:
» avagpAedn,

+ AOPANELA TNG KAUONG,

- éNeyxog Twv Sla@opwy AEITOUPYIWV akohouBwvtag
™ Sadikacia mou TEPIYPAPETAL OTNV TTAPAYPAPO
«ENeYXOG AEITOUPYIWVY.

‘Otav XpelaoTei va KaBapioETe TOUG KAUOTAPEG TNG EMPA-

VELOG EQYACIAG, TTPOXWPNOTE HE TOV MAPAKATW TPOTIO:
BYAATE TIG OXAPEG, TA KATIAKIA KAl TA OWMATA TWV KAU-
otpwy,

- KabBapioTe Ta €€0PTANATA PE VEPO KAl ATTOPPUTTAVTIKO
Kal pE éva KataAAnho e€apTtnua. ZeBYAATE Kal OTEYVW-
OTE.

- ouvappoloywvtag Kal AL Ta e§aptripata mPooéfte
Va TA ELIOAYETE OTIG £5PEC TOUG PE OWOTO TPOTIO.

MPOEIAOMOIHZH

A@oU eKTENECETE TNV AVTIKATACTACN £§apTNHATWV
TPOPOS0oaiag Tov agpiov gival amapaitNTo va EKTENE-
OETE évav €AEyXO TNG OTEYAVOTNTAG KAl TWV AEITOUp-
YOV TwV S1apopwv oTolxeiwv.

ANTIKATAZTAZH TON EEAPTHMATQN
(ANTAANAKTIKA)

XPHZIMOMNOIEIZTE ANOKAEIZTIKA
ANTAAAAKTIKA NOY TMAPEXONTAI
KATAZKEYAXTH.

H avtikataotaon e§aptnuatwv mPEmel va eKTEAEITaL
ano e§ouciodotnuévo TIPOCWTIKO!

INHZIA
AMO TON

Ma va avTiKaTaoTAOETE Ta TAPAKATW e§apTpaTa ByAaAte
TPWTA am’ OAa TOUG SIAKOTITEG XEIPIOHOU KAl aQAIPECTE
TO TAPTAG EVTOAWV (AOoU AAOKAPETE TIG BideC oTEPEWONG)
KOl TA GANOL OXETIKA TTAVEA.

BaABidwTr Bava yia avoiXTég £0TIEC KOt KEPAMIKA
gotia- (EiK. 2)

NaOKAPETE TO POKOP TWV CWANVWOEWV TTAPOXNE agpiou
Kal TOU BEPUOOTOIKEIOU, AAOKAPETE TO PAKOP OTEPEW-
ong NG Bavag emdvw otn PAUTA KAl avTIKATAOTHOTE TO
e&dptnua.

OgpHOOTOLIXEIO (AVOLXTEG EOTIEG KAl KEPAMIKN E0Tia)
ZePdwote 1o madpadt otepéwong Tou BeppooTolxeiou
mou Bpioketal emdvw otn Pava Kal autd mou Bpioketal
EMAVW OTOUG KAUOTHPEG KAl AVTIKATAOTHOTE TO TEUAXIO.

Ogppootatng agpiov pouvpvou (Ek. 3)

Naokdpete Ta MagINASIA TWV CWANVWOEWY AEPIOV KAl TOU
BeppooTtoixeiov, Bydhte To BoABS Tou BeppooToixeiou
anmo Ta ENATAPLA OTEPEWONG TTOU BpioKovTal OTO E0WTE-
PIKO Tou Balduou YNnoipaTog Kal avTIKATAOTAOTE HE TN
véa Bava.

Koplog kavatipag (povpvog agpiov - Eik. 3)
ZeP1dwote Tn Bida otepéwang (D) Tou KUPLOU KavoTHpa
KOl QVTIKATACTHAOTE TOV HE £vav Kalvoupy!lo.

OgppooTolXEio PpoUupvou

Agatpéote tn Paon, EePdwote to magipuadt endvw otn
BdAva kal oToV KAuoTHPA KAl OVTIKATAOTHOTE To Bgppo-
otolxeio.
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AvTI0TAOELG (NAEKTPIKOG POUPVOC)

Amoouvdéote T ouokeur) amd to Siktuo! H avtiotaon
TOU poupvou Pe avepiotripa FET Bpioketal oto miow Toi-
XwHa Tou Balapou Tou @oUpvou. MNa va aQalpécETe TNV
avtiotaon, EePISWOTE TIG BiSeC TOU TNV OTEPEWVOLV OTNV
avtiotoixn eAavt{a, TpaPn&Te eumpdg v avtiotaon pe
Ta OXETIKA KOAWSIAKIA. ATTOOUVOEDTE Ta KAAWSIAKIA Kal
TOmOBETAOTE pia véa avTioTaon PE TNV avTioTpo®n oelpd.

OAHTFIEZ XPHZHX
OEXH XE AEITOYPTIA

Avappa Kat 6B G110 TOU KAUOTHPA HIAG AVOIXTHG EGTI-
ag pe mAoto (Eik.2)

TupioTe 1o S1akomTN (21) péxpt Tn B€on Tou omvonpa.

Me éva omipto 1} GMo katdMnAo péoo, avayte Tov Kav-
otipa mAdTo. Kpatote Tov matnuévo péxpl va (eotabei
To BgPPOCTOIXEIO Kal VA KPATHOEL TOV MAGTO avappévo.
3TN ouvéxela TomoBeTrioTe To SlakomTn oTn Béon Tou
UEYIOTOU 1) TOU ENGXIOTOU £TOL WOTE va avayel o KUPLOG
KauoTtApag TG avtiotolxng €otiag. Ma 1o ofRcipo Tou
KAUOTHAPA, YUPIOTE TO SIAKOTTN TPo¢ Ta Se€ld uéxpl Tn
0¢on tou omvOnpa, £tol ofrvel o KUpLog kKavoTthpac. MNa
T0 ofrioipo Tou mMAdTOU, TOMOBETHOTE TO SlaKAMTN OTN
0éon @.

H @\oya pmopei va pubuioTei:

OTO UéyLoTo 0 (neydhn @Aoya)
0TO ENAXIOTO 0 (KPR @AOYQ)

Avappa Kat 6BRCIMO TNG KEPAMIKNG E0TiAC

Matiote kat yupiote 1o SlakomTn (21) péxpt tn Béon tou
omvOrpa Kal Tautdxpova MATACTE TO TMARKTPO Tou dia-
KpiveTal pe To oupBolo . Kpatriote matnpévo o Sia-
KOTITN PEXPL TO BepHooTOolXEio va (eoTaBE( Kal va KPATAOEL
TOV TMAOTO AVAUMEVO. TN CUVEKEIA TOToBeTOTE TO Sla-
KOTTN 0Tn B€0n Tou PEYIOTOU 1) TOU EAGXIOTOU £TOL WOTE
va avaygel o KUPLOG KAUOTAPAG TNG avtioTtolxng eoTiag. MNa
TO OBAGCIUO TOU KAUOTAPA, YUPIOTE TO SIAKOTITN TIPOG Ta
Se€la péxpt T B€on Tou omvOrpa, €10t GBrVEL O KUPLOG
kavoTtpac. MNa 1o oBroipo Tou mMAGTOU, TOMOBETAOTE TO
Siakomntn ot Oéon @.

Avappa Kat GBriGIH0 TOU PoUPVOU AgPiov Xwpig
mAdTo - (Povpvog FG1) (Ek. 3)

Avapua: avoifte tTnv mOPTA TOU POUPVOU, TIATACTE Kal
yupiote 10 SlakémTn otn Béon 7 Kai, KPATWvTag TOV
matnuévo, MANotdote pia eAdya otn Bdon Tou ovpvou
otn Béon M.

Kpatriote matnuévo To S1aKomTn yia mepimou 20» amd tn
oTiyur mou Ba avayet. Auté yia va givat duvatdv va pmel
oe Aettovpyia n Sidtagn acpaleiag. PuBuiote otn cuvé-
XEla TN Beppootatikn Slafabuion mou ivat mo KAatdAnAn
avdloya e To PAoIUo

Avappa Kat 6BfoIH0 TOV @OUPVOU AgPiou BE MASTO -
(®ovpvog FG e ®ovpvog T) (Eik. 5)

Avapua: avoifte TV MOPTA TOU POUPVOU, TIATAHOTE Kal
yupioTe To SlakémTn otn Béon ¥ A pe Tov melonhekTpl-

KO SIOKOTTTN AVAPAEENG, KPATWVTAG TOV TATNUEVO, AVAYTE
Ue éva omipTo T eAGya mAGTO. H evépyela auTr TPETeL va
mapakoAouBeital péow TG oG TTOU UTTAPXEL EMAVW OTN
Bdon. Kpatrjote matnuévo to S1akomtn yla mepimou 20»
amd TN oty mou Ba avayet. Auté yia va gival Suvatov
va pmel o€ Aertoupyia n Siataén aoaleiag. Pubuiote
0Tn Ouvéxela Tn Beppootatikn StaBdduion mou eivat mmo
KATAMNAN avdloya pe to Yrioipo, Aappdavovtag umdyn
11 o1 Beppokpaaieg oe oxéon pe TIG BEoELG TOu SlaKOTTN
€ival ol akdAoubec:

®ovpvol FG1 Oéon Babpoi °C
®ovpvol FG
®ovpvor T () 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 300
®oupvol FGP @éon Badpoi °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

OEZH ZE AEITOYPTIA TQON HAEKTPIKQN
OOYPNQN

ENEPTOMOIHZH KAl ZBHZIMO

TOY HAEKTPIKOY ®OYPNOY TYNOY FE (Eik. 6)
TupiCovtag Se€la | aplotepd Tov emAoyéa (23), emAéte
Tov TUmo YPnoipatog, BspudtnTa endvw Kavn Katw. Xe
Hia amo autég Tig Béoelg avafel n mpdotvn Auyvia (25) =
OUOKeUN o€ Tdon.

TupiCovtag To SiakdmTn (24) otnv emBupnTr Beppokpacia
£VepPYOTTOIOUVTAL Ol AVTIOTACELG, N Auxvia (26) avdfel kat
ofrjvel dtav eBAcel n Beppokpacia mou €xel eMAeYEL Kal
0l QVTIoTAOELG Of3fjvouv.

Ma va oproete 1o oUPVO yupioTe To BepUooTdTn OTn
0¢on @ kat Tov emoyéa otn Béon O.

ENEPTrOMOIHXH KAl ZBHZIMO

TOY HAEKTPIKOY ®OYPNOY TYTOY FE1 (Eik. 8)

3’ quTOV Tov TUTIO PoUpPVOU N Bépuavon mPoépxeTal amod
TO TioWw PEPOC TOu Baldpou.

Al0Bétel OpwG évav avepoTpa Tou SIOVEUEL UE OOL-
Suoppo Tpémo T BepudtnTta oe 6ho To BAAapo Tou
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@oupvou. Mupilovtag To Slakomtn (24) otn Bepuokpacia
evepyoroleital n avtiotaon, n Avxvia (26) avafel kat
ofrjvel 6tav eBAcel n Bepuokpacia mou €xel emMAEeYEi Kal
ofrvel n avtiotaon.

lNa va oprioete 10 Qoupvo yupiote To Bepuootatn otn Béon
O. Z10 MPWTO KNIK TOU SIAKATITN UMOPEITE VA EXETE UOVOV
TN AEITOUpYia TOU QVEMIOTAPA YIa TIG AElToupyieq Yugne-
anoyuéng.

IBHZIMO

IBnowo os mepimtwon BAaBng

Se mepimtwon BAARNG amocuvdéote TNV Tpo@odoaia Tou
agPiou TNG CUOKEVNG Kal TNV NAEKTPIKN Tpopodoaia.
Tupnepupopd o mepimtwon BAGBNG kat
mapaterapévng S1aKomni¢ TN Asttovpyiag

Y& mepimtwaon mou Sev Xpnotpomoinbei n CUCKELN yia pia
mapatetapévn mepiodo kabapiote TNV KaAd Kat KAgiote
NV TPoYoS00ia NAEKTPIOHOU Kal AEPIOV. Z€ TEPITTWON
Kakng Aertoupyiac 1 PAAPNG, Kheiote v Tpogodoocia
agpiov Kal amoouvdéote Tn cuokeur| amd To Siktuo.
EvnuepwoTe TNV unnpeacia umootpiEng.

OPONTIAA THE ZYZKEYHX

MPOZOXH!

- Mpwv ané Tov kabapiopd oPfRoTe Kal aPRoTe Tn
OUGKEUN Va KPUW-OEL.

- L& MEPIMTWON OUCKEUWV PE NAEKTPIKN TpoPodoaoia
XPpnoipomon-ote 1o Siakonmtn anolevéng ya va ame-
VEPYOTIOINCGETE TNV NAEKTPI-KN Tpopodoaia.

O 0XONAOTIKOG KABNUEPIVOG KABAPIOPOG TNG CUOKEUNG
e€aopalilel TNV Téela Aertoupyiag ™G KABWG Kal ™
peydAn Sidpkela {wng TG Ot em@dveleg amd xdAuvfBa
npénel va KaBapifovtal e Lypo yla Ta TATA APAWHEVO
o€ oAU {€0TO VEPO XPNOILOTIOIWVTAG €va HOAAKO TIavi
yia Tnv mo SUOKOAN Bpwd XPNnOIMOTOIRoTE AlBUAIKR
QAAKOO-AN, ACETOV 1] AANO SIAAUTIKS PN AAOYOVWHEVO- NV
XPNOIHOTIOIEITE ATTOPPUTIAVTIKA OE OKOVN TTOU XOPACCOLV
N Sfpwtikég ouaieg 6mwe LSPoxAWPIKG oL / omipTo
Tou AAatog 1 Beukd ou. H xprion o&éwv umopei va éxel
EMMTWON OTN AELTOUPYIA KAl TNV ACQPANELA TNG CUOKEUNG.
Mnv xpnolporoleite BoUPTOEG, CUPHATIVO GPoLyydpla
n &iokoug TPIPi¢ ToU €ival KATAOKELAOUEVA ME GANa
HéTaAa iy Kpdpata mou Ba pmopoloav va TPOKAAEGOUV
AekédeG oKOUPIAG amd TNV emagn.

Ma Tov 810 AOyo amo@UYETe TNV €MAPN HPE TA AVTIKEI-
ueva ané oidepo. Mpoooyn ota cuppdTiva oouyydpla
N TG Bovptoeg and avoleidwto atodhl mou, av Kat Sev
TPOCPBANOLY TIG EMPAVEIEG, UTOPOUV VA TIPOKANEGOLV
emlnua ydapoipata. Eav n Bpwuid eivat évtovn, pnv
XPNOIUOTIOIE(TE O€ Kapia TEPIMTWON YUOAOXOPTO 1| OHU-
PIOXAPTO: EVOMOAKTIKA GUVIOTOUHE TN XPr 0N CUVOETIKWV
OPOUYYa-pLWV (T1.X..0pouyydapl Scotchbrite).

ATIOQUYETE Kal Tn Xprnon ouciwv mou kabapilouv To
Aot Kal TPOOEETE TOUG aTHOUC USPOoXAWPIKOU 1) BelikoU
o&€og Tou TpogpxovTal yla mapddelypa amd To TAUCIUO
Twv Samédwv. Mnv kateuBuvete T(eT vepol am’ eubeiag
EMAVW OTN OUOKEUN YIO VA PNV TNV KataoTpéPete.Metd 10
kaBdaplopa, EeByalTe pe mpoooxn e KaBapod vepod Kal oTe-
YVWOTE PE TPOCOXH XPNOIUOTIOIVTAG £Va TTAV.

NMAHPO®OPIEZ MNA TOYZ XPHETEX
Ze epappoyn Twv 08nywv 2002/95/EK, 2002/96/EK kat 2003/108/EK, GXETIKA PE TOV TEPIOPIGHS TNG XPHONG OPICHEVWY
EMKIVEUVWV 0UGIWV ¢ €idNn NAEKTPIKOU Kat NAeKTpOVIKOU e§omAiopoy, KaBwg Kat aTnv §1d6gon Katahoinwyv.

To oUpPolo Tou Slaypaupévou kadou mou ameikovi(etal ENAVw 0T CUOKEUN I} 0TV CUOKELAaia auTrq SeiXvel 6TL TO TIPOIGV
oTo TéNog NG {wng Aettoupyiag Tou mpémel va oUNexBel xwptotd amd ta aMa amoBAnta. H Slagopomoinpévn culhoyr g
Tapovoag OUCKELNG N ortoia épBaoe oTo Téhog TG {wr¢ AsiToupyiag TG opyavwvetal Kat Stayelpiletal amd Tov KATAOKEVAOTH.
O xprotng mou Ba BN OEL val TETAEL TV TAPOUGA GUCKELT Ba TTPETTEL GTNV GUVEXELD VOl ETTIKOVWVIAOEL JE TOV KATAOKEVAOTH Kal
Vol aKOAOUBNOEL TO GUOTNHA TTO Xl LI0BETNBET amd auTév yia va ival Suvat n xwploTr GuAoyr TG CUOKeUHC N omoia épBaoe
oto Téhog NG {wrg Aertoupyiag TG H katdMnAn Stagopomoinuévn culoyn yia Ty akéloudn Sadikacia tng anmoppipbeicag
GOUOKEUNG TIpoG avakUkAwon, eme€epyacia kat Siabeon oupPatr pe 1o mepIBAMov oUPBANEL 0TV amo@uyr evEeXOUEVWY
aApVNTIKWY EMMTWOEWY 0To TEPIBAANOV Kat TNV Lyeia Kai Bonba T emavaypnaotpomoinon Kai/f avakuKAWon Twv UNK®V amd
Ta oroia AmOTEAE(TaL N GUOKEUN.

H auBaipetn 8140£0n TOU MPOTGVTOG ATMG TNV TAEVUPA TOU KATOXOU EMPEPEL TRV EPAPHOYI| TWV SIOIKNTIKWV KUPWOEWV
Tiov poBAEmovTal amé Tov IoXUoVTa KAVOVIOHOS.
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EFTYHZH

ETAIPIA:

OAOZ:

TK.: MOAH:

MEPIOXH: HMEP/NIA ETKATAZTAZHI:
MONTEANO
APIOMOX ONOMAXTIKOY

MNpo&idomoinon

O kataokevaoThg oudepia euBUVN PEPeL yia MOAVEG avakpiBeleg TOU TTEPIEXOVTAL OTO TTAPOV GUANASIO amd oAApaTa
HETAPPAONG 1 EKTUTTWONG. AlaTnpEi €MMONG TO SIKAIWA VO KAVEL OTIOLEG TPOTIOTIOI OEIG KPIVEL XPHOIUES I ATTAPAITNTEG OTO
TPOIOV. xwpi va SlakuBevovtal Ta Bacika XapakTneIoTiKA Tou. O KATAOKELAOTHG oudepia euBUVN PEPEL OE TEpIMTWON
mou gV TNENBOUV AUCTNPA Ol KAVOVIOHO{ TTOU TIEPIEXOVTAL OTO TAPOV eyXeIPiSlo. O KATAOKEVAOTHG oudEpia EuBUvN
PEPEL Yla APEDES Kal EUPETES {NMIEC TTOU TIPOoKaAoUvTal armd AdBog TomoBétnon, emepBAoElg, KOk ouvTripPNON, anelpia

xenon.
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PLYNOVE SPORAKY - SERIE 600

Zafizeni typu Popis Rozméry: (Sa:lgl)k::;ovni plocha Typ
G6F2BH6 2 oteviené hotakyHigh Power Pro umisténi na st mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 oteviené hotakyMax Power Pro umisténi na stiil mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F2MH6 2 oteviené hofakyHigh Power S nabytkem mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 oteviené hofdkyMax Power S nébytkem mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 oteviené horakyHigh Power Pro umisténi na st mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 oteviené hofdkyMax Power Pro umisténi na stdl mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 oteviené hotakyHigh Power S nébytkem mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 oteviené hofdkyMax Power S nébytkem mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FG1 2 oteviené horakyHigh Power + plynové trouba 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 oteviené hofdkyMax Power + plynové trouba 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 oteviené hofdkyHigh Power + elektrickd trouba 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6-+FE1 2 oteviené hofdkyMax Power + elektricka trouba 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 otevrené hofdkyHigh Power - 1 neutralni skfifi - plynovd trouba 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FG1 2 oteviené hofakyMax Power - 1 neutralni skfifi - plynova trouba 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2H9+FE1 2 oteviené horakyHigh Power - 1 neutralni skiifi - elektrickd trouba 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FE1 2 oteviené hordkyMax Power - 1 neutrélni skfifi - elektrickd trouba 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 oteviené hofdkyHigh Power + plynova trouba Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 oteviené hofdky Max Power + plynova trouba Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 oteviené hofdky High Power + elektrickd trouba Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 oteviené hofdky Max Power + elektrickd trouba Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BH12 3 oteviené hofaky High Power Pro umisténi na stiil -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 oteviené hofdky High Power S ndbytkem -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 oteviené hofaky High Power - 1 neutralni skff - plynové trouba 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 otevfené hofdky High Power - 1 neutrélni skifi - plynova trouba Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BP12 3 oteviené horaky Max Power Pro umisténi na stdl -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 oteviené horaky Max Power S nabytkem -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3P12+FG1 3 otevien horaky Max Power - T neutrdlni sk - plynova trouba 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3P12+T 3 oteviené hofdky Max Power - 1 neutréind skifi - plynovd trouba Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 oteviené hofdkyHigh Power - 1 neutrdni skiif - elektrickd trouba 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3 oteviené hofdkyHigh Power - 1 neutrélni skifi- elektrickd trouba Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 oteviené hotakyHigh Power Pro umisténi na stdl L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 3 oteviené hoiakyHigh Power + plynova trouba 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 oteviené horakyHigh Power + Plynové trouba Tuttamisura -L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIE 1200

Zafizeni typu Popis Rozméry: (Sa:l ::(XI)I(::)( owni plocha Typ
G12F4HIM 4 oteviené hofdkyHigh Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 oteviené hotakyHigh Power + plynova trouba Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9M 4 oteviené hofakyMax Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 4 oteviené hofakyMax Power + Plynovd trouba Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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PLYNOVE SPORAKY - SERIE 700

Rozméry: (SxHxV) Pracovni plocha

Zafizeni typu Popis (h celkem) Typ
G7T4P2FB 1 Plotynka 400 - 2 oteviené hofdky Pro umisténi na st mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 Plotynka 400 - 2 oteviené hoiéky S ndbytkem mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 Plotynka 400 - 2 otevfené hofdky- 1 plynova trouba 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 Plotynka 400 - 4 oteviené hotaky Pro umisténi na stdil mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7TAPAFM 1 Plotynka 400 - 4 otevfené hofaky S ndbytkem mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG1 1 Plotynka 400 - 4 oteviené hotaky- 1 plynova trouba 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAPAF + FG 1 Plotynka 400 - 2 otevené hoiaky- 1 plynové trouba 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 oteviené hofaky mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 oteviené hofaky mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7F6B « G7F6BP 6 oteviené hofdky mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7F2M - G7F2MP 2 oteviené hofdkycon s odkladacim prostorem mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 oteviené hofdkycon s odkladacim prostorem mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 oteviené hofdkycon s odklddacim prostorem mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+GTFAP +FG | 4 oteviené hoidkycon 1 plynova trouba mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FG+ G7F6P + FG | 6 oteviené hoirdky-1 neutralni skfifi - T plynové trouba mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+ G7F4P +FE | 4 oteviené hoidky- 1 elektrickd trouba mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FE+ G7F6P + FE | 6 oteviené hoirdky-1 neutrdlni skfif - 1 elektrickd trouba mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4+FG1+ G7TF4P+FGT | 4 oteviené hoirdky- 1 plynova trouba400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG1 - G7F6P+FGT | 6 otevené hodky- 1 neutralni skifi - 1 plynové trouba400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 + GTFAP+FE1 | 4 oteviené hoiréky- 1 elektrickd trouba 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 oteviené hoirdky- 1 neutrdlni skfii - 1 elektricka trouba 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Plotynka s pevnym krytem na stojanu mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 Plotynka - 1 plynova trouba mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP + FG1 1 Plotynka - 1 plynova trouba400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2FM 1 Plotynka - 2 otevfené hoféky s pevnym krytem na stojanu mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 Plotynka - 2 otevfené hofaky- 1 plynova trouba mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 Plotynka - 2 oteviené hofky1 plynova trouba400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6+T+G7F6P +T 6 oteviené horaky- 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F +T 1 Plotynka - 2 otevrené hordky- 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040 ) Al
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PLYNOVE SPORAKY - SERIE 900
Zafizeni typu Popis Rozméry: (Sz(l:igll)kzlr:)covni plocha Typ
GIF2M « G9F2MP 2 otevrené hotakycon s odklddacim prostorem mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 oteviené hofdkycon s odkladacim prostorem mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 oteviené hofdkycon s odkladacim prostorem mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FG « GIFAP+FG 4 oteviené hofdkycon 1 plynovd trouba mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FG+ GOF6P+FG | 6 oteviené hordky-1 neutrdini skiifi - 1 plynova trouba mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4-+FE 4 oteviené hofdky- 1 elektricka trouba mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 oteviené hotaky-1 neutralni skifi - 1 elektrickd trouba mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIF4P+FGT | 4 oteviené hoirdky- 1 plynovd trouba 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FGT - GIF6P+FGT | 6 oteviené hoirdky- 1 neutrdlni skfifi - 1 plynova trouba 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T+ GIF6P+T 6 oteviené hofdky- 1 plynové trouba 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8-+2FG - GIF8P+2FG | 8 oteviené hordky- 2 plynovd trouba mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 oteviené hoirdky- 2 plynova trouba 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 oteviené hofdky- 2 elektrické trouba mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Plotynka s pevnym krytem na stojanu mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1 Plotynka - 1 plynova trouba mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG1 1 Plotynka - 1 plynova trouba 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 Plotynka - 2 oteviené hotaky s pevnym krytem na stojanu mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 Plotynka - 2 oteviené horaky- 1 plynovd trouba mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 Plotynka - 2 otevrené hoféky- 1 plynova trouba 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 Plotynka - 2 oteviené horaky- 1 plynova trouba 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 télovy spordk — 4 oteviené hotaky s podestavbou mm 1600 x 900 x 900 (1065) A
GITP4F + FG 1 tdlovy spordk — 4 otevfené hoféky — 1 plynovd trouba mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIE $S900
Zafizeni typu Popis Rozméry: (S?#gl)k::;‘“’"i plocha Typ
SGIF2M - SGOF2MP 2 oteviené hofdky s podestavhou mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 oteviené hofdky s podestavhou mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 otevienych horék s podestavhou mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG « SGIFAP+FG | 4 oteviené hoiréky s 1 plynovou troubou mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG « SGIF6P+FG | 6 otevienych horaki — 1 neutrdlni skiii — 1 plynovd trouba mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SQIFA+FE 4 oteviené hofdky — 1 elektrické trouba mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+FE 6 otevienych horakt — 1 neutrélni skiin - 1 elektricka trouba mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 otevienych hofakd — 1 plynova trouba 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FG - SGIFBP+2FG | 8 otevienych hofdkd — 2 plynoveé trouby mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FE 8 otevienych hofaki — 2 elektrické trouby mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 talovy spordk na stojanu mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 talovy spordk - 1 plynovy spordk mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 talovy spordk - 2 otevieny hofaky na stojanu mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 talovy spordk - 2 oteviené hofaky — 1 plynové trouba mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 tdlovy spordk - 4 hofdky - 1 plynové trouba mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIE LX900
Zafizeni typu Popis Rozméry: G}‘:ﬁ‘g}(:::;”’"‘ plocha | 7,
LXGF2 - LXG9F2P 2 oteviené hofdky moduldrniho modelu mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGYF4 - LXG9F4P 4 oteviené hofdky moduldrniho modelu mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 tdlovy spordk moduldrniho modelu mm 800 x 900 x 290 (450) A1




s |t | s | sov | 65 | o | ae | o | el |ore | seT | | L v v |alsa|lalal|ax 194+6HE49D

S| SO | L | eS| s | s | LE't | 06T | oLT | LT | s | Wy T I T T AT A T 4 6Ha£499

0LXS ~NesWw00r | 7' | 79 | Wz | wT | oy | @' | oo | o5y | oo | 18 | a8t | s | W [ | st || e 11+TLHEL9D

148 ~OR0EC | € | T | WT | w7 | W | TiL | 008 | 9w | 00 | I8'E | 78 | 87t | LY (AN AN I I A A T L34+ZLHEI9D

69 | 89T | wt | 18 | w6 | o6 | a5 | oy | wT | STv | | wo| L (AN 6t | e | rer | og | s L+TLHEI9D

69 | 897 | T/T | WS | 6L | 068 | L0 | Sy | WTH | TP | 9| W | L (AN | st | | s | s LD4+ZLHEL9D

0 | W | e | oy | a | o8 | o5t | 0% | 18 | @'t | s | Ly [ || || ke TLHWEI9D

W9 | W7 | we | oy | T | o8 | o5y | oo | 18 | a8t | s | Ly (AN AN A I A T TLHEE49D

0LXS ~NESL00r | TS | 8y | 9%'L | 681 | ov'e | IS'S | 619 | €5 | Ou'E | S6T | 6T | 5T | W 4 a8t | 8| 311+6d7499

0LXS ~NESWHO0P | TS | LE | O7L | TrL | 2T | 95 | 0% | 87T | 007 | 061 | L6 | 91 | Ly L Lo sa| o |salss I1+6HT499

09 | €€ | 6T | 12y | 689 | vrL | Wy | 8 | 69 | 69 | Lt | W | L 4 L | o || v oo 1+6d7499

& | 9| 0LL | 6T | w6 | SSS | ou't | 8T | ¥9T | ST | sTT| W | L ! Lol | s rn|ss| s 1+6HZ499

14%; ~ORT0EC | € | 8 | 9L | e8'L | o' | 1SS | 6L'9 | €' | 0U't | 67 | S6T | #ST | W 4 I O T T I T 74 133+6d2499

§7x¢ ~OR0EC | € | LE | 0T | Tl | T | 95t | 00 | 87T | 00T | 061 | 6L | 9L | LY L Lo sa| o |sa|ss L34+6HT499

s | w7 | e | ue | ey | ovs | w0ty | s | st | 8e't | l6T | LY | L 4 0 | e | oor |swe|sa 194+6d7499

8¢ | 8L | 05 | 8T | 96 | 06% | 67 | ST | €T | €T | 0T | WY | L | Lol ss| s| o e 194+6HZ499

§Txe ~Oh0sT | € | sTo| 60 | oV | 09T | e | o' | 07 | gL | w | | e | Wy 4 7 T 7 (R 134+9d2499

§7x¢ ~OR0EC | € | LT | 780 | 80 | S| T | LT | eS| 9L | 6Tl | 6Tl | LWL | L Lo| L] son|sou|son| g6 |so L34+9HZ499

e [ 9gL | seL | ove | 0 | o | asT | 9T | siT | stz | L | | L 4 FT T T L R 194+9d7499

ST [ 60'L | OUL | 1ST |1z | 19t | 90T | gt | T | n | sl | L LoloL|sa|sa|sa|ea|n 194+9HZ499

g | 9L | 681 | ov'e | 1SS | 619 | €5 | ov'E | S6T | 6T | 5T | W 4 0 T T T 74 6dWZ499

le | ozt | arL | T | 9ss | 00 | 87T | 00T | 06'L | 161 | ¥ | Ly L Lla[sa|a|salss 6HWZ499

g | 980 | 680 | ou'e | Lg's | 6Ly | €5t | ove | S6T | 6T | vST | W [4 o s || 8| 6492499

IE |07 | TTL | T | 9s's | 00y | 87T | 00T | 06'L | 6L | 49 | Ly L Lo [sa|a|sa]ss 6HAT499

87 | 600 | oVl | 097 | LTe | 1ot | 907 | 181 | L | T | sl |y 4 7 T T I (T 9dWz499

| 80 | 80 | S61 | WT| LT | vt | 9EL | 6Tt | 7L | WL | Ly Lo L] gL | son| son| s | sou 9HWZ499

87 | 60 | 0Vl | 097 | LTe | 19 | 907 | 181 | L | T | sl |y 4 O T I B R 9497499

12| 780 | 80 | 6L | W | 1T | vsL | og | 67 | 6Tl | L | Ly Lo| L] sou|sou|son| g6 |so 9HET499

A TR

£F = R EE R R EEEEEHEHEEHEEEEEEEEE
=B = 33|22 |2 |2 2|2 |2 |2 |2 |2 322 || |2 8382122232
z23 2 zZEs|le | 2|2 22|/ |es|s|s| S |3 |38 | = 2 2=
TE B EEPE T %8B |2 |g|Y|E|¥° g% |3 HERIRIE
= N - = g8 S| 5| 5| 3|5

m arvan IMINHIIL SN1d 009 3143S - AMVHOdS IAONATd




229

§Lxg ~ NESLy-007
§Lxs ~NESLy-00%
§Txe ~ 00
(143 ~0pC-0¢t

eden (=

gL
gL
gt
gt

87
8t
18
€9
w
€
144
98L
915

60'l
60'L
8¢'c
(744
9
{344
4
0'
't
9T
'l
(344
44
£
4
0
80

o't
0Ll
£'e
8y’
9
8y’
9
0L
[t
087
161
8y’
8y’
9'L
9’1
€0
€80

097
097
st
585
06'
585
06'
9%'9
10
659
9y
585
58
06'
06'¢
56l
561

1
1’
66'6
€L
€44
€L
644
06
199
518
WL
€L
€L
642
644
44
1w

19'¢
19t
4}
€18
u's
€1'8
u's
ploL
&'l
96
59
€18
€18
u's
'S
1T
744

90
90
6€9
97
60
9
60'
8L'S
244
uws
19
9
97
60'
60'
¥S'l
15l

181
181
195
0y
744
0
744
10
u'e
85y
141
0y
0%
744
744
9L
9¢'L

Ul
u'l
bE'S
19
85
18
85
442
v§'€
9y
0
18
18
85
85
67'L
67'l

Ul
Ul
5
88'c
85
88'c
Y4
8y
¥5'
£y
80'
88'c
88'¢
85
85
67'L
67'L

8y'L
8y'L
09%
133
't
i3
't
Iy
50
9/'
9
€€
3
at
wt
15
1w

N N M M N M N M N e N e e

=

u
u
S0v
(324
6l
324
6l
£9¢
89
(443
124
324
324
6l
6l
56
56

dWZdLd
dgzdLo
1+9449
33+91L9
EERaZT0]
134+94.9
134+¥4L9
94+91.9
94+¥1LD
194+91L9
194+¥4L9
W9iL9
99149
WrdLD
aviLo
Wzdo
quLd

o: oC
= R R EE R EEEE g|lz|z|5 |3
: g ESEZ/E|E|EE E|8 E|E g & R S|18|5|8|8
T | & |3 Ee|e|g|elg|e|e|g|a|g| |E|2|2 SR Taaow
s E g § gl1=® ]38 = °ls|sa g8 |8|§5 |8
e 2| g =T 2l a|alg
z |8 |3|8
a = 8
¥ | 95T | 097 | 6L'S | 8SL | SO% | V9 | TS | US| LS | S | WY L € Tle| &€ || € | w 1+71d€499
6L | LET | WT | 6TS | 00L | 9EL | I8 | OU'S | S8 | 98% | 8L | LV L € §87 | <0 | ST | g0€ | S6E 193+T1d€499
W[ 0T | €T | €Ly | 079 | 859 | 0€S | 9% | Ty | ey | 18 | LY 13 ST | oSSt oo % TLdHWE199
Lo 0T | ST | ey | 079 | 89 | 0€S | SO | Ty | &Y | 18 | LY € S0 | | S| | % 11d9¢€499
| | I8 | 19 | LOYL | LSL | L6 | 80 | 6VL | 1SL | WY | WY L 14 W[ S| |6 | 19 d94+6dv4TLY
9% | €€ | 6L | 1€9 | T0UL | 6€TL| 9L | 079 | 065 | 16 | 80 | LV 4 ve | 9 | ¥E | 9t | 8 W6d¥4TLD
S6 | 69 | SLT | L9 | L60L | 9Tl | 869 | €19 | ¥ | S8 | €06 | LY L 4 L L] v | 9e | gve | Sov | Sy d94+6HYITLD
69 | 89T | 2T | LS | T6L | 068 | L0 | S | v | STW | 9 | WV 14 l | S| S| S| S| sve W6HPATLY
S| 10T | STT | 65 | v§9 | €L | 6l | 89 | 05 | 1S | 20’ | LY L l l Loy Ly | Sse | L | s | g8t 1+6HEI9D




L€ | 8L | 0S'L | bL'E | L9 | L | 08T | ST | €€T | ¥ET | WT | WY
U/BY W/ /e U/ U/ U/ Y/ Y/

n
w
o
n
s

WZi69

~
£
£
=
=
=
o~
=
=
o~
=
o~
=
=
o
=

Dpafedey (=2
|eds
JulewLd
L£9 eqanods |55
=
24eloH

JugAo

oid yonpza

13aow

079 eqaiods |5

0€9 eqapods
10519 eqapods
0219 egapods
0L19 egapods
£79 eqap0dg
1°579 eqapods
579 eqagods
eqnoi} eAouf|d |55

1n3deu paft

uoxfn jujeuiwioy = =

ndA) jaqex pafeden

05€'79 egaods
008 Yesods fnoje] L=
00 Yeiods fnoje] L=

PPUIRPD UOYAA JufeuLioN
1'05L9 UOXSA JujeuiwoN =
0719 UOX{A JujeuioN | =
0LLD UOX{A JujeuiwoN | =
1£9/0€D U0y jujeuiwon [ o

arvan IMdINHIAL
OLL | 8LT | 8T | €9 | w8 | ¥T6 | 9TS | 9 | OFY | W'y | 6L | LY L l 14 14 Ve | 8WE | ¥E | 8'EE | 8'SE PERE VL AVD)
Y9 | 6YT | TST | v6'S | SEL | 978 | 0% | €y | €6'€ | t6'E | 6€° | LY l l [4 14 [43 [43 [43 0¢ [43 L94+4vdb1LD
95 | 8LT | LTT | 0TS | &9 | €70 | Y | L9 | w'E | SH'E | 96T | LY L [4 4 14 8 8t 9 14 Wirdv1LD
95 | ST | LTT | 0TS | &9 | €L | Uy | L9 | e | S'E | 96T | LY l 4 4 14 8 8t 9 14 94vdv1LD
S | L9L | 0L | 66 | ¥6 | SS'S | 9L'€ | 8T | ¥9T | 9T | 8T | WV L l L l Sl | sz | Sl | sor | s LO4+42dvLLD
S| 9E'L | 8EL | STE | W'y | TS | ST | 9Tt | ST | sl | 8L Ly l l L S| S| SL | S| Sl W4Zdv1Ld
SE | 9E'L | 8€'L | STE | W0 | wSY | ST | 9T | ST | SlT | S8l | WY L l L SIL | Sl | S| s9 | sl 94¢dv1Ld

99 | 16T | 95T | WY | 9L | 6€8 | 8y | 0% | 66 | 0% | w'E | LY l L l LS9 | | s9t | sue | st 1+4Td1LD

6 | 06 | E6'L | 9€Y | €9 | TE9 | 09 | 9E | L0 | 20 | 65T | LY l l | ST | ST | st | s | St 194+42d1LD

995 | 00T | €T | €LY | 059 | 0€L | 9y | S9€ | 8¥'E | 8¥'E | 667 | ¥ l L LSSt | €9 | st | €| €8t 94+47d1LD

| 6§ | 9L | 19 | LLY | 6T | W | 9T | T | | AT | W L l | Sl | 6L | 6L | 6l | S0z WAzd1Ld

8 | 60 | OUL | T | LTE | 19 | 0T | W81 | L | T | 8| Y l l L I I (O I 194+d1L9

9'Se | 8€'L | OF'L | 8LT | 60% | 65T | T | 0€T | 6T | 61T | 8L | ¥ | l SLo| 85| SLo| 8L | 8 94+dLLH

00 | 80 | 60 | L9 | 0€T | 85T | 4L | 6TL | €L | €TL | Wl | ¥ L 6 6 6 0| o WdlZD

80L | 0T | 9% | OU'6 | OvTL | b6'EL | V6L | L69 | €99 | S99 | LS| W L 9 o | S6y | 67 | 8 | ¥S 1+d94L9

966 | L8'€ | €6'€ | 168 | €Ll | BT | TEL | 9 | w9 | €9 | LS| W l 9 8 | 88y | 8 | 8¢ | 86p D4+d94LH

9L | 8T | WT | LE9 | Ty | U6 | 9TS | WY | 0y | WY | 6L | LY L 14 ve | 8¥E | ¥E | 1€ | 8¢ 94+dviLD

B | L5 | €9 | S8 | 950U | L8'LL | 99 | ¥6'S | S9'S | 99 | 8% | LY l 9 O | % | W | OF | O 194+d94L9

¥ | 6Y'T | ST | ¥6'S | SEL | 9T8 | OLY | €Y | €6'€ | ¥6E | 6EE | LV L 14 | €| | 8| 194+d¥iLD

¥8 | 9T'€ | LE'E | 08 | ¥9'6 | BBOL| L1'9 | TS | 9'S | LS | WY | LY 9 w| | W% | dW94L9

¥8 | 9T'€ | LE'E | 087 | ¥96 | B8OL| L9 | TS | 'S | LS | WY | LY 9 W w| W% | dg91.9

M 95 | 8LT | LTT | 0TS | &9 | €L | Wy | 19 | wE | Sr'E | %T | LY 4 8T | 8T | 8 | WU | 8 dWF4LD
Q 95 | 8T | LT | 0TS | &9 | €TL | Uy | 19 | w'E | Sh'E | 96T | LY 14 8C | 8 | 8T | T | & daviLd




231

9E0L | LS | 9T | LE'EL | TVTL | LE'EL | ¥9'8 | 65 | TTL | WTL | 9| W L L 14 9 | 88y | 9 | 805 | 8%S 94+1vd169
88 | 96 | 20 | SELL| 0L | SELL | 49 | 859 | LT'9 | 8T9 | 0¥ | LY l 4 0 | | 0 | & | LS Witvd169
18 | '€ | '€ | SYOL| L6 | SOL | 449 | 89S | WS | 'S | 9% | IV L L L Gle | g€ | S| o | 1 1+17d1 69
99 | TST | 95T | €8 | SEL| '8 | 6T | 9% | wy | ey | 18 | LY l L l Sl | 6| S|t | % 194+17d169
9 | W8T | 9T | S68 | 978 | S68 | B | wl'S | 8% | 06% | LT¥ | LW | | l g0¢ | g€ | S0e | 85 | 8%6¢ 93+17d169
1§ | 6VT | TST | SEL | 99 | SEL | 0Ly | €Ly | g6 | v6E | 6EE | LY L l Syt | 9 | ShT | st WiZd169
Ve | TEL | PEL | ey | L9 | €LY | 05T | B6LT | 60T | 60T | 08'L | LY L L a | i 194+d169
9l | 9L | YL | S6Y | 65 | S6Y | 90t | 89T | 95T | 95T | 07T | ¥ l l SLo| 0T | SLo| 80T | 80 94+d169
9 | 8L | 0S'L | TET | 0€T | TT | 6LT | ST | €T | ¥ET | 00T | LY L 6 | 0 6 [ Wdl169
§Lxs ~NESLP-007 | SZ | ¥OL | 9€'S | ¥’ | 6Ll | 80'EL | 6L'WL | bL'OL | 168 | 8¥'8 | '8 | O€L | LY 4 S | LS | SS | sS| 69 347+8469
807 | 808 | 07’8 | ¥8'97 | 88'CC | v8'9T | 6TSL | T'EL | 8LTL | 08T | WOLL| LY | T 9L | 08 | 9L | 08 | ¥OL 1942+d8169
UL | 86S | 09 | pLSL | 9L | vLSL | TELL | w6 | 96 | 6 | SIS | LY | T [4 (L2 A B B A I 1947+8469
TS| 198 | 088 | 08'S7 | T9'ST | 08T | L'9L | Ly'wl | LLEL | BLEL | ISUL| LY | T 08 |98 | 08 |98 |9l Di7+d8169
TSEL | £9'9 | 199 | OF'ZL | 0€9L | O¥'LL | vh'TL | T60L | 6EOL | LY'OL | 68 | LY | T 4 V19| LY | 900 | 918 947+8469
891 | €59 | 199 | 89'L7 | 6761 | 89'LT | S€TL | ¥BOL | ZEOL | PEOL | 688 | LY L 9 85 [ 19| 8 | 9 | 18 1+d9169
00| 60'S | 9U'S | 6171 | L6TL | 6Ll | €9 | 98 | SO% | L08 | 69 | LY L 4 6| §95 | s | §vs | ¢ 1+9169
gLXg ~NESLP-007 | SZ | €8 | 9Ly | TC% |OVLL | TCOL | OULL| 98 | 169 | £59 | 859 | 99 | ¥ 4 & | S| & | ST | St 34+9169
§lxg ~NESLP-007 | S7 | T | 89T | T | OVL | 459 | OLL | OUS | S | wTv | STW | 9 | WY l Lt | S8 | ST | S| Sye EERaZ( D]
9%65L | 079 | 679 | 6507 | T€'8L | 6507 | €L'LL | 0€0L | 086 | 786 | w8 | LY L 9 15809 | L5 | 819 | 86L 91+d9469
986 | 9% | €8 00T | WL 0L | 106 | 6L | €50 | ¥SL | 619 | LY l 4 o | €15 | 67 | €05 | €19 94+94169
UL | €€ | Oy | Ov'pL | 8TL | OF'yL | 0T'8 | 0T | 989 | £89 | 06 | LY L 14 0 | 8 | 07 | 8 | 85 D4+dt169
99 | 6T'€ | VE'E | 08 | SIS | 0L8 | T | WS | 0TS | LTS | 4 | WY L l g | €se | see | €5e | CT D3i+¥169
Bl 06 | 66'S | L9%6L | SY'LL [ 19%L | LU'LL | 18 | €6 | SE6 | 08 | LY | 9 S5 | 8 | S | 8% | 9 194+d9169
16| 9% | €8 | /811 | 1601 | /8L | L6 | 160 | €50 | S | 619 | LY L 4 W | S| 9 | S| SLS 194+9169
L | 0% | OV | T'EL | 6'LL | TEL | YL | L9 | 6€9 | O¥9 | 085S | LY L 14 8 | OF | 8 | O | OS 194+dv169
09 | 667 | vO'€ | 87 | €TL | (8L | 99 | L6 | €% | vy | 0% | ¥ | l 0 | §lE | S0E | S1E | 8¢ 194+¥169
L | 68'S | 89S | LE'EL | €S'9L | 8S'8L | 8S'0L | 676 | 8 | 988 | L | W 9 IS | s |15 | ¥ | U dW9369
€8 | 9y | Ty [ OULL | TCOL [ OVLL| 98 | 169 | £59 | 859 | 99 | IV 4 & | Sw| & | S| S W9169
% | €€ | 6L'€ | 168 | T0LL | 6€TL | 0L | 079 | 065 | 16'S | 80 | LV 4 Ve | 9€ | ¥E | 9 | 8 dWr169
0| 89T | TLT | OUL | SS9 | VL | oS | ShY | bEY | STy | 9| LY l Sl | S8 | ST | S| Sye Wv16D
8 | 98'L | 68 | WY | 1SS | 6l'9 | €5 | 0U'E | S6T | S6T | ¥ST | ¥ 14 PR 1 S 1 I /4 dWZd69




232

(§'Lxg)xg | ~NeSLy-00r
§LXg ~NESLy - 007
§lxg ~NESLy - 007

INYLOH
ndA£y ;aqey pafedey
eden =5

1n3deu pafl

(7244

gL
gL

fqnon

PPUPI2 UOXYAA JujeuIION

9Ll
9'6L

9l
9

424
9L
89l
lel

69
9651
Euds
9Ll
918
i
0l

%

69

Jusew)

oid yonpza

5y
60'
67’
190
10l
9¢'S
98
159
€59
60
91y
897
079
'y
€€
67'€
65'S
9y
€L
897
9%'L
8yl

L€D egapj0dg

'Y
Bl
1414
0
€0l
'S
098
199
09
s
wy
Ut
679
8
7'y
pe's
89'
wy
6L'
Ut
68'L
05l

0€9 eqapodg

¥5'g
99'S
5
817
91
1zoL
@'yl
Wi
1o
87'6
86'L
1's
8501
0U'6
&'l
4]
16
86'L
1£9
I
91'
897

10519 eganods

05'¢lL
#l'6
51
6L'L
867
15l
s
sl
6761
p0'sL
877l
161
sl
01
187
16
€591
i)
WL
161
199
9y

0719 eqap0ds

o0st
ol
928
107
13
182
0887
€'l
89'1
0691
18'elL
06'8
650
wsl
vyl
[
89'8L
18°¢L
(1348
06'8
69
067

0L19 egap0ds

98
58
0Ly
sUL
16'L
pL0L
191
i
SETL
€9
9%’
105
€'l
106
078
w9
8501
%'l
90,
105
€'t
6.7

05€'79 egapods

65'L
1l's
€'y
101
89'1
16
(27}
601
801
'8
169
Sy
0€01
162
07'L
9's
676
169
079
Sy
0L
'

[0 egapodg

wl
687
€6
9%0
09'
87’8
15l
6€01
€0l
508
159
44
086
€'
989
07's
88
159
06'S
44
67
€617

1°579 eqapods

1L
067
'
90
09'L
67’8
vL'el
1oL
vE0L
909
859
144
©6
¥5'L
189
17
9%'3
859
16
147
567
vE'T

579 egapods

wy
4]
6's
80
8¢l
0¢'L
1811
568
698
€69
995
5't
'8
679
06'
8y
91
99
805
59t
157
107

09 eqanodg

- - ~ ~

eqnoi} eAouf|d 5

008 esods Knoje] | &=

00% e1ods £nofe|

— N N S M W N M WO N e m WO < o <

=

3eloH

L 50¢
L 474
Sl

08

89

l L | s

1S

(14

L | s

ve
l L | su
1)
l gt

1°0519 UoyAA jujeuitoy

88y
97¢
9

g9l
0

15

9
90
519
7

S
55
809
505
87y
€5¢
S

S
9

55

0719 Loy pupuiwoN

Lid
§0¢
474
Sl

g
08
0
8S
0s
&
914
1S
[
07
[$13

&
¥e
¥4
i\
gt

0LL9 Uy4A pupuio

805
g'5¢
8
807
€l
5
918
90

§vs
S
(914
819
€0
8y
£5¢
1S
144
9¢
¥4
8l
Sl

LED/0ED UOYAA JugulioN

%65 Di+ivd16Ds
65 D4+47d1695
% W4Zd160s
81 D3+41605
il WdL69S
) 3T+8360S
T D47+d84605
918 047+84695
8 1+d94695
559 1+94695
3 34+94695
¢ 39169
g6l D4+494605
£19 91+94605
g5 D3+dp460S
£ D4+14605
u dW94695
¢ 94605
8 dWp469S
¥t Wr460s
7 dWZ46D58E
6l Wzi60s
5

w 13dow

arvan MDINHIIL

006S 31Y¥3IS - AMVHOdS AIAONATd




2

TECHNICKE UDAJE

-

(=4
(=4
()
>
-
—
o
AL
(7}
P
x
<
[+ 4
o
Q.
v
L
>
o
=
2
-8

| 233

INYLOH
ndAy jaqey pafedey

nadeu pafede

fqnon =
PPURID Lo Jujpuion (55

1uprojeds - -
oud ypnpza jupwng =] *R R
Loepnods Sl £ 8 2 R 5
PEEIN TS i =
vostoegnods B 2 X 2 B B
E 3l © &~ m» w o
ozoepEpods B R R 2 8 &
ouoeRRS BRI R X B R 1
osezoepERods B B 5 R 8 &
el 2 2 5 3 8
. = I o =
1'579 egapj0ds < R
= B R =3
SoeRudS B % 2 R} % 8
omvequods 5 S B8 % 8 8
t BEENEEE
AL =&l =Bl =

eqnoi) erou|g
008 yelods £roje] —

00 Yelods £roje]

PROHES — ~ ~ =

R0 [B5 — —

) eloH -
L0519 uoyfa jujeuiwoN B 3 12 = & o
07LY uoyfAJuRUWON = = 3 = g =
oLy uoyfatupuWON B B 12 = % o

LED/0€D uoYAA JujeUIWON B 2 12 = g

uopfajupuIoN ] = R & 2 o
-
w
o
o
=

N &8Fa

[ T T T

EE8E883

5533553




234 |

ZVLASTNIi POKYNY

POZOR!

Obrézky, na které jsou uvedeny odkazy v kapitoldch “VSEOBECNA UPOZORNENI”, “NAVOD PRO PLYNOVA
ZARIZENI” a “NAVOD PRO ELEKTRICKA ZARIZENI” se nachazi na Gvodnich strankach tohoto navodu.

POPIS ZARIZENI

Struktura, vybaveni a bezpecnostni prvky zafizeni
Pevna ocelova konstrukce s 4 vyskové stavitelnymi nozic-
kami.

Vnéjsi kryt z chromniklové oceli 18/10.

VARNA PLYNOVA DESKA

Bezpecnostni plynovy ventil umoziuje sefidit pfivod
tepelné energie od maxima na minimum.

Soucasti zafizeni je také termoelektrickd zapalovaci pojist-
ka (termoclanek). Rosty jsou vyrobené ze smaltované
litiny. Hofaky jsou vyrobené z mosazi, litiny a hliniku.

TROUBA

Pecici komora je vyrobena z nerezové oceli.

Dvere trouby jsou dvojsténné, tepelné izolované a osaze-
né rukojeti a pruzinovym zavésem.

Pecici komora trouby je izolovana pomoci skelné vaty.

Plynova verze

Horéky jsou vyrobené z oceli odolné proti tepelnému a
mechanickému namahani. Plyn je do zafizeni pfivadény
pomoci bezpecnostniho ventilu s termostatem.

Hlavni hofdk je osazeny termoelektrickou zapalovaci
pojistkou (termoclankem). Teplota trouby je regulovatel-
na pomoci termostatu v rozmezi od 160 °C do 300 °C.
Dno trouby je vyrobené z nerezové oceli.

Koutovod je vyrobeny z hlinikového plechu.

Elektricka verze FE

Horni topné téleso je umisténé v horni ¢asti trouby (teplo
shora) a spodni topné téleso pod dnem trouby (teplo
zespodu).

Teplotu je mozné nastavit pomoci termostatu, ktery je
propojeny s tfipélovym vypinacem, v rozmezi od 50 °C
do 300 °C.

Horni a spodni topna télesa mlzete zapnout soucasné
nebo samostatné.

Elektricka verze FE1 (s ventilaci)

Motor je umistény v zadni ¢asti trouby, ve stfedu kruho-
vého topného télesa. Teplotu mUzete nastavit pomoci
termostatu v rozmezi od 50 °C do 300 °C.

Svételné kontrolky znaci, Ze je zafizeni pod napétim.
Pecici komora je vyrobena z nerezové oceli.

Sporék s elektrickou troubou nema kourovod.

PLOTYNKA S PEVNYM KRYTEM

Struktura velké tloustky se stfedovou vlozkou. Hofdky z
nerezové oceli (TP 40) a z litiny (TP 80). Bezpecnostni ply-
novy ventil umoznuje sefidit pfivod tepelné energie od
maxima na minimum. Zapalovaci hotak ovlada zapinani
hlavnich hotaka.

PRIPRAVA NA INSTALACI

Instalacni misto

Doporucujeme umistit zafizeni do dobie vétrané mist-
nosti, nejlépe pod odsavac par. Zafizeni je mozné umistit
samostatné nebo vedle dalich zafizeni.

V kazdém pfipadé je nutné zajistit minimalni vzdalenost
150 mm od dal3ich zafizeni pro montaz boc¢nich krytd a
150 mm pro montéz zadniho krytu v pfipadé, ze bude
zafizeni umisténé v blizkosti hoflavych materidld.

Jestlize neni mozné zajistit tyto vzdalenosti, pfijméte
vhodnd bezpecnostni opatfeni proti pisobeni pfilis vyso-
kych teplot, napf. oblozte instala¢ni povrchy dlazdicemi,
nainstalujte antiradia¢ni kryty atd.

Za ptitomnosti plynové trouby FGP musi byt opérna
podlaha v kazdém piipadé ze zarovzdorného materi-
alu a nehoflava.

Pred pripojenim zafizeni zkontrolujte, jestli idaje na tech-
nickém Stitku odpovidaji typu plynu, ktery mate k dis-
pozici.

Jestlize je zafizeni urcené pro jiny typ plynu, odkazujeme
na odstavec ,Poutziti s jinymi typy plynu”.

Zakonna nafizeni, technické predpisy a smérnice

V souvislosti s montazi je nutné dodrzovat nasledujici
predpisy:

- normy UNI CIG 8723;

- mistni stavebni a protipozarni predpisy a nafizeni;

- platné bezpecnostni predpisy;

- nafizeni dodavatele plynu;

- platné normy a predpisy CEl;

- predpisy VVF.

INSTALACE

Montdz, instalace a udrzba zafizeni musi byt provedené
firmami, které jsou autorizované mistnim dodavatelem
plynu v souladu s platnymi pravnimi predpisy.

Nejdiive ze vieho si vyzadejte posudek mistniho doda-
vatele plynu.
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Instalaé¢ni postup
Pro spravné vyrovnani zafizeni pouzijte vyskové stavitelné
nozicky.

Pfipojeni plynu

Plynové hadice mlize byt pfipojena k vyvodu 3/8” G nebo
1/2" G na zafizeni stabilné nebo muze byt odpojitelna s
tim, Ze je nutné pouzit konektor odpovidajici platnym
predpistim. Pro pfipojeni pouZzijte flexibilni hadici z nere-
zové oceli, kterd odpovida platnym pravnim predpistim.
Po dokoceni pfipojeni zkontrolujte nepropustnost systé-
mu a pouzijte pfitom pfislusny spray urceny pro zjistovani
uniku plynu.

0Odvod koufovych plyna

Zafizeni musi byt umisténé v prostorech upravenych pro
odvod koufovych plynli v souladu s instala¢nimi predpisy
a nafizenimi. Zafizeni jsou povazovana (viz tabulka 2 s
technickymi Gdaji) za plynova zafizeni typu ,A":

Zafizeni neurcend pro pripojeni k potrubi pro odvod kou-
fovych plynd. Zafizeni ur¢end pro odvod koufovych plynt
do pfislusnych odsavaci nebo podobnych zafizeni, které
jsou propojené s kominem anebo které vypousti koufové
plyny pfimo do ovzdusi.

V pfipadé nepfitomnosti téchto systému je mozné pouzit
odsavac vzduchu, ktery vypousti spaliny pfimo do ovzdu-
Si, jestlize jeho kapacita odpovida stanovenym pozadav-
kam (viz tabulka 2);toto zafizeni musi zajistovat vyménu
vzduchu pro ochranu zdravi obsluhy zafizeni.

Elektrické pFipojeni
Pred pfipojenim zafizeni do elektrické sité zkontrolujte,
jestli:

- Sitové napéti odpovida udajim uvedenym na stitku.
- Uzemnovaci systém spravné funguje.
- Pripojovaci kabel odpovida pfikonu zafizeni.

Pred zafizenim musi byt namontovana jednotka pro ote-
vieni kontakt( alespor 3 mm, ktera umoznuje odpojit zafi-
zeni omnipolarnim zptsobem. Pro tento tcel miizete pou-
zit napfiklad bezpe¢nostni vypinace. Omnipolarni vypinac¢
musi byt umistény v blizkosti zafizeni, musi byt schvéleny
a jeho velikost musi odpovidat pfislusnému zafizeni.
Kabel musi byt alespon typu HO7 RN-F.

Zemnici ZLUTOZELENY kabel nesmi byt preruseny.

Ekvipotencialni systém

Zafizeni musi byt pfipojené k ekvipotencidlnimu systému.
Predepsand svorka musi byt umisténa v blizkosti vstupu
kabelu. Tato svorka je oznacena stitkem.

v

INSTALACE

Pripravné operace
Pred instalaci zafizeni odstrarite ochranny obal. Poté pecli-
vé vycistéte pracovni plochu a vnéjsi ¢asti zafizeni pomoci

vlazné vody, cisticiho prostfedku a vlhké hadry. Poté vie
vysuste cistym hadrem.

Uvedeni do provozu

Pred uvedenim zafizeni do provozu je nutné zkontrolovat,
jestli parametry vyrobku (kategorie, typ pouzitého plynu
atd.) odpovidaji typu plynu, ktery mate k dispozici.

V opacném pfipadé je nutné pouzit jiny typ plynu (viz
odstavec ,Poufziti s jinymi typy plynu”). Pozor: Pro zajisténi
spravné funkce hofakl TC (se tfemi korunami) a pfislus-
nych krytl je nutné zajistit jejich spravné umisténi (viz
obr. 1.1)

Vyhnéte se umisténi, které je uvedené na obr. 1.2

Kontrola vykonu

Pro jmenovity vykon pouzijte trysky nainstalované na
zafizeni.

Viykon muize byt dvojiho typu:

- jmenovity - uvedeny na stitku zafizeni;
- snizeny.

Referencni Udaje trysek jsou uvedené v tabulce horaka.
Tlak pfivodniho plynu musi odpovidat témto hodnotdm:

- od 18 do 22,5 mbar pro plyn druhé tfidy (metan)
- od 27 do 37 mbar pro plyn tfeti tfidy (butan-propan).

Pro provoz zafizeni neni mozné pouzit plyny jinych hod-
not.

Jestlize chcete provést daldi kontrolu vykonu, pouzijte
plynomér a tzv. ,volumetrickou metodu”.

Bézné je viak dostacujici kontrola spravné funkce trysek.

Kontrola pfivodniho tlaku (obr. 2)

Ptivodni tlak musi byt méfeny pomoci tlakoméru (min.
rozliseni 0,1 mbar). Vytahnéte Sroub (F) ze zasuvky pro
regulaci tlaku a zapojte tlakomér: po dokonceni méreni
znovu hermeticky zasroubujte sroub (F).

DULEZITE UPOZORNENI: Kontrola tlaku musi byt prove-
denad u vsech pripojenych a funkénich plynovych zafizeni.

Kontrola vykonu na zakladé volumetrické metody
Pomoci plynoméru a chronometru mizete zméfit spo-
trebu plynu za urcitou ¢asovou jednotku. Tuto hodnotu
musite srovnat s vypocitanou hodnotu E cosd.

Vykon hotéaku

Vyhtevnost plynu

Vykon hofdku, jmenovity a snizeny, vypocitany podle jme-
novité hodnoty tlaku, ziskate pomoci Udajd v tabulce 1.
Hodnotu vyhtevnosti plynu si miizete vyzadat od mistniho
dodavatele plynu.

Kontrola spravné funkce

Zkontrolujte, jestli pouzité trysky odpovidaji typu uve-
denému v tabulce hotakl. Zkontrolujte, jestli je kapalita
pouzitého redukéniho ventilu tlaku vétsi nez je spotieba
vsech zapojenych zafizeni. Zkontrolujte, jestli je plynové
pfivodni potrubi dostate¢né.
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Kontrola plamene

Pro spravné nastaveni plamene je nutné, aby byl plamen
rozloZeny kolem celého termoclanku; v opa¢ném piipadé
sefidte regulacni Sroub.

Kontrola primarniho vzduchu

Horéky trouby jsou vybavené regula¢nim systémem pri-
marniho vzduchu.

V tabulce hofaku je uvedena regula¢ni hodnota H.

Kontrola funkci

- Zapnéte zafizeni.

- Zkontrolujte tésnost plynového potrubi.

- Zkontrolujte plamen hotéku, i v pfipadé minima.

Upozornem pro instala¢niho pracovnika
Vysvétlete a predvedte uzivateli funkci a obsluhu zafi-
zeni podle uvedenych instrukci a pfedejte mu navod k
pouziti.

- Sdélte uzivateli, Ze jakékoliv prace spojené s rekon-
strukci nebo stavebnimi Upravami mohou poskodit pfi-
vodni systém vzduchu pro spalovani a proto je nutné
po téchto zasazich opétovné zkontrolovat jednotlivé
funkce zafizeni.

Provoz s jinymi typy plyni

Jestlize chcete pfejit na jiny typ plynu, napi. metan nebo
kapalny plyn, je nutné pouzit trysky vhodné pro pfislusny
horak, jak je to uvedené v tabulce horakd.

Trysky hotaku pro jiné typy plynu, na nichz je uvedeny pfi-
slusny pramér v setindch milimetrd, naleznete v sacku, ktery
je soucasti dodavky. Jakmile provedete pfislusné zmény,
zkontrolujte spravnou funkci zafizeni podle instrukci uve-
denych v odstavci ,Kontrola funkci”.

OTEVRENE HORAKY

Vymeéna trysek hotaku (oteviené hofaky - obr. 2)
Vymeéna trysky (1): sejméte mfizku, kryt

a téleso hofaku.

Vymeénte trysku (1) (viz tabulka hofaka).

Sefizeni minima (oteviené horaky)

Regulacni Sroub minima je nutné sefidit nasledujicim
zpusobem:

- pfi pouziti LPG utdhnéte regulac¢ni Sroub minima (2) na
doraz;

v pfipadé pouziti metanu nejdfive zapnéte zafizeni.
Otocte ovladaci knoflik do pozice minima a pomoci srou-
bu (2) sefidte mnozstvi plynu (otdcenim ve sméru hodi-
novych rucicek snizite a proti sméru hodinovych rucicek
zvysite mnozstvi privadéného plynu).

Sefizeni zapalovaci trysky (oteviené hofaky - obr. 2)
Sejméte z varné desky mfizku a nadobu; sejméte kryt (3) a
pomoci Sroubovéku sefidte trysku (5).

Tryska je sefizena spravné, kdyz plamen zahaluje termo-
¢lanek. V pripadé pouziti LPG je nutné sefizovaci Sroub
zasroubovat az na doraz. Namontujte zavérny Sroub (3) a
prislusné tésnéni (4).

Kontrola primarniho vzduchu
Po vyméné trysky podle vyse popsaného postupu zkon-

trolujte , jestli je hodnota H (obr. 2) regula¢ni jednotky
primarniho vzduchu spravna (viz udaje v tabulce hofaku).

PLYNOVA TROUBA SERIE FG1

Vyména trysky hofaku

(plynova trouba typu FG1 - obr. 3)

Pro pfistup k hofdku trouby sejméte dno (z vnitini strany
pecici komory). Sejméte Sroub D a vytahnéte horak tak, ze
za ného zatdhnete smérem dopredu; davejte pozor, abys-
te neposkodili termoclanek hofdku. Pomoci pfislusného
Sroubu odsroubujte injektor C a vymérite ho za injektor
pro dany typ plynu. Pfi montazi hofdku postupujte podle
stejnych instrukci, ale v opac¢ném poradi.

Kontrola primarniho vzduchu

Pfed namontovanim hotaku zkontrolujte, jestli je hodnota
H regula¢ni jednotky vzduchu E spravna (viz udaje v
tabulce hofaku).

Sefizeni minima (plynova trouba - obr. 3)
Regula¢ni Sroub minima (N) je nutné sefidit poté, co jste
odstranili ovladaci panel, a to nasledujicim zplisobem:

- v pfipadé pouziti LPG musi byt Sroub zcela utazeny;

- v piipadé pouziti metanu:

- Identifikujte ovladaci knoflik odpovidajici ptislusnému
ventilu.

2- Zapnéte hofék a otocte ho do pozice minima.

3- Snizte pfivod plynu na minimum pomoci Sroubu N;
odsroubovanim zvysite a zasroubovanim snizite mnoz-
stvi pfivddéného plynu.

4- Jakmile nastavite plamen vhodny pro provoz pfi mini-
mu, zkontrolujte, jestli nastavené minimum odpovida
hodnoté stanovené v tabulce horékd.

5- Jestlize je vykon nizni nez hodnota uvedena v tabulce,

znovu odsroubujte regula¢ni Sroub minima a zopakujte

kontrolu.

Jestlize je vykon vy3si nez hodnota uvedena v tabulce,

znovu zasroubujte regulacni Sroub minima a zopakujte

kontrolu.

(=)}
T

PLYNOVA TROUBA SERIEFGA T

Vyména trysky hofaku

(plynova trouba typu FG - obr. 4.1)

Sejméte spodni panel. Odsroubujte upeviovaci sroub (2)
objimky primarniho vzduchu a zatlacte ji do Venturiho
trubice. Nyni je tryska snadno pfistupna. Po vyméné
trysky podle typu plynu a technickych udaji vse opét
namontujte a sefidte hodnotu ,H” primarniho vzduchu
(viz tabulka hotaka).

Vyména trysky hofaku (trouba T - obr. 4.2)

Sejméte kompletné dno pecici komory. V pfipadé pouziti
FGP vytahnéte také vicko hofdku Odsroubujte a vytahnéte
regulacni Sroub primarniho vzduchu (1) a vymérnite trysku.
Po vyméné trysky podle typu plynu a technickych udajt
vse opét namontujte a sefidte hodnotu ,H” primarniho
vzduchu (viz tabulka hotakd).

Sefizeni zapalovaciho hofaku
(plynové trouby - obr. 4.1 a 4.2)
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Sejméte spodni panel (obr. 4.1).

Sejméte dno (obr. 4.2).

Sejméte kryt (11) (obr. 4.3).

Pomoci sroubovaku sefidte vnitini regulacni Sroub podle
typu plynu, ktery mate k dispozici.

Po dokonceni této operace opét namontujte kryt (11) a
pfislusné tésnéni.

V piipadé pouziti LPG je nutné vnitini Sroub zasroubovat
az na doraz.

Sefizeni minima (plynova trouba - obr. 5)
Regulacni Sroub minima (36) je nutné sefidit poté, co jste
odstranili ovladaci panel:

- v pfipadé pouziti LPG musi byt Sroub zcela utazeny;
- v pfipadé pouziti metanu:

1- Identifikujte ovladdaci knoflik odpovidajici pfislusnému
ventilu.

2- Zapnéte horék a otocte ho do pozice minima.

3- Snizte pfivod plynu na minimum pomoci Sroubu 36;
odsroubovanim zvysite a zasroubovanim snizite mnozstvi
privadéného plynu.

4- Jakmile nastavite plamen vhodny pro provoz pfi mini-
mu, zkontrolujte, jestli nastavené minimum odpovida
hodnoté stanovené v tabulce hotaku.

5- Jestlize je vykon nizni nez hodnota uvedena v tabulce,
znovu odsroubujte regula¢ni Sroub minima a zopakujte
kontrolu.

6- Jestlize je vykon vy3si nez hodnota uvedena v tabulce,
znovu zasroubujte regula¢ni Sroub minima a zopakujte
kontrolu.

PLOTYNKA SPEVNYM KRYTEM

Vyména trysek horaku talového spordku 40 (obr. 7).
Vyména trysky (1): sejméte ovladaci panel po odsroubo-
vani Sroubll na spodnim a vrchnim okraji.

Odsroubujte Sroub a sejméte regulacni prvek vzduchu (2).
Vyménte trysku (1) (viz tabulka horakd).

Vyména trysek hoiaku talového sporaku TP 80 (obr. 9)
Sejméte varnou desku a odSroubujte oba upevnovaci
$rouby z izola¢niho panelu umisténého v zadni ¢asti spa-
lovaci komory. Odsroubujte upevnovaci Sroub, sejméte
regulator vzduchu a vyméite trysku (viz tabulky horakd).
Namontujte reguldtor vzduchu a umistéte izola¢ni panel
do plvodni polohy .

Sefizeni minima (plotynka s pevnym krytem obr. 2)
Regula¢ni sroub minima (2) je nutné sefidit poté, co jste
odstranili ovladaci panel:

- v piipadé pouziti LPG musi byt Sroub zcela utazeny;

- v piipadé pouziti metanu:

1- Identifikujte ovladaci knoflik odpovidajici pfislusnému
ventilu.

2- Zapnéte hofak a otocte ho do pozice minima.

3- Snizte pfivod plynu na minimum pomoci Sroubu 2,
odsroubovénim zvysite a zasroubovanim snizite mnoz-
stvi pfivadéného plynu.

4- Jakmile nastavite plamen vhodny pro provoz pfi mini-
mu, zkontrolujte, jestli nastavené minimum odpovida

hodnoté stanovené v tabulce horakd.

5- Jestlize je vykon nizni nez hodnota uvedena v tabulce,
znovu odsroubujte regulacni Sroub minima a zopakujte
kontrolu.

6- Jestlize je vykon vy33i nez hodnota uvedend v tabulce,
znovu zasroubujte regula¢ni Sroub minima a zopakujte
kontrolu.

Vyména zapalovaci trysky plotynky s pevnym krytem
(obr.7)

Zapalovaci hofdk ma stabilni trysku a neménny pfivod
vzduchu.

Pro pfistup k zapalovacimu hofédku sejméte podle vyse
uvedenych pokynt ovlddaci panel a v pfipadé potieby
vlozku plotnynky.

Podle tabulky hotakd vyménte po odsroubovéani matice
(F) trysku (B) za vhodnou trysku .

Kontrola primarniho vzduchu hlavniho hofaku

Po zméné trysky podle vyse uvedenych pokynt zkontro-
lujte, jestli hodnota H (Obr. 7) regulace primarniho vzdu-
chu odpovidéd udajim, uvedenym v tabulce hofakd.Pro
sefizeni polohy regula¢ni jednotky (2) odsSroubujte Sroub
a nechte ji volné klouzat.

BEZPECNOSTNI SYSTEMY SPOTREBICE

Pojistny ventil

Ventil s termoclankem, ktery umoziuje prerusit pfivod
plynu k hlavnimu hotéku v piipadé, Ze se vypne zapalovaci
hofrak.

Pro obnoveni provozu je nutné zopakovat operace
stanovené pro zapaleni zapalovaciho horaku.

Bezpecnostni termostat (pouze trouby)

Prerusi pfivod plynu v pfipadé vaznych anomadlii. Pracuje
na zékladé ru¢niho nastaveni a pro obnoveni jeho funkce
je nutné odsroubovat matici ,A” (obr. 10). V piipadé jeho
zasahu uvédomte asistencni sluzbu.

UDRZBA
Pozor!
Pied provedenim jakéhokoliv udrzbaiského zasahu
nebo opravy odpojte zafizeni od pfivodu plynu a
elektrické energie.
Provedte nize popsané Udrzbéiské zasahy alespon jednou
za rok:
- kontrola spravné funkce veskerych regulacnich a bez-
pecnostnich zafizeni;
- kontrola spravné funkce horakd:
- zapaleni;
« bezpecnost spalovani;
- kontrola jednotlivych funkci podle postupu popsaného
v odstavci ,Kontrola funkci”
V pfipadé potreby vycistit hofdky varné desky postupujte
nésledujicim zptsobem:
- sejméte miizky, kryty a télesa horaka;
- vycistéte jednotlivé komponenty pomoci vody a cisti-
ciho prostiedku a vhodného nastroje. Vie oplachnéte a
vysuste.
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- pii montazi ¢istych komponentd davejte pozor, abyste
je spravné usadili.

UPOZORNENI

Po vyméné komponentii pro pfivod plynu je nutné
provést kontrolu utésnéni a funkci jednotlivych ele-
menta.

VYMENA KOMPONENTU (NAHRADNI DiLY)

POUZIVEJTE POUZE ORIGINALNi NAHRADNI DiLY
DODANE VYROBCEM ZARIZENI. Vyménu jednotlivych
dilGt musi provést autorizovani pracovnici!

Pro vymeénu nasledujicich dilt nejdfive vytahnéte ovladaci
knofliky a sejméte ovladaci panel (po uvolnéni upeviova-
cich $roubd) a ostatni prislusné panely.

Ventilovy kohout pro oteviené horaky a plotynky s
pevnym krytem - (obr. 2)

Uvolnéte spojku plynového potrubi a termocléanku, uvol-
néte upevniovaci spojku ventilu a vyménte pfislusny kom-
ponent.

Termodlanek (pro oteviené horaky a plotynky s
pevnym krytem)

Odsroubujte upeviovaci matici termoclanku umisténého
na ventilu a hofacich a vymérnite pfislusny komponent.

Termostat plynové trouby (obr. 3)

Uvolnéte matice pfivodniho potrubi plynu a termoclanku,
sejméte banku termostatu z pruzin umisténych uvnitf
pecici komory a vymérite ventil.

Hlavni hofak (plynova trouba - obr. 3)
Odsroubujte upevnovaci sroub (D) hlavniho hoféku a
vymeénte ho.

Termoclanek trouby
Vytédhnéte dno, odsroubujte matici na ventilu a hofédku a
vymeénte termoclanek.

Topna télesa (elektricka trouba)

Preruste privod elektrické energie do zafizeni! Topné
téleso vétrané trouby FE1 je umisténé na zadni sténé
pecici komory. Jestlize chcete topné téleso vytdhnout,
odsroubujte Srouby blokujici pfislusnou pfirubu a pomoci
pfislusnych kabell presunte téleso smérem dopredu.
Odpojte kabely a namontujte nové topné téleso v opac-
ném poradi.

NAVOD K POUZITi

UVEDENI DO PROVOZU

Zapnuti a vypnuti hofaku s otevienym plamenem se
zapalovacim hofakem (obr.2)

Otocte ovladaci knoflik (21) az do pozice jiskry.

Pomoci zapalky nebo jiného vhodného prostfedku zapalte
hlavni plamen. Drzte knoflik stisknuty, dokud se termo-

¢lanek nezahieje a plamen nezdstane hofet. Otocte pak
ovladaci knoflik do maximalni nebo minimalni polohy tak,
aby doslo k zapnuti hlavniho hofdku odpovidajiciho pla-
mene. Pro vypnuti hofdku otocte ovladaci knoflik oprava,
az do pozice jiskry, coz zpUsobi vypnuti hlavniho hofaku.
Pro vypnuti zapalovaciho hofédku uvedte ovladaci knoflik
do pozice @ .

Plamen mUzete nastavit:
na maximum 0 (velky plamen)
na minimum ) (maly plamen)

Zapnuti a vypnuti plotynky s pevnym krytem
Stisknéte a otocte ovladaci knoflik (21) az do polohy jiskry
a soucasné stisknéte tlacitko, oznacené symbolem
Drzte knoflik stisknuty, dokud se termoclanek nezahieje a
zapalovaci plamen nezlstane hofret.

Otocte pak ovladaci knoflik do maximalni nebo minimalni
polohy tak, aby doslo k zapnuti hlavniho hofdku odpo-
vidajiciho plamene. Pro vypnuti hofdku otocte ovladdaci
knoflik doprava, az do pozice jiskry, coz zpUsobi vypnuti
hlavniho hoféku. Pro vypnuti zapalovaciho hoféku uvedte
ovladaci knoflik do pozice @.

Zapnuti a vypnuti plynové trouby bez zapalovaciho
hotéku - (trouba FG1) (obr. 3)

Zapnuti: oteviete dvefe trouby, stisknéte a otocte ovlddaci
knoflik do polohy 7. Drzte knoflik stisknuty a pfiblizte pla-
men ke dnu trouby do pozice M.

Drzte knoflik stisknuty pfiblizné 20 sekund od zapaleni
plamene; diky tomuto dojde k zapnuti bezpecnostni jed-
notky. Sefidte termostat podle typu peceni.

Zapnuti a vypnuti plynové trouby se zapalovacim
hotékem - (trouba FG a trouba T) (obr. 5)

Zapnuti: oteviete dvefe trouby, stisknéte a oto¢te ovladaci
knoflik do polohy 3 drzte knoflik stisknuty a zapnéte
hlavni plamen pomoci zapalky nebo piezoelektrickym
zapalova¢em. Monitorujte tuto operaci pomoci otvoru
na dné trouby. Drzte knoflik stisknuty pfiblizné 20 sekund
od zapaleni plamene; diky tomuto dojde k zapnuti bez-
pecnostni jednotky. Sefidte termostat podle typu peceni
a nezapomente, Ze teploty jsou vzhledem k jednotlivym
pozicim ovladaciho knofliku néasleduijici:

Trouby FG1 Pozice
Trouby FG
Trouby T

stupné °C

160
170
185
200
215
235
260
300

DV v s N D
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Trouby FGP Pozice stupné °C

60
100
140
180
220
260
300

N o b W=

ZAPNUTI ELEKTRICKE TROUBY

ZAPNUTI A VYPNUTI

ELEKTRICKE TROUBY TYPU FE (obr. 6)

Otocenim prepinace (23) doprava nebo doleva si vyberete
typ peceni - peceni shora a/nebo zespodu. V jedné z téch-
to pozici se rozsviti zelena kontrolka (25) = zafizeni pod
napétim. Otocenim ovladdaciho knofliku (24) do pozice
zvolené teploty dojde k zapnuti topnych téles; kontrolka
(26) se zapne a vypne, jakmile trouba dosahne zvolené
teploty a topna télesa se vypnou. Jestlize chcete troubu
vypnout, oto¢te termostat do pozice @ a prepina¢ do
pozice Q.

ZAPNUTI A VYPNUTI

ELEKTRICKE TROUBY TYPU FE1 (obr. 8)

U tohoto typu trouby dochazi k ohfevu pouze v zadni ¢asti
trouby. Trouba je osazend ventilatorem, ktery rovnomérné
rozvadi teplo v celé pecici komore. Oto¢enim ovladaciho
knofliku (24) do pozice zvolené teploty dojde k zapnuti top-
ného télesa; kontrolka (26) se zapne a vypne, jakmile trouba
doséhne zvolené teploty a topné téleso se vypne. Jestlize
chcete troubu vypnout, oto¢te termostat do pozice Q.

Pii otoceni knofliku do prvni polohy muzete ventilator
pouzit pouze pro chlazeni-rozmrazovani.

VYPNUTI

Vypnuti v pfipadé poruchy
V pfipadé poruchy vypnéte piivod plynu a elektrické
energie do zafizeni.

Postup v piipadé poruchy a dlouhodobého odstaveni
zafizeni

Jestlize nebudete zafizeni pouzivat po del$i dobu, vycis-
téte ho a preruste pfivod elektrické energie a plynu. V
pfipadé Spatného provozu nebo poruchy preruste pfivod
plynu a odpojte zafizeni od elektrické sité. Upozornéte
servisni stredisko.

STAROSTLIVOST O ZARIZENI

POZOR!

- Dfive, nez pfristoupite k cisténi vypnéte zafizeni a
nechte ho vychladnout.

- V piipadé zafizeni napajenych ze sité pouzijte
k jejich odpojeni od pfivodu elektrické energie
usekovy vypinac.

Peclivé kazdodenni cisténi zajisti dokonaly provoz a
dlouhou Zivotnost samotného zafizeni. Ocelové povrchy
Cistéte tekutym saponidtem na nadobi zfedé-nym
horkou vodou a vytfete mékkym hadrem; v pfipadé
velmi odolné necistoty pouzijte etylalkohol, aceton nebo
jind nehalo-genova rozpoustédla; nepouzivejte abrazivni
(praskové) cistici prostiedky ¢i korozivni latky jako napf.
kyselinu chlorovodiko-vou/solnou ¢&i sirovou. Pouziti
kyselin mlze ohrozit funkénost a bezpecnost provozu
zafizeni. Nepouzivejte kartace, draténky ¢i abrazivni
kotouce, vyrobené z jinych kovil anebo slitin, jez by mohli
kontaminaci zpUsobit vznik rezavych skvrn. Ze stejnych
dlvodu se vyhybejte kontaktu se zeleznymi predméty.
Vyhybejte se i draténkam ¢i kartd¢dm z nerezavéjici
ocele, které mohou, prestoze nekomtami-nuji povrch
zpUsobit jeho poskozeni (Skrabance). K odstranovani
vyraznych nedcistot nepouZivejte v zadném pfipadé
brusny ¢i smirkovy papir. Jako alternativu doporucujeme
pouzit syn-tetické myci houby (kupt.znacky Scotchbrite).
Zamezte i pouziti pfipravkd na cisténi stiibra a davejte
pozor na paru kyseliny chlorovodikové ¢i solné, vzniklou
kupf. u myti podlahy. Necistéte zafizeni proudem vody,
mobhlo by dojit k jeho poskozeni. Po umyti proplachnéte
peclivé cistou vodou.

Pak vie dukladné otiete a vysuste pomoci ¢istého hadru.

INFORMACE PRO UZIVATELE
na zakladé smérnice 2002/95/ES, 2002/96/ES a 2003/108/ES o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych
latek v elektrickych a elektronickych zafizenich a likvidaci odpadu

Symbol preskrtnutého kontejneru na zatizeni nebo jeho obalu znaci, ze je nutné vyrobek na konci jeho Zivotnosti
likvidovat oddélené od ostatnich odpadi. Oddéleny sbér tohoto zafizeni, po ukonceni jeho Zivotnosti, je
organizovany a fizeny vyrobcem. UZivatel, ktery se chce zbavit tohoto zafizeni, musi zkontaktovat vyrobce a fidit
se systémem vyrobce pro oddéleny sbér. Vhodny oddéleny sbér, za tcelem nasledujici recyklace, zpracovani anebo
ekologicky kompatibilniho zneskodnéni zafizeni, pfispiva k zabranéni moznych negativnich dopadl na Zivotni
prostiedi a zdravi a podporuje opétovné pouziti a/nebo recyklaci material, ze kterych je zafizeni vyrobené.
Neopravnéné zneskodnéni vyrobku ze strany majitele s sebou nese spravni sankce stanovené platnymi
pravnimi predpisy.
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ZARUCNI LIST

VYROBCE:

ULICE:

PSC: OBEC:

OKRES: DATUM INSTALACE:
TYP.
VYROBNI CiSLO

UPOZORNENI

Vyrobce odmité odpovédnost za jakékoliv piipadné nepresnosti vyskytujici se vtomto navodu, zptsobené chybami, které
vznikly pfi prepisu a tisku. Vyrobce si dale vyhrazuje pravo pozménit vyrobek, kdykoliv to uzna za vhodné ¢i uzite¢né, za
predpokladu, ze nedojde k ovlivnéni jeho zékladnich vlastnosti.

Vyrobce odmita veskerou odpovédnost v pfipadé nedodrzeni pokyn(i obsazenych v tomto navodu.

Viyrobce odmita veskerou odpovédnost za pfimé a nepfimé skody zplisobené nespravnou instalaci, manipulaci,
nespravnou Udrzbou a nevhodnym pouzivanim zafizeni.
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PLYNOVE SPORAKY - SERIA 600

Typ zariadenia Popis Rozmery: (Sx:lhx:g (:’I:Ia)covna' plocha Typ
G6F2BH6 2 otvorené hordky High Power K umiestneniu na stol mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 otvorené hordky Max Power K umiestneniu na stol mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 otvorené horaky High Power S nabytkom mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 otvorené hordky Max Power S nébytkom mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 otvorené horaky High Power K umiestneniu na stol mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 otvorené hordky Max Power K umiestneniu na stol mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 otvorené hordky High Power S nabytkom mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 otvorené hordky Max Power S nébytkom mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H6+FG1 2 otvorené horaky High Power + plynova rira 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 otvorené hordky Max Power + plynovd rdra 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 otvorené horaky High Power + elektrickd rdra 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6+FE1 2 otvorené hordky Max Power + elektrickd rdra 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 otvorené horaky High Power - 1 neutrélna skrifia - plynova rdra 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FG1 2 otvorené horky Max Power - 1 neutrdina skrifia - plynovd rira 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FE1 2 otvorené hordky High Power - 1 neutrélna skrifia - elektrickd rira 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FE1 2 otvorené hordky Max Power - 1 neutrélna skrina - elektrickd rdra 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 otvorené hordky High Power + plynova rira Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 otvorené hordky Max Power + plynova rdra Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 otvorené hordky High Power + elektrickd rira Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+TE 2 otvorené hordky Max Power + elektrickd rdra Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH12 3 otvorené horaky High Power K umiestneniu na stol -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 otvorené hordky High Power S ndbytkom -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 otvorené horaky High Power - 1 neutraina skrifia - plynové rira 1/1-L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 otvorené hordky High Power - 1 neutrélna skrina - plynov rira Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BP12 3 otvorené hordky Max Power K umiestneniu na stél -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 otvorené hordky Max Power S ndbytkom -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+FG1 3 otvorené horaky Max Power - 1 neutrélna skrifia - plynové rira 1/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 otvorené hordky Max Power - 1 neutraina skriia - plynové rdra Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 otvorené horaky High Power - 1 neutraina skrifia - elektrickd rira 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3 otvorené hordky High Power - 1 neutrlna skrina- elektrickd rira Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 otvorené horaky High Power K umiestneniu na stol L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 otvorené hordky High Power + plynové rira 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 otvorené hordky High Power + Plynova rira Tuttamisura - L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIA 1200

Typ zariadenia Popis Rozmery: (Sx:Ihx:g;La;covna plocha Typ
G12F4HIM 4 otvorené horaky High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 otvorené hordky High Power + plynové rira Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9M 4 otvorené horéky Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9 + FGP | 4 otvorené hordky Max Power + plynovd rira Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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PLYNOVE SPORAKY - SERIA 700
Typ zariadenia Popis Rozmery: (Sx::‘xlllzt:’lzla)tovna' plocha Typ
G7T4P2FB 1 Platiia 400 - 2 otvorené hordky K umiestneniu na stol mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 Platnia 400 - 2 otvorené hordky S nabytkom mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 Platiia 400 - 2 otvorené hordky - 1 plynova rdra 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 Platria 400 - 4 otvorené hordky K umiestneniu na stol mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P4FM 1 Platna 400 - 4 otvorené hordky S nabytkom mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TAP4F + FG1 1 Platiia 400 - 4 otvorené hordky - 1 plynové rdra 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG 1 Platiia 400 - 2 otvorené hordky - 1 plynova rira 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 otvorené horaky mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 otvorené horaky mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B  G7F6BP 6 otvorené hordky mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7F2M « G7F2MP 2 otvorené horéky s odkladacou plochou mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 otvorené horaky s odkladacou plochou mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 otvorené horéky s odkladacou plochou mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+G7F4P +FG | 4 otvorené hordky con T plynovd rira mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG+G7F6P + FG | 6 otvorené hordky -1 neutralna skria - 1 plynova rira mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+ G7F4P +FE | 4 otvorené hordky - 1 elektrickd rira mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FE+ G7F6P + FE | 6 otvorené horaky -1 neutrdlna skrina - 1 elektrickd rdra mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7F4P+FGT | 4 otvorené hordky - 1 plynova rdra 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG1 - G7F6P+FGT | 6 otvorené hordky - 1 neutrdlna skrifia - 1 plynovd rdra 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 + GTF4P+FE1 | 4 otvorené hordky - 1 elektrickd rdra 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1+ GTF6P+FE1 | 6 otvorené hordky - 1 neutralna skrifia - 1 elektricka rdra 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Platfia s pevnym krytom na stojane mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 Platna - 1 plynova rira mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 Platna - 1 plynova rira400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2FM 1 Platia - 2 otvorené hordky s pevnym krytom na stojane mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 Platiia - 2 otvorené horaky - 1 plynova rira mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 Platiia - 2 otvorené horaky 1 plynova rira4 00x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6 +T+G7F6P +T 6 otvorené hordky - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F +T 1 Platna - 2 otvorené horaky - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040 ) Al
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PLYNOVE SPORAKY - SERIA 900

Typ zariadenia Popis Rozmery: (SXHIX;I;;LTWM plocha Typ
GIF2M « GOF2MP 2 otvorené hordky s odkladacou plochou mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 otvorené horéky s odkladacou plochou mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 otvorené horaky s odkladacou plochou mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG « GIFAP+FG 4 otvorené horéky con 1 plynovd rira mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FG+ GOF6P+FG | 6 otvorené hordky -1 neutrdlna skrina - 1 plynova rira mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 otvorené horaky - 1 elektrickd rira mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 otvorené hordky -1 neutralna skrifia - 1 elektrickd rira mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FG1 - GIF4P+FGT | 4 otvorené hordky - 1 plynova rdra 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - G9F6P+FGT | 6 otvorené hordky - 1 neutralna skrifia - 1 plynova rira 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T+ GIF6P+T 6 otvorené hordky - 1 plynové rira 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8-+2FG - GIF8P+2FG | 8 otvorené hordky - 2 plynova rira mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 otvorené hordky - 2 plynova rira 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 otvorené hordky - 2 elektrickd rdra mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Platiia s pevnym krytom na stojane mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1Platiia - 1 plynova rira mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP + FG1 1 Platiia - 1 plynova rdra 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 Platna - 2 otvorené hordky s pevnym krytom na stojane mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 Platna - 2 otvorené hordky - 1 plynova rdra mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F + FG1 1 Platia - 2 otvorené hordky - 1 plynovd rdra 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 Platia - 2 otvorené hordky - 1 plynova rdra 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4FM 1 télovy sporak - 4 otvorené horaky s otvorenym podstavcom mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 tlovy spordk - 4 otvorené horéky - 1 plynové rira mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIA S900

Typ zariadenia Popis Rozmery: (S"m’; ;La)m""é plocha Typ
SGIF2M « SGF2MP 2 otvorené horéky s otvorenym podstavcom mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 otvorené horaky s otvorenym podstavcom mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 otvorenych hordkov s otvorenym podstavcom mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG « SGIFAP+FG | 4 otvorené hordky s 1 plynovou rirou mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG + SGIF6P+FG | 6 otvorenych hordkov — 1 neutrdlna skrifia — 1 plynovd rira mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF4+FE 4 otvorené horéky — 1 elektrickd rira mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+FE 6 otvorenych horékov — 1 neutralna skrifia — 1 elektrickd rdra mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 otvorenych horakov — 1 plynova rira 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SG9F8+2FG - SGIF8P+2FG | 8 otvorenych hordkov — 2 plynové riry mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FE 8 otvorenych horakov - 2 elektrické riry mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 talovy spordk na stojane mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 talovy spordk — 1 plynovd rira mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 talovy sporak — 2 otvorené hordky na stojane mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 talovy spordk — 2 otvorené hordky — 1 plynova rira mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP4F + FG 1 tdlovy spordk — 1 hordky — 1 plynovd rira mm 1600 x 900 x 900 (1060) A
PLYNOVE SPORAKY - SERIA LX900

Typ zariadenia Popis Rozmery: (nglxyg oPILa)covné plocha Typ
LXGIF2 - LXG9F2P 2 otvorené horéky modulérneho modelu mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGYF4 - LXG9F4P 4 otvorené horaky moduldrneho modelu mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 tdlovy spordk moduldrneho modelu mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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SPECIFICKE INSTRUKCIE

POZOR!

Obrézky uvedené v kapitole “VSEOBECNE UPOZORNENIA”, “POKYNY PRE PLYNOVE MODELY” a “POKYNY PRE
ELEKTRIKE MODELY” sa nachadzaju na prvych stranach tejto prirucky.

POPIS ZARIADENIA

Struktura, vybavenie a bezpeénostné prvky zariade-
nia.

Pevnd ocelové konstrukcia so 4 vyskovo nastavitelnymi
nozi¢kami. Vonkajsi kryt s chrémniklovej ocele 18/10.

VARNA PLYNOVA DOSKA

Bezpecnostny plynovy ventil umoziuje nastavit privod
tepelnej energie od maxima na minimum.

Sucastou zariadenia je tiez termoelektrickd zapalovacia
poistka (termoclanok).

Rosty st vyrobené zo smaltovanej liatiny.

Horéky su vyrobené z mosadze, liatiny a hlinika.

RURA

Peciaca komora je vyrobend z nerezovej ocele.

Dvere rary su dvojstenné, tepelne izolované a vybavené
rukovatou a pruzinovym zavesom.

Peciaca komora je izolovana pomocou sklennej vaty.

Plynova verzia

Horaky su vyrobené z ocele, ktora je odolna voci tepel-
nému a mechanickému namahaniu. Plyn je privadzany
pomocou bezpecnostného ventilu s termostatom.
Hlavny horék je vybaveny termoelektrickou zapalovacou
poistkou (termoclanok).

Teplota rdry je regulovatelnd pomocou termostatu od
160°C do 300 °C.

Dno rury je vyrobené z nerezovej ocele.

Dymovod je vyrobeny z hlinikového plechu.

Elektricka verzia FE

Horné topné teleso je umiestnené v hornej casti rary
(teplo zhora) a spodné topné teleso pod dnom rury (teplo
zospodu).

Teplotu je mozné nastavit pomocou termostatu, ktory je
prepojeny s trojpélovym vypinacom, v rozmedzi od 50
°C do 300 °C.

Horné a spodné topné telesa mozete zapnut naraz alebo
jednotlivo.

Elektricka verzia FE1 (s ventilaciou)

Motor sa nachadza na zadnej Casti rdry, v strede kruhové-
ho topného telesa. Teplotu je mozné nastavit pomocou
termostatu v rozmedzi od 50 °C do 300 °C.

Svetelné kontrolky oznacuju, ze zariadenie je pod napé-

tim. Peciaca komora je vyrobena z nerezovej ocele.
Sporak s elektrickou rdrou nie je vybaveny dymovodom.

PLATNA S PEVNYM KRYTOM
Struktura velkej hribky s centralnou vlozkou. Horaky z
nehrdzavejucej ocele (TP40) a liatiny (TP 80). Bezpecnostny
plynovy ventil umoznuje nastavit privod tepelnej energie
od maxima na minimum. Zapalovaci horak ovlada zapina-
nie hlavnych horakov.

PRIPRAVA NA INSTALACIU

Instala¢né miesto

Doporu¢ujeme umiestnit zariadenie do dobre vetranej
miestnosti, najlepsie pod odsavac par.

Zariadenie je mozné umiestnit samostatne alebo vedla
inych zariadeni.

V kazdom pripade je potrebné zaistit minimalnu vzdia-
lenost 150 mm pre montéz boc¢nych krytov a150 mm
pre montaz zadného krytu v pripade, Ze zariadenie bude
umiestnené v blizkosti horlavych materialov.

Ak nie je mozné zaistit uvedené vzdialenosti, prijmite
vhodné bezpecnostné opatrenia proti posobeniu prilis
vysokych teplot, napr.obloZte instala¢né povrchy dlazdi-
cami,nainstalujte antiradia¢né kryty, atd.

Za pritomnosti plynovej riry FGP musi byt operna
podlaha nevyhnutne z nehorlavého materialu, odol-
ného vodi teplu.

Pred pripojenim zariadenia skontrolujte ¢i Udaje na tech-
nickom stitku zodpovedaju typu plynu, ktory mate k
dispozicii.

Ak je zariadenie urcené pre iny typ plynu, odkazujeme na
odstavec ,Poutzitie s inymi typmi plynu”.

Zakonné nariadenia, technické predpisy a smernice

V suvislosti s montazou je potrebné dodrziavat nasledu-

juce predpisy:

- normy UNI CIG 8723

- miestne stavebné a protipoziarne predpisy a nariade-
nia;

- platné bezpecnostné predpisy;

- nariadenia dodavatela plynu;

- platné normy a predpisy CEl;

- predpisy VVF.

INSTALACIA

Montaz, instalacia a udrzba musia byt vykonavané firma-
mi, ktoré su autorizované miestnym dodévatelom plynu v
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sulade s platnymi pravnymi predpismi.
Ako prvé si vyziadajte posudok miestneho dodévatela
plynu.

Instala¢ny postup
Pre spravne vyrovnanie zariadenia pouzite vyskovo nasta-
vitelné nozicky.

Pripojenie plynu

Plynova hadica méze byt pripojena k vyvodu 3/8” G alebo
1/2" G na zariadenie pevne alebo moéze byt snimatelnd s
tym, Ze je potrebné pouzit konektor zodpovedajci plat-
nym predpisom. Pre pripojenie pouzite ohybnu hadicu,
ktord musi byt z nerezovej ocele a v sulade s pravnymi
predpismi.

Po dokonceni pripojenia skontrolujte nepriepustnost sys-
tému a pouzite pritom prislusny sprej uréeny na zistovanie
unikov plynu.

0Odvod dymovych plynov

Zariadenia musia byt umiestnené v priestoroch, ktoré su
upravené pre odvod dymovych plynov v stlade s instalac-
nymi predpismi a nariadeniami. Zariadenia su povazované
(vid'tabulka 2 s technickymi udajmi) za plynové zariadenia
typu ,A":

Zariadenia, ktoré nie su ur¢ené na pripojenie k potrubiam
pre odvod dymovych plynov.

Zariadenia ur¢ené na odvod dymovych plynov do pri-
slusnych odsavacov alebo podobnych zariadeni, ktoré
su prepojené s kominom alebo ktoré vypustaju dymové
plyny priamo do ovzdusia.

V pripade ich nepritomnosti je mozné pouzit odsivac
vzduchu, ktory vypusta spaliny priamo do ovzdusia, ak
jeho kapacita zodpoveda stanovenym poziadavkam, (vid
tabulka 2); toto zariadenie musi zaistovat vymenu vzdu-
chu z dévodu ochrany zdravia obsluhy zariadenia.

Elektrické pripojenie
Pred pripojenim zariadenia do elektrickej siete skontrolujte i:

- Sietové napatie zodpovedd hodnotam uvedenym na
Stitku.

- Uzemnovaci systém funguje spravne.

- Pripojovaci kébel zodpoveda pripojovaciemu zariade-
niu.

Pred zariadenim musi byt namontovana jednotka pre
otvorenie kontaktov aspori 3 mm, ktora umoziuje odpojit
zariadenie omnipoldrnym spésobom.

Pre tento Ucel modzete pouzit napriklad bezpecnostné
vypinace.

Omnipolarny vypina¢ sa musi nachadzat v blizkosti zaria-
denia, musi byt schvaleny a jeho velkost musi zodpovedat
zariadeniu.

Kabel musi byt aspon typ HO7 RN-F.

ZLTOZELENY uzemnovaci kabel nesmie byt preru-
Seny.

Ekvipotencialny systém
Zariadenie musi byt pripojené k ekvipotencidlnemu sys-
tému. Predpisana svorka musi byt umiestnena v blizkosti

vstupu kabla. Tato svorka je oznacena stitkom.

v

INSTALACIA

Pripravné operacie

Pred instaldciou zariadenia odstraiite ochranny obal.
Nasledne vlhkou handrickou namocenou vo vlaznej vode
s Cistiacim prostriedkom starostlivo vycistite pracovnu
plochu a vonkajsie casti. Potom zariadenie utrite cistou
handri¢kou.

Uvededie do prevadzky

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky je potrebné skon-
trolovat, ¢i parametre vyrobku (kategdria, typ pouZitého
plynu, atd’) zodpovedaju typu plynu, ktory mate k dispo-
zicii.

V opacnom pripade je nevyhnutné pouzit iny typ plynu
(vid" odstavec ,Pouzitie s inymi typmi plynu”). Pozor: Pre
zaistenie spravnej funkcie horakov TC (s tromi korunami) a
prislusnych krytov je potrebné zaistit ich spravne umiest-
nenie vid obr. 1.1

Vyhnite sa umiestneniu, ktoré je uvedené na obr. 1.2

Kontrola vykonu
Pre menovity vykon pouzite trysky nainstalované na zaria-
deni. Vykon moéze byt dvojakého typu:

- menovity - uvedeny na titku zariadenia
- znizeny.

Referen¢né udaje danych trysiek su uvedené v tabulke
horékov.

Tlak privodného plynu musi zodpovedat tymto hodno-
tam:

- od 18 do 22,5 mbar pre plyn druhej triedy (metén)
- od 27 do 37 mbar pre plyn druhej triedy (metan)
(butan-propan).

Pre prevadzku zariadenia nie je mozné poutzit plyny inych
hodnét.

Ak chcete vykonat dalsiu kontrolu vykonu, pouzite plyno-
mer a tzv. , volumetricki metédu”.

Vo vseobecnosti v3ak staci kontrola spravnej funkcie
trysiek.

Kontrola privodného tlaku (obr. 2)

Privodny tlak sa musi merat pomocou tlakomeru (min.
rozliSenie 0,1 mbar).

Vytiahnite skrutku (F) zo zasuvky pre regulaciu tlaku a
zapojte tlakomer: po dokonceni merania skrutku (F) znovu
hermeticky zaskrutkujte.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Kontrola tlaku musi byt usku-
to¢nenad na vsetkych plynovych zariadeniach, ktoré su
pripojené a funk¢né.

Kontrola vykonu na zéklade volumetrickej metody
Pomocou plynometra a chronometra moézete odmerat
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spotrebu plynu za urcitu ¢asovu jednotku. Tuto hodnotu
musite porovnat s vypocitanou hodnotou E cosd’

Vykon horéku

Vyhrevnost plynu

Vykon horaku, menovity a znizeny, vypocitany podla
menovitej hodnoty tlaku, ziskate pomocou udajov v tabul-
ke 1. Hodnotu vyhrevnosti plynu si mozete vyziadat od
miestneho dodavatela plynu.

Kontrola spravnej funkcie

Skontrolujte ¢i pouzité trysky zodpovedaju typu uvede-
nému v tabulke horakov. Skontrolujte ¢i pouzity redukény
ventil tlaku mé kapacitu vacsiu ako je spotreba vsetkych
zapojenych zariadeni. Skontrolujte ¢i je privodné plynové
potrubie dostacujuce.

Kontrola plamena

Pre spravne nastavenie plamena je potrebné, aby bol
plamen rozlozeny okolo celého termoclanku; v opa¢nom
pripade nastavte regula¢nu skrutku.

Kontrola primarneho vzduchu

Horaky spordkov su vybavené regulacnym systémom
priméarneho vzduchu.

V tabulke hordkov je uvedend hodnota H regula¢nej
jednotky.

Kontrola funkcii

- Zapnite zariadenie.

- Skontrolujte tesnost plynového potrubia;

- Skontrolujte plamen horaku, aj v pripade minimalneho
plamena.

Upozornenie pre instalatéra

- Vysvetlite a predvedte uzivatelovi funkciu a obsluhu
zariadenia podla uvedenych instrukcii a odovzdajte mu
navod na poufzitie.

- Informujte uzivatela o tom, Ze akékolvek prace spojené
s rekonstrukciou alebo stavebnymi Upravami moézu
poskodit privodny systém vzduchu pre spalovanie, a
preto je po tychto zasahoch nevyhnutné opatovne
skontrolovat jednotlivé funkcie zariadenia.

Pouzitie s inymi typmi plynov

Ak chcete prejst na iny typ plynu, napr. metan alebo
kvapalny plyn, je nevyhnutné pouzit trysky vhodné pre
prislusny horak podla tabulky hordkov.

Trysky horakov pre iné typy plynov, na ktorych je uvedeny
prislusny priemer v stotindch milimetrov, najdete v sécku,
ktory je sucastou dodavky.

Po ukonceni prislusnych zmien skontrolujte spravnu
funkciu zariadenia podla pokynov uvedenych v odstavci
LKontrola funkcii”.

OTVORENE HORAKY

Vymena trysiek horaku
(otvorené horaky obr. 2)
Vymena trysky (1): odstrante mriezku, kryt horaka a teleso

horéaka. Vymeiite trysku (1) (vid' tabulka horakov).

Nastavenie minima (otvorené horaky)

Regula¢nu skrutku minima je potrebné nastavit nasledu-

jucim spésobom:

- pre pouzitie LPG zatiahnite regula¢nu skrutku minima
(2) na doraz;

- v pripade pouzitia metanu najskor zapnite zariadenie.
Otocte ovladaci gombik do polohy minimum a pomocou
skrutky (2) nastavte mnozstvo plynu (ota¢anim v smere
hodinovych ruciciek znizite mnozstvo privadzaného plynu
a v protismere hodinovych ruciciek zvysite mnozstvo
privadzaného plynu).

Nastavenie hlavnej trysky (otvorené horaky- obr. 2)
Odstrante z varnej dosky mriezku a nddobu; odoberte kryt
(3) a skrutkova¢om nastavte trysku (5).

Tryska je nastavena spravne, ked plamen pokryva ter-
moclanok. V pripade poufZitia LPG je potrebné regula¢nu
skrutku zaskrutkovat az na doraz. Opat namontujte skrut-
kovu zatku (3) a prislusné tesnenie (4).

Kontrola primarneho vzduchu

Po vymene trysky podla vyssie uvedeného postupu skon-
trolujte, ¢i je hodnota H (obr. 2) regulac¢nej jednotky pri-
marneho vzduchu spravna (vid idaje v tabulke horakov).

PLYNOVA RURA SERIA FG1

Vymena trysky horaku (plynova rara typu FG1 obr. 3)
Pre pristup k horaku rdry vyberte dno (z vnutornej strany
peciacej komory). Vyberte skrutku D a vytiahnite horak tak,
Ze zan zatiahnete smerom dopredu; davajte pozor, aby ste
neposkodili termoclanok hordku. Pomocou prislusného
klica odskrutkujte injektor C a vymenite ho za injektor pre
dany typ plynu. Pri opatovnej montazi horaku postupujte
podla uvedenych pokynov, ale v opa¢nom slede.

Kontrola primarneho vzduchu

Pred namontovanim horéku skontrolujte, ¢i je hodnota H
regulacnej jednotky vzduchu E spravna (vid' udaje v tabulke
horakov).

Nastavenie minima (plynova rara obr. 3)

Regula¢nu skrutku minima (N) je potrebné nastavit po

tom, ako ste odstranili ovladaci panel, a to nasledujicim

sposobom:

- v pripade pouzitia LPG musi byt skrutka celkom utiah-

nuta;

- v pripade pouzitia metanu:

1- Identifikujte ovladaci gombik zodpovedajuci prislusné-
mu ventilu.

2- Zapnite horak a oto¢te ho do polohy minimum.

3- Znizte privod plynu na minimum pomocou skrutky N;
odskrutkovanim zvysite a zaskrutkovanim znizite mnoz-
stvo privadzaného plynu.

4- Akonadhle nastavite plamen vhodny na prevadzku pri
minime, skontrolujte ¢i nastavené minimum zodpoveda
hodnote uvedenej v tabulke hordkov.

5- Ak je vykon nizsi ako hodnota uvedena v tabulke, znovu
odskrutkujte regulacnu skrutku minima a kontrolu zopa-
kujte.
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6- Ak je vykon vyssi ako hodnota uvedena v tabulke,
znovu zaskrutkujte regula¢nu skrutku minima a kontro-
lu zopakujte.

PLYNOVA RURA SERIAFGA T

Vymena trysky horaku (plynova rara typu FG obr. 4.1)

Odoberte spodny panel. Odskrutkujte upeviovaciu skrut-
u (2) objimky primarneho vzduchu a zatlacte ju do

Venturiho trubice.

Teraz je tryska lahko pristupna.

Po vymene trysky podla typu plynu a technickych udajov

vietko opat namontujte a nastavte hodnotu “H” primarne-

ho vzduchu (vid'tabulka horakov).

Vymena trysky horaku (riara T obr. 4.2)

Odoberte kompletne dno peciacej komory.

V pripade FGP vytiahnite aj viecka horaku.

Odskrutkujte a vytiahnite regula¢nu skrutku primarneho
vzduchu (1) a vymente trysku.

Po vymene trysky podla typu plynu a technickych tudajov
vsetko opat namontujte a nastavte hodnotu “H” primarne-
ho vzduchu (vid tabulka horakov).

Nastavenie zapalovacieho horaku

(plynova riira obr. 4.1 a 4.2)

Odoberte spodny panel (obr. 4.1).

Odoberte dno (obr. 4.2).

Odoberte kryt (11) (obr. 4.3).

Skrutkovacom nastavte vnatornud regulac¢nu skrutku podla
typu plynu, ktory mate k dispozicii.

Po dokonceni tejto operacie opat namontujte kryt (11) a
prislusné tesnenie.

V pripade pouzitia LPG je potrebné vnutornu skrutku
zaskrutkovat az na doraz.

Nastavenie minima (plynova rara obr. 5)
Regula¢nu skrutku minima (36) je potrebné nastavit po
tom, ako ste odstranili ovladaci panel:

- v pripade pouzitia LPG musi byt skrutka celkom zatiahnu-
ta;

- v pripade pouzitia metanu:

1- Identifikujte ovladaci gombik zodpovedajuci prislusné-
mu ventilu.

2- Zapnite hordk a otocte ho do polohy minimum.

3- Znizte privod plynu na minimum pomocou skrutky 36,
odskrutkovanim zvysite a zaskrutkovanim znizite mnoz-
stvo privadzaného plynu.

4- Akondhle nastavite plamen vhodny na prevadzku pri
minime, skontrolujte ¢i nastavené minimum zodpove-
da hodnote uvedenej v tabulke horakov.

5- Ak je vykon nizsi ako hodnota uvedend v tabulke,
znovu odskrutkujte regulacnu skrutku minima a kon-
trolu zopakujte.

6- Ak je vykon vyssi ako hodnota uvedend v tabulke,
znovu zaskrutkujte regula¢ni skrutku minima a kontro-
lu zopakujte.

PLATNA S PEVNYM KRYTOM
Vymena trysiek horéka talového sporaku TP40 (obr. 7).

Vymena trysky (1): odstrante po odskrutkovani skrutiek
spodnej a vrchnej hrany ovladaci panel.

Odoberte odskrutkovanim skrutky regulacny prvok vzdu-
chu (2).

Vymerite trysku (1) (vid' tabulka horékov).

Vymena trysiek horaka talového sporaku TP 80 (obr.9)
Odoberte varnu dosku, odskrutkujte obidve upevriovacie
skrutky z izolacného panela nachadzajliceho sa v zad-
nej casti spalovacej komory. Odskrutkujte upevrovaciu
skrutku, odstrante regulaciu vzduchu a vymernite trysku
(vid tabulky s hordkmi). Namontujte regulator vzduchu a
umiestnite izola¢ny panel na pévodné miesto.

Nastavenie minima (platiia s pevnym krytom obr. 2)
Regula¢nu skrutku minima (2) je potrebné nastavit po
tom, ako ste odstranili ovladaci panel:
v pripade pouzitia LPG musi byt skrutka celkom zatiah-
nuta;

- v pripade pouzitia metdnu:

Identifikujte ovlddaci gombik zodpovedajuci prislusné-

mu ventilu.

2- Zapnite horék a otocte ho do polohy minimum.

3- Znizte privod plynu na minimum pomocou skrutky
2, odskrutkovanim zvysite a zaskrutkovanim znizite
mnozstvo privddzaného plynu.

4- Akondhle nastavite plamen vhodny na prevadzku pri
minime, skontrolujte ¢i nastavené minimum zodpove-
da hodnote uvedenej v tabulke horakov.

5- Ak je vykon nizsi ako hodnota uvedend v tabulke,
znovu odskrutkujte regula¢nu skrutku minima a kon-
trolu zopakujte.

6- Ak je vykon vyssi ako hodnota uvedend v tabulke,
znovu zaskrutkujte regula¢nu skrutku minima a kontro-
lu zopakujte.

—_
T

Vymena zapalovacej trysky platne s pevnym krytom
(obr.7)

Zapalovaci hordk ma stabilnu trysky a nemenny privod
vzduchu.

Pre pristup k zapalovaciemu horaku odoberte podla vyssie
uvedenych pokynov ovladaci panel a pripadne aj vlozku
platne.

Podla tabulky horakov vymente po odskrutkovani matice
(F) trysku (B) za vhodn trysku.

Kontrola primarneho vzduchu hlavného horaku

Po vymene trysky podla vyssie uvedenych pokynov skon-
trolujte, ¢i hodnota H (obr. 7) reguldcie primarneho vzdu-
chu zodpoveda tdajom, uvedenym v tabulke horakov.Pre
nastavenie polohy regulacnej jednotky (2) odskrutkujte
skrutku a nechajte volne kizat.

BEZPECNOSTE SYSTEMY SPOTREBICA

Bezpecnostny ventil

Ide o ventil s termoclankom, ktory umoziuje prerusit
privod plynu k hlavnému horaku v pripade, ze sa vypne
zapalovaci horak.

Pre obnovenie prevadzky zopakujte zdkroky spojené so
zapalenim zapalovacieho horaka.
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Bezpecnostny termostat (len rury)

Jeho ulohou je prerusit privod plynu v pripade vaznych
portch. Pracuje na zadklade manuélneho nastavenia a
pre jeho obnovenie musite odskrutkovat maticu ,A” (obr.
10). V pripade zésahu termostatu o tom upovedomte
asisten¢nu sluzbu.

UDRZBA

Pozor!

Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy

odpojte zariadenie od privodu plynu a elektrickej

energie.

Viykonajte nizsie popisané udrzbérske prace aspon raz

do roka:

- kontrola spravnej funkcie vietkych regulacnych a bez-
pecnostnych zariadeni;

- kontrola spravnej funkcie horakov:

« zapalenie;
« bezpecnost spalovania;

- kontrola jednotlivych funkcii podla postupu popisané-
ho v odstavci , Kontrola funkcii ,..

V pripade potreby vycistit hordky varnej dosky postupujte

nasledujucim spésobom:

- odoberte mriezky, kryty a telesa horakov;

- vycistite jednotlivé komponenty pomocou vody a
Cistiaceho prostriedku a vhodného nastroja. Vietko
oplachnite a vysuste.

- pri montézi cistych komponentov davajte pozor, aby
ste ich spravne nasadili.

UPOZORNENIE

Po vymene komponentov pre privod plynu je potreb-
né vykonat kontrolu tesneni a funkcii jednotlivych
elementov.

VYMENA KOMPONENTOV (NAHRADNE DIELY)

POUZIVAJTE LEN ORIGINALNE NAHRADNE DIELY
DODANE VYROBCOM ZARIADENIA. Vymena jednot-
livych dielov musi byt vykonavana autorizovanymi
pracovnikmi!

Pre vymenu nasledujucich dielov najskor vytiahnite ovla-
dacie gombiky a odoberte ovladaci panel (po uvolneni
upeviovacich skrutiek) a ostatné prislusné panely.

Ventilovy kohutik pre otvorené horaky a platne s
pevnym krytom - (obr. 2)

Uvolnite spojku plynového potrubia a termoclanku, uvol-
nite upeviovaciu spojku ventilu a vymerite prislusny kom-
ponent.

Termoclanok (pre otvorené horaky a platne s pevnym
krytom)
Odskrutkujte upevnovaciu maticu termoclanku umiest-
neného na ventile a horakoch a vymerite prislusny kom-
ponent.

Termostat plynovej rury (obr. 3)
Uvolnite matice privodného potrubia plynu a termoclan-

ku, odoberte banku termostatu z pruzin umiestnenych vo
vnutri peciacej komory a vymerte ventil.

Hlavny horak (plynova rira - obr. 3)

Odskrutkujte upevnovaciu skrutku (D) hlavného hordku
a vymeiite ho.

Termoclanok rury

Vytiahnite dno, odskrutkujte maticu na ventile a horaku a
vymeiite termoclanok.

Topné telesa (elektricka rura)

Preruste privod elektrickej energie do zariadenia! Topné
teleso vetranej rury FE1 je umiestnené na zadnej stene
peciacej komory. Ak chcete topné teleso vytiahnut,
odskrutkujte skrutky blokujtce prislusnu prirubu a pomo-
cou prislusnych kablov presurite teleso smerom dopredu.
Odpojte kible a namontujte nové topné teleso v opac-
nom poradi.

NAVOD NA POUZITIE
UVEDENIE ZARIADENIA DO PREVADZKY

Zapnutie a vypnutie horaku s otvorenym plameriom
so zapalovacim horakom (obr. 2)

Otocte ovladaci gombik (21) az do polohy iskry.

Zépalkou alebo inym vhodnym prostriedkom zapélte
zapalovaci hordk. Gombik drzte stlaceny pokial sa ter-
moclanok nezahreje a zapalovaci plamen ostane horiet.
Uvedte potom gombik do maximalnej alebo minimalnej
polohy tak, aby doslo k zapnutiu hlavného horaku zodpo-
vedajuceho plamena. Pre vypnutie hordku otocte ovladaci
gombik smerom doprava az do polohy iskry, ¢o spdsobi
vypnutie hlavného horédku. Pre vypnutie zapalovacieho
horéku otocte ovladaci gombik do polohy @.Plamen
mozete nastavit:

a un caudal méximo 0 (llama grande)
a un caudal minimo @) (llama pequena)

Zapnutie a vypnutie platne s pevnym krytom

Stlacte a otocte ovladaci gombik (21) az do polohy iskry a
sucasne stlacte tlacitko oznacené symbolom . Gombik
drzte stlaceny pokial sa termoclanok nezahreje a zapa-
fovaci plamen ostane horiet. Uvedte potom gombik do
maximalnej alebo minimalnej polohy tak, aby doslo k
zapnutiu hlavného hordku zodpovedajiceho plamena.
Pre vypnutie horaku otocte ovlddaci gombik smerom
doprava az do polohy iskry, ¢o sposobi vypnutie hlavného
horéku. Pre vypnutie zapalovacieho horaku otocte ovlada-
ci gombik do polohy @.

Zapnutie a vypnutie plynovej rury bez zapalovacieho
horaku - (rara FG1) (obr. 3)

Zapnutie: otvorte dvere rdry, stlatte a otocte ovladdaci
gombik do polohy 7. Drzte gombik stlaceny a priblizte
plamen ku dnu rdry v polohe M. Gombik drzte stlaceny
priblizne 20 sekind od zapalenia plamena; vdaka tomuto
doéjde k zapnutiu bezpecnostného zariadenia. Nastavte
termostat podla typu pecenia.
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Zapnutie a vypnutie plynovej rury so zapalovacim
horakom - (rdra FG a rura T) (obr. 5)

Zapnutie: otvorte dvere rdry, stlatte a otocte ovladaci
gombik do polohy ¥ gombik drzte stlateny a zapalkou
alebo piezoelektrickym zapalova¢om zapnite hlavny pla-
men.

Monitorujte tuto operaciu pomocou otvoru na dne rury.
Gombik drzte stlaceny priblizne 20 sekind od zapélenia
plamena; vdaka tomuto déjde k zapnutiu bezpe¢nostné-
ho zariadenia. Nastavte termostat podla typu pecenia a
nezabudnite, Ze teploty vzhladom k jednotlivym poloham
ovlddacieho gombika su nasledujuce:

Rury FG1 Poloha stupne °C
Rury FG
Rury T 0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 300
Rury FGP Poloha stupne °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

ZAPNUTIE ELEKTRICKEJ RURY

ZAPNUTIE A VYPNUTIE

ELEKTRICKEJ RURY TYPU FE (obr. 6)

Otocenim prepinaca (23) doprava alebo dolava si vyberte
typ pecenia - pecenie zhora a/alebo zospodu. V jednej
z tychto poloh sa rozsvieti zelena kontrolka (25) = zaria-
denie je pod napdtim. Otoc¢enim ovladdacieho gombika
(24) do polohy zvolenej teploty dojde k zapnutiu topnych
telies; kontrolka (26) sa zapne a vypne, akonahle rdra
dosiahne zvolenu teplotu a topné telesa sa vypnu.

Ak chcete raru vypnut, oto¢te termostat do polohy @ a
prepinac do polohy Q.

ZAPNUTIE A VYPNUTIE

ELEKTRICKEJ RURY TYPU FE1 (obr. 8)

Pri tomto type riry dochddza k ohrevu len v zadnej ¢asti
rdry. Rara je vybavena ventildtorom, ktory rovnomerne
rozvadza teplo po celej peciacej komore rury. Otocenim
ovlddacieho gombika (24) do polohy zvolenej teploty

dojde k zapnutiu topnych telies; kontrolka (26) sa zapne
a vypne, akonahle rdra dosiahne zvolenu teplotu a topné
telesa sa vypnu. Ak chcete riru vypnut, otocte termostat do
polohy Q. Pri oto¢eni gombika do prvej polohy mézete
ventilator pouzit len pre chladenie - rozmrazovanie.

VYPNUTIE

Vypnutie v pripade poruchy
V pripade poruchy vypnite privod plynu a elektrickej ener-
gie do zariadenia.

Postup v pripade poruchy a dlhodobého odstavenia
zariadenia

Ak nebudete zariadenie pouzivat dlhsiu dobu, vycistite
ho a preruste privod elektrickej energie a plynu. V pripade
zlej prevadzky alebo poruchy preruste privod plynu a
odpojte zariadenie od elektrickej siete. Upozornite servisné
stredisko.

STAROSTLIVOST O ZARIADENIE

POZOR!

- Skore, nez pristupite k cisteniu vypnite zariadenie a
nechajte ho vychladnut.

- V pripade zariadeni napajanych zo siete pouzite
k ich odpojeniu od privodu elektrickej energie
usekovy vypinac.

Starostlivé kazdodenné (istenie zaisti dokonaly chod a
dlht Zivotnost samotného zariadenia.

Ocelové povrchy (istite tekutym saponatom na riady
zriedenym hortcou vodou a utrite mékkou hadrickou;
v pripade velmi odol-nych necistét pouzite etylalkohol,
aceton nebo iné nehalogénové rozpustadld; nepouzivajte
abrazivne (praskové) cistiace pros-triedky ¢i korozivne
latky jako napr.

kyselinu chlorovodiko-vii/solnu i sirovi.

Pouzitie kyselin moze ohrozit funkénost a bezpecnost
chodu zariadenia. Nepouzivajte kefy, drotenky i
abrazivne kotuce, vyrobené z inych kovov alebo zliatin,
ktoré by mohly kontamindciou spésobit vznik hrdzavych
skvin.

Z tych istych doévodov se vyhybajte kontaktu so
zeleznymi predmetmi. Vyhybajte se i drotenkam ¢i kefam
z nehrdzavejlcej ocele, které mozu, napriek tomu, ze
nekomtaminuju povrch spoésobit jeho poskodenie
(8krabance).

Na odstrafiovanie vyraznych necistdt nepouzivajte
v ziadnom pri-pade brusny ¢i $mirglovy papier. Ako
alternativu doporucujeme pouzit syntetické umyvacie
huby (napr.znacky Scotchbrite).

Zamedzte i pouzitiu pripravkov na Ccistenie striebra a
davajte pozor na paru kyseliny chlorovodikovej ¢i solnej,
vznikajucej napr. pri umyvani podlahy.

Necistite zariadenie pridom vody, mohlo by déjst k
jeho poskodeniu. Po umyti oplachnite starostlivo Cistou
vodou. Vietko potom doék-ladne utrite a osuste Cistou
handrickou.
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INFORMACIE PRE UZIVAT ELOV
na zaklade smernice 2002/95/ES, 2002/96/ES a 2003/108/ES o obmedzeni pouzivania niektorych nebezpecnych latok v
elektrickych a elektronickych zariadeniach a likvidacii odpadov.

Symbol preciarknutého kontajneru na zariadeni alebo jeho obale znamené, Ze vyrobok je potrebné po uplynuti jeho Zivotnosti
zlikvidovat oddelene od ostatnych odpadov. Oddeleny zber tohto zariadenia po uplynuti jeho Zivotnosti je organizovany a
riadeny vyrobcom. Uzivatel, ktory sa chce zbavit tohto zariadenia, musi kontaktovat vyrobcu a riadit sa systémom vyrobcu pre
oddeleny zber zariadenia po uplynuti jeho Zivotnosti. Vhodny oddeleny zber za tc¢elom néslednej recyklacie, spracovania alebo
ekologicky kompatibilného zneskodnenia prispievaju k zabraneniu moznych negativnych dopadov na Zivotné prostredie a
zdravie a podporuje opétovné pouZitie a/alebo recyklaciu materiélov, z ktorych je zariadenie vyrobené.

Neopravnena likvidacia vyrobku zo strany jeho majitela nesie zo sebou sankcie v sulade s platnymi pravnymi predpismi.

ZARUCNY LIST

PODNIK:

ULICA:

PSC: MESTO:

KRAJ: DATUM INSTALACIE:
MODEL
NOMENKLATURNE CiSLO

UPOZORNENIE

Vyrobca odmieta zodpovednost za akékolvek pripadné nepresnosti vyskytujlice sa v tomto navode, ktoré vznikli pri
prepisovani a tlaci. Vyrobca si dalej vyhradzuje pravo pozmenit vyrobok kedykolvek to uzna za vhodné alebo uzito¢né, za
predpokladu, Zze nedéjde k ovplyvneniu jeho zdkladnych vlastnosti. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost v pripade
nedodrziavania pokynov obsiahnutych v tomto navode. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost za priame a nepriame
$kody spésobené nespravnou instalaciou, manipuldciou, nespravnou udrzbou a nevhodnym pouzivanim zariadenia.
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GAZTUZHELYEK - 600 AS SOROZAT

Méret: (HXMxM) Munkaasztal

Tiizhely tipusa Leiras . < Tipus
(teljes magassag)
G6F2BH6 2 ldngos High Power Asztali mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 1&ngos Max Power Asztali mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 langos High Power Szekrénnyel mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 1&ngos Max Power Szekrénnyel mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 1angos High Power Asztali mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 ldngos Max Power Asztali mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2MH9 2 ldngos High Power Szekrénnyel mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 1&ngos Max Power Szekrénnyel mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H6+FG1 2 ldngos High Power + gdzsiit61/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 ldngos Max Power + gdzsiitd1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 1angos High Power + elektromos siit6 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P6+FE1 2 1dngos Max Power + elektromos siit6 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 langos High Power - 1 szekrény- gézsiit61/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+FG1 2 langos Max Power - 1 szekrény- gézsiitd1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+FE1 2 ldngos High Power - 1 szekrény- elektromos siit6 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9-+FE1 2 1&ngos Max Power - 1 szekrény- elektromos siit6 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 1angos High Power + gdzsiit6Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+T 2 ldngos Max Power + gézsiit6Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 ldngos High Power + elektromos siitd Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+TE 2 1&ngos Max Power + elektromos siitd Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH12 3 langos High Power Asztali -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 1&ngos High Power Szekrénnyel -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 Iangos High Power - 1 szekrény- gézsiit61/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 1dngos High Power - 1 szekrény- gazsiitdTuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BP12 3 ldngos Max Power Asztali -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MP12 3 1&ngos Max Power Szekrénnyel -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3P12+FG1 3 ldngos Max Power - 1 szekrény- gazsiit61/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3P12+T 3 1&ngos Max Power - 1 szekrény- gdzsiit6Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 Iangos High Power - 1 szekrény- elektromos siit6 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+TE 31angos High Power - 1 armadio neutro- elektromos siitd Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 1angos High Power Asztali L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 l&ngos High Power + gdzsiitd1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 langos High Power + GazsiitéTuttamisura - L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
GAZTUZHELYEK - 1200 AS SOROZAT
Tiizhely tipusa Leiras Merel:(t(:II)j(el\l:):‘lilla)gl\:::;(a)aszlal Tipus
G12F4H9M 41dngos High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 1&dngos High Power + gdzsiitPassante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) A1
G12F4P9M 41dngos Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 41dngos Max Power + gézsiit6Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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GAZTUZHELYEK - 700 AS SOROZAT
Tiizhely tipusa Leiras Meret:(‘(:ll)j(:llst)‘Munk‘aasztal Tipus
G7T4P2FB 1 szeletsiitd 400 - 2 ldngos Asztali mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 szeletsiit6 400 - 2 langos Szekrénnyel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 szeletsiitd 400 - 2 langos - 1 gazsiitd1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 szeletsiit6 400 - 4 langos Asztali mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7T4P4FM 1 szeletsiit6 400 - 4 [angos Szekrénnyel mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG1 1 szeletsiitd 400 - 4 langos - 1 gazsiit1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG 1 szeletsiitd 400 - 2 ldngos - 1 gézsiit62/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B + G7F2BP 2 1angos mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 41angos mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B « G7F6BP 6 langos mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7F2M « G7F2MP 2 1angos nyitott rekesszel mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 41angos nyitott rekesszel mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 1angos nyitott rekesszel mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+G7F4P+FG | 4 langos con 1 gazsiitd mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG+G7F6P +FG | 6 langos -1 szekrény- 1 gazsiitd mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+ G7F4P +FE | 41angos - 1 elektromos siitd mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 -+ FE+ G7F6P + FE | 6 Idngos -1 szekrény- 1 elektromos siitd mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7TF4P+FGT | 4 langos - 1 gdzsiit6400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG1 - G7F6P+FGT | 6 1dngos - 1 szekrény- 1 gdzsiit6400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 « GTF4P+FE1 | 4 1dngos - 1 elektromos siitd 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE1 + G7TF6P+FET | 6 langos - 1 szekrény- 1 elektromos siitd 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 szeletsiitd tartolabakon mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 szeletsiitd - 1 gézsiitd mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 szeletsiitd - 1 gazsiitd400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2FM 1 szeletsiitd - 2 langos tartéldbakon mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 szeletsiitd - 2 1angos - 1 gdzsiitd mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 szeletsiitd - 2 langos 1 gazsiitd4 00x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6 +T+G7F6P +T 6 ldngos - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GITP2F +T 1 szeletsiitd - 2 ldngos - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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GAZTUZHELYEK - 900 AS SOROZAT

Meéret: (HXMxM) Munkaasztal

Tiizhely tipusa Leiras {teljes magasség Tipus
GIF2M « GOF2MP 2 ldngos nyitott rekesszel mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 41dngos nyitott rekesszel mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 langos nyitott rekesszel mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG « GIFAP+FG 4angos con 1 gdzsiitd mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG+ GOF6P+FG | 6 langos -1 szekrény- 1 gazsiitd mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 41angos - 1 elektromos siitd mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 1dngos -1 szekrény- 1 elektromos siitd mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FGT - GIFAP+FGT | 4 1dngos - 1 gézsiit6400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GIF6P+FG1 | 6 [angos - 1 szekrény- 1 gézsiitd400x600 mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T+ GIF6P+T 6 langos - 1 gazsiit61200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG - GIF8P+2FG | 8 langos - 2 gazsiitd mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 langos - 2 gdzsiit6400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 81angos - 2 elektromos siitd mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 szeletsiitd tartolabakon mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1 szeletsiitd - 1 gazsiitd mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP + FG1 1 szeletsiitd - 1 gdzsiitd400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP2FM 1 szeletsiitd - 2 langos tartéldbakon mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 szeletsiitd - 2 langos - 1 gazsiitd mm 1200 x 900 x 900 (1065) A
GITP2F + FG1 1 szeletsiitd - 2 langos - 1 gdzsiitd400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 szeletsiitd - 2 langos - 1 gazsiit§1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 szeletsiitd - 4 langos nyitott rekesszel mm 1600 x 900 x 900 (1065) A
GITP4F + FG 1 szeletsiitd - 4 1angos - 1 gdzsiitd mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GAZTUZHELYEK - S900 AS SOROZAT

Tiizhely tipusa Leiras Meretzt(:IIjX:ﬁs xM)JMun'k:)asztal Tipus
SGIF2M - SGOF2MP 2 1angos nyitott rekesszel mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 41dngos nyitott rekesszel mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 ldngos nyitott rekesszel mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4+FG « SGIFAP+FG | 4 1édngos 1 gazsiitdvel mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6-+FG + SGIF6P+FG | 6 Iangos -1 szekrény - 1 gazsiitd mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF4+FE 4angos - 1 elektromos siité mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+FE 6 1angos -1 szekrény - 1 elektromos siitd mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+T - SGIF6P+T 6 ldngos - 1 gézsiité 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SG9F8+2FG - SGIFBP+2FG | 8 Idngos - 2 gazsiitd mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FE 81angos - 2 elektromos siitd mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 szeletsiitd tartélabakon mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 szeletsiitd - 1 gdzsiitd mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 szeletsiitd - 2 langos tartéldbakon mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 szeletsiitd - 2 langos - 1 gdzsiitd mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGITPAF + FG 1 szeletsiitd - 4 ldngos - 1 gézsiitd mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
GAZTUZHELYEK - LX900 AS SOROZAT

Tiizhely tipusa Leiras Meretzt(:il)j(zslxM)‘Mun’k :jasztal Tipus
LXGOF2 - LXGIF2P 2 nyitott ldng rugéval mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGYF4 - LXG9F4P 4 nyitott ldng rugdval mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 telelap rugéval mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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0 KULONLEGES UTASITASOK

FIGYELEM!

Az ,ALTALANOS TUDNIVALOK”, ,UTASITASOK A GAZOS MODELLEKHEZ” és ,,UTASITASOK AZ ELEKTROMOS
MODELLEKHEZ” fejezetekben emlitett abrak a jelen kézikonyv kezdé oldalain talalhatok.

ATUZHELY LEIRASA

A berendezés szerkezete, burkolata és biztonsagi szer-
kezetei.

Erés acélszerkezet, 4 db. dllithaté tartélabbal.

Kréomnikkel acél 18/10 kiilsé burkolat.

GAZ FOZOFELULET

Egy biztonsdgi gdzcsap révén a lang eréssége a minimum
és a maximum kozott allithatd. A tlizhely biztonsagi gyuj-
toszerkezettel (termoelemmel) is fel van szerelve.

A radcsok zoméncozott dntottvasbol késziiltek.

Az égbk rézbdl, dntottvasbol és aluminiumbol vannak.

sUTO
A suit6tér rozsdamentes acélbol késziilt.
A duplafalt, hészigeteléssel ellatott ajton fogantyld és
csillapitott rugos pant van.
A slt6teret Uveggyapot szigeteli.

Gaz verzio

Az égbk hé- és mechanikus hatasoknak ellenallé acélbdl
késziiltek. A gazellatas egy termosztéttal felszerelt biz-
tonsagi szelepen keresztil torténik. A f6 égé biztonsagi
gyujtészerkezettel (termoelemmel) is fel van szerelve.

A stité hdmérsékletét 160 °C és 300 °C hémérsékletértékek
kozott lehet bedllitani a termosztat révén.

A stté alja rozsdamentes acélbdl készilt.

A fustelszivo csé aluminium bevonatu lemezbdl van.

FE elektromos verzié

Az ellendlldsok a siitd felsd és also részén talalhatok. (felss,
illetve als6 melegités).

A hémérséklet szabdlyozdsat 50 °C és 300 °C kozott
egy harompdlusu kapcsoléhoz csatlakoztatott termosztat
végzi. A felsé és alsé ellenallasok kulon-kulon vagy egyditt
kapcsolhatok.

FE1 elektromos verzio (Iégkeveréses)

A motor a siité hatsoé részén talalhato, az ellendllas koze-
pén. A hémérséklet szabalyozasat 50 °C és 300 °C kozott
egy termosztat végzi.

Mukodésjelzé lampdék jelzik, hogy a késziilék fesziiltség
alatt van.

A sttétér rozsdamentes acélbdl késziilt.

Az elektromos sttével felszerelt tlizhelyen nincs fiistelvezetd
cs6.

SZELETSUTO

Nagyvastagsagu  szerkezet kozepsé védéréteggel.
Rozsdamentes acélbdl (TP 40) illetve ontdttvasbol (TP 80)
késziilt égé. Egy biztonsagi gazcsap révén a teljesitmény a
minimum és a maximum k&zétt allithatd. Egy gyujtdlang
biztositja a f6ég6 begyujtasat.

ELOKESZITES
A beszerelés helye
A tlizhelyet tandcsos egy jol szell6z6, fustelszivo stveggel
felszerelt helyiségben elhelyezni.
A tlizhelyet kiilénalléan, vagy mas berendezések mellé is
lehet allitani.
Mindenesetre 150 mm minimalis tavolsagot kell tartani
a tlizhely oldalsé és hatso falai oldalaitdl, ha a készilék
gyulékony anyagbol késziilt feltletek kozelében helyez-
kedik el.
Ha ezt a tavolsdgot nem lehet betartani, akkor gondos-
kodni kell a tulmelegedés elleni megfelelé biztonsagi
Svintézkedésekrdl, példaul a beépités feliiletének csem-
pével valé burkolasaval vagy hésugarzas-védo felliletek
felszerelésével.
Az FGP gazsiité esetében elengedhetetlen, hogy a
tamasztopadloézat héallé és nem gyulékony anyagbol
legyen.
Miel6tt elvégezné a csatlakoztatast, ellendrizze a tlzhely
muiszaki adatokat tartalmazé adattablajan, hogy a készu-
lék a rendelkezésre all6 gazfajtanak megfeleléen van-e
beallitva.
Ha a tlizhely masfajta gazzal mukodik, tajékozédjon a
teenddkrél a ,Mas gézfajtakkal valé miikodés” c. fejezet-
bél.

A torvény elbirasai, miiszaki szabalyozas és
iranyelvek

A beszerelés megkezdése el6tt vegye figyelembe az aldb-
bi el6irasokat:

- UNICIG 8723 szabvanyokat

- az érvényes balesetvédelmi szabvanyokat;

- agazszolgaltato vallalat eldirasait;

- azérvényes CEl elSirasokat;

- atlizoltésag rendelkezéseit.

BESZERELES

A tlizhely 6sszedllitasat, beszerelését és karbantartasat a
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helyi gazellaté vallalat engedélyével rendelkezé vallalat-
nak kell elvégeznie az érvényes elSirasok betartasaval.
Mindenekel6tt a helyi gazellatd vallalat véleményét kell
kikérni.

A beszerelés kivitelezése
A tlizhely megfelel$ szintezéséhez éllitsa be az allithaté
tartélabakat.

Gazbekotés

A tlizhelyen levé G 3/8” vagy G 1/2"-0s bekotécs6hoz vald
csatlakozas lehet rogzitett vagy - szabvényos csatlakozé
alkalmazasaval - szétkapcsolhatd. Ha hajlékony csovet
hasznal, akkor annak szabvanyos rozsdamentes acélcsé-
nek kell lennie. A csatlakoztatds elvégzését kovetéen
ellendrizze a tomitettséget a szivargast kimutato specialis
spray alkalmazéasaval.

Fiistelvezetés

A tlzhelyeket az égéstermékek elvezetésére alkalmas
helyiségekben kell beszerelni, a beszerelési eldirasoknak
megfeleléen. A tlizhelyek az aldbbi termékosztalyokba
tartoznak (lasd a muszaki adatok 2. tablazatat) ,A” tipusu
gazkésziilék:

Nem csatlakoztathatd égéstermék-elvezetd cs6hoz.

A késziléket égéstermékeit egy biztositott hatékonysa-
gu kéményhez vagy kozvetleniil a szabadba csatlako-
z6 fustelszivéd suiveggel vagy hasonldé berendezéssel kell
elvezetni. Ezek hianyaban elfogadhaté egy kozvetleniil a
szabadba vezet6 levegbelszivo berendezés alkalmazésa,
melynek rendelkezni kell az eléirt minimalis (lasd 2. tab-
lazat) plusz a dolgozék megfelelé kdzérzetét biztositd
légcsere-kapacitassal.

Elektromos csatlakoztatas

Miel6tt csatlakoztatna a tlizhelyet a hédlézathoz, ellenériz-

ze, hogy:

- a halozati feszlltség megfelel-e az adattablan meg-
adott értéknek.

- van-e hatékony foldelés.

- acsatlakozo vezeték megfelel-e a készulék felvett telje-
sitményének.

Ezenfeliil a készllék csatlakozasi pontja elétt egy min. 3
mm-es érintkezétavolsagu tobbpolusu kapcsoldnak kell
lennie. Erre a célra biztonsagi kapcsoldk alkalmazhatok.

A szabvanyositott tobbpdlusu kapcsoldénak a késziilék
kozelében kell elhelyezkednie, és megfelelé keresztmet-
szettel kell rendelkeznie.

A vezetéknek legalabb HO7 RN-F tipusunak kell lennie.

A SARGA-ZOLD foldelévezeték ne legyen megsza-
kitva.

Ekvipotencialis csatlakoztatas

A tlzhelyet ekvipotencialisan csatlakoztatni kell. Az erre
szolgald kapocs a vezeték bemenete mellett taldlhato, és

cimke jeloli.

UZEMBE HELYEZES

Az iizembe helyezést megel6z6 miiveletek

A késziilék Uzembe helyezése el6tt vegye le az 6ntapadd
véddboritast. Ezutan tisztitsa meg gondosan, langyos,
tisztitoszeres vizzel titatott torlékendével a fézéfelliletet
és a kiilsé burkolatot, majd torolje szarazra a késziiléket.

A tiizhely iizembe helyezése

Az lzembe helyezést megel6zéen ellendrizze, hogy a
tlzhely muszaki jellemzdi (gazkategoria és -fajta) megfe-
leljenek a rendelkezésre &ll6 géazfajtanak.

Ellenkezé esetben gondoskodjon a megfelel6 gazfajta
bevezetésérdl vagy végezze el a mas fajtaju gazra vald
atdllitast (lasd a Mas gazfajtakkal valo mukodés” c. feje-
zetet). Figyelem: a TC (hdromkoronas) égék megfeleld
mukodésének biztositasdhoz az égdknek és fedeleiknek
tokéletesen kell illeszkedniiik. lasd 1.1. dbra.

Az 1.2. abra szerinti illesztés nem megfeleld.

A teljesitmény ellenérzése

A késziiléken levd, a névleges teljesitményre valo fuvoka-
kat haszndlja.

A teljesitmény kétféle lehet:

- akészulék adattablajan megadott névleges

- csokkentett.

A fenti fuvokak az égék tablazatdban lathatok.
A gaznyomasnak az aldbbi hatarértékek kozott kell lennie:

- 18-tdl 22,5 mbar-ig a mésodig gaztipusnal (metan)
- 27-t6l 37 mbar-ig a harmadik gaztipusnal
(propén-butan).

A fenti nyomashatarokon kivil es6 nyomasértékekkel a
tzhely nem muikodtethetd.

A teljesitmény tovabbi ellenérzését a térfogat muszeres
mérésével lehet elvégezni.

Rendszerint elegendé a flvokdk megfelelé miikodésének
ellenérzése.

A bemeneti nyomas ellendrzése (2. abra)

A bemeneti nyomast min. 0,1/25 mbar-os beosztasu
manométerrel kell mérni.

Vegye ki az F csavart a nyomasmérési ponton és csatlakoz-
tassa a manométert: a mérés elvégzését kovetden zarja
vissza légmentesen az F csavart.

FONTOS: A nyomas ellen6rzését az Osszes csatlakozé és
tizemel6 gazkésziiléken el kell végezni.

A teljesitmény ellendrzése térfogatméréssel
A géazéra és egy idémérd segitségével megmérheté az
id6egység alatti gazfogyasztas. A mért értéket az alabbiak
szerint kiszdmitott E értékkel kell 6sszevetni:

Egé teljesitménye

A gaz hételjesitménye



272 |

Az égbnek a névleges nyomasértéken szamolt névleges
és csokkentett teljesitménye az 1. tablazatban van meg-
adva. A gaz hételjesitményérél & gdzszolgaltatotdl kaphat
tajékoztatast.

A késziilék miikodésének ellenérzése

Ellendrizze, hogy a felszerelt fuvokak tipusa megfelel-e
az égoék tablazataban megadottnak. Ellendrizze, hogy a
nyomascsokkent6 kapacitdsa meghaladja az 0sszes csat-
lakoztatott késziilék fogyasztasanak Osszegét. Ellenérizze,
hogy a gazvezet6 csévezeték megfeleld legyenek.

A lang beallitasa

A megfeleléen bedllitott lang korbeveszi a termoelemet,
ellenkezé esetben éllitsa be a langot a beallitdcsavar segit-
ségével.

A primer levegé ellendrzése

A stiték égdinek primer levegdje szabélyozhato.

Az ég6k tablazataban. Taldlhato a bedllitasi H érték.

A késziilék funkcioinak ellenérzése

- Helyezze tizembe a késziiléket.

- Ellendrizze, hogy a gazcséveken nincs-e szivargas.
- Ellendrizze az égd langjat, takarékon is.

Figyelmeztetések a beszerelést végzé szakember

részére

- Magyarazza el és mutassa meg a felhasznalonak a
késziilék el6irdsszer(i hasznalatat és miikodését, tovab-
bd adja at neki a hasznélati utmutatét.

- Tajékoztassa a felhasznalét arrdl, hogy a helyiség lég-
ellatasat modositd barmely épitkezési vagy atépitési
munkalat utan ujra be kell vizsgélni a tiizhelyet.

Mas gazfajtakkal valé miikodés

A maés gaztipusra, pl. metanrol PB-gazra valé atéllashoz az
égok tablazata szerint kell az égéhoz megfeleld fuvokat
alkalmazni.

Az égok fuvokait a gaztipusoktdl fliggéen tizedmillimé-
terben megadott atmérgjik jellemzi, a cserefivékakat a
késziilékhez mellékelt kellékzacskoban taldlja.

Az atallitasi miveletek befejeztével ellendrizze a késziilék
miikodését a ,A késziilék funkcidinak ellendrzése” c. sza-
kaszban leirtak szerint.

A LANGOK

Az égé flvokainak cseréje

(langok, 2. abra)

A favdka (1) cseréjéhez vegye le az égé racsét, fedelét, és
az égétestet.

cserélje ki a fuvokat (1) (Iasd az égok tablazatat).

A minimalis gazhozam beallitasa

(langok)

A minimum szabdlyozdcsavarjat az alabbiak szerint kell

beéllitani:

- a PB-gazzal valé mikodéshez csavarja be a minimum
szabalyozdcsavarjat (2) Gtkdzésig;

- haakésziilék metannal mikodik, helyezze azt tizembe.
Forditsa el a gombot a takarék éllasba és a csavarral (2)
dllitsa be a gazellatast (az 6ra jarasaval egyezd irdnyba

csavarva csokkenti, az ora jarasaval ellenkezé iranyba
csavarva noveli a gdzhozamot).

A gyujtélang fuvoka beallitasa

(langok - 2. abra)

Vegye le a fézéfelilet racsat és talcajat; tavolitsa el a
zaréelemet (3), és egy csavarhuzdval dllitsa be a fuvokat
(5).

A favdka bedllitasa akkor megfelelen, ha a lang korbe-
veszi a termoelemet. Ha a készilék PB-gazzal muikodik,
a bedllitd csavart Utkozésig be kell csavarozni. Helyezze
vissza a zéréelemet (3) és a hozza tartozé tomitést (4).

A primer leveg6 ellenérzése

Miutan a fentiek szerint kicserélte a fuvokat, ellendrizze,
hogy a primer levegé H értéke (2. dbra) az égdk tablazata-
ban szerel6 adatoknak megfeleléen lett-e bedllitva.

GAZSUTO - FG1 SOROZAT

Az ég6 favokajanak cseréje

(FG1 tipusu gazsiit6 3. abra)

A slut6ég6hoz a sité belsé aljanak eltavolitasaval férhet
hozza. Vegye ki a D csavart és huzza maga felé az égét,
tigyeljen arra, hogy az égére rogzitett termoelem ne sériil-
jon meg. A specidlis kulccsal csavarozza le a C injektort, és
cserélje ki a gaztipusnak megfelelére. Szerelje vissza az
égo6t a fenti miiveletek forditott sorrendd elvégzésével.

A primer levegé ellendrzése

Miel6tt visszaszerelné az égét, ellendrizze, hogy az E leve-
g6szabélyozdé H mérete az égdk tablazatédban megadott
értékkel megegyezzen.

A minimum beallitasa (gazsiité 3. abra)

A takarék beallitécsavart az alabbiak szerint kell beallitani,

miutdn levette a kezel6panelt:

- ha a készllék PB-gazzal m(ikodik, a csavart titkdzésig
be kell csavarni ;

- ha a készilék metannal mikodik:

1- valassza ki a megfelel6 gdzcsap gombjat.

2- Gyujtsa meg az égét és allitsa takarékra.

3- Allitsa be a takarék gazhozaméat az N csavar segitségével,
kicsavarva noveli, becsavarva csokkenti a gdzhozamot.

4- Amikor a lang a kivant minimumnak megfelel6 eréssé-
g, ellendrizze, hogy az megfelel-e az égdk tablazataban
megadott minimum gazhozamnak.

5- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél kisebb,
csavarja ki a beéllitdcsavart és ismételje meg az ellenér-
zést.

6- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél nagyobb,
csavarja be a bedllitdcsavart és ismételje meg az ellenér-
zést.

GAZSUTO FG ES T SOROZAT
Az égo6 favokajanak cseréje
(FG tipusu siit6 - 4.1. abra)
Vegye la az alsé panelt. Csavarja ki a primer levegé per-
selyét rogzit6 csavart (2) és nyomja a perselyt a Venturi-
cs6be. Most a fuvoka kdnnyen hozzaférhetd.
A gaztipusnak és a miszaki adatoknak megfelel fuvoka
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cseréjét kdvetden szerelje vissza az 6sszes elemet és dllitsa
be a primer leveg6 ,H" értékét (lasd az égok tablazatat).

Az égo fuavokajanak cseréje (T siito 4.2. abra)

Tavolitsa el a siitdé belsejének aljat. FGP siité esetében
szerelje le a langelosztot is. Csavarja le és vegye ki a primer
leveg6 szabalyozojat (1), majd cserélje ki a fuvdkat.

A gaéztipusnak és a m(iszaki adatoknak megfelelé fuvdka
cseréjét kdvetben szerelje vissza az 6sszes elemet és dllitsa
be a primer levegé ,H" értékét (lasd az égok tablazatat).

A gyujtolang beallitasa (gazsiitok 4.1. és 4.2. abra)

Vegye la az alsé panelt.(4.1. dbra). Vegye ki az aljat (4.2.
abra). Tavolitsa el a zaréelemet (11) (4.3. dbra).

Egy csavarhuzdval éllitsa be a belsé szabalyozdcsavart a
rendelkezésre all6 gdznak megfeleléen.

Ha végzett a beallitassal, helyezze vissza a zaréelemet (11)
és a hozza tartozo tomitést. Ha a késziilék PB-gazzal muiko-
dik, a belsé csavart titkozésig be kell csavarozni.

A minimum beallitasa (gazsiité 5. abra)

Vegye le a kezelSpanelt és allitsa be a minimum szabalyo-

zbcsavart (36):

- ha a készllék PB-gézzal mUikodik, a csavart titkdzésig

be kell csavarni;

- ha a készulék metannal makodik:

1- valassza ki a megfelel6 gazcsap gombjat.

2- Gyujtsa meg az ég6t és dllitsa takarékra.

3- dllitsa be a takarék gazhozamat a 36. csavar segitségével,

kicsavarva noveli, becsavarva csokkenti a gdzhozamot.

4- Amikor a lang a kivant minimumnak megfelelé eréssé-
g, ellendrizze, hogy az megfelel-e az égdk tablazata-
ban megadott minimum gazhozamnak.

- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél kisebb,

csavarja ki a beéllitécsavart és ismételje meg az ellen-

Orzést.

Ha a teljesitmény a tdblazatban levé értéknél nagyobb,

csavarja be a beallitocsavart és ismételje meg az ellen-

Orzést.

(@]
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d

SZELETSUTO

Az ég6 fuvdkainak cseréje (TP40 tipusu szeletstito) (fig. 7).
A fuvdka cseréjéhez (1) vegye le a kezelépanelt az alsé és
felsé peremen levé csavarok kicsavarasaval.

A csavar kicsavarasaval vegye le a levegészabalyozoét (2).
Cserélje ki a fuvokat (1) (lasd az égok tablazatat).

Az ég6 fuvokainak cseréje

(TP 80 tipusu szeletsiitd) (fig. 9)

Vegye le teljesen a szeletsutét, az égéstér aljan talal-
hat6 szigetel6 panel két rogzitécsavarjat vegye ki. A
rogzitécsavar kicsavarasaval vegye le a levegészabalyozot
és cserélje ki a fuvokat (lasd égok tablazatat). Allitsa vissza
a leveg8szabdlyozot és helyezze vissza a szigetel6 panelt.

A minimum beillitasa (szeletsiité 2. abra)

Vegye le a kezel6panelt és éllitsa be a minimum szaba-

lyozécsavart (2):

- ha a készulék PB-gazzal m(ikodik, a csavart titkozésig
be kell csavarni;

- haa készilék metannal mikodik:

1- Valassza ki a megfelel6 gazcsap gombjat.

2- Gyujtsa meg az égét és allitsa takarékra.

3- Allitsa be a takarék gdzhozamat a 2. csavar segitségével,
kicsavarva noveli, becsavarva csokkenti a gdzhozamot.

4- Amikor a lang a kivant minimumnak megfelel eréssé-
g, ellendrizze, hogy az megfelel-e az égdk tablazata-
ban megadott minimum gazhozamnak.

5- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél kisebb,
csavarja ki a bedllitécsavart és ismételje meg az ellen-
Orzést.

6- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél nagyobb,
csavarja be a beallitocsavart és ismételje meg az ellen-
Orzést.

A gyujtélang fuvoka cseréje - szeletsiit6 (7. abra)

A gyujtélang fix favokas és allandé levegével miikodik.

A gyujtélanghoz a kezel6panel és ha szlikséges, a f6z6lap
kerek lemezének a levételével férhet hozza.

Az égbk tablazata szerint cserélje ki a fuvokat (B) a megfe-
leld tipusura, miutan lecsavarta az anyat (F).

A f6ég6 primer levegdjének az ellendrzése

A favdka fentiekben leirt cseréjét kévetSen ellendrizze,
hogy a primer levegd szabdlyozéjanak H értéke (7. dbra)
megfelel-e az égdk tablazataban megadott értéknek. A
szabalyzo (2) allasanak beallitdasahoz csavarja ki a csavart
és csUsztassa el.

A BERENDEZES BIZTONSAGI RENDSZERE

Biztonsagi szelep

Egy héelemes szelep segitségével megszakithatjuk a f&
égdfej gazellatasat, amennyiben kialszik az 6rlang.

A mUikddés visszadllitdsdhoz meg kell ismételni az 6rldng
meggyujtasanak miiveletét.

Biztonsagi termosztat (csak tiizhelyek esetében)
Sulyos rendellenességek esetén szakitsa meg a
géazaramlast. Ez kézileg allithatd, a visszadllitasahoz ki kell
tekerni az ,A” csavart (10. abra). Ha az beavatkozik, akkor
értesitse a szervizt.

KARBANTARTAS

Figyelem!
Miel6tt barmilyen karbantartasi vagy javitasi mive-
lethez hozzakezdene, szakitsa meg a késziilék elektro-
mos- és gazcsatlakozasat.
Az alabbi karbantartasi mdveleteket évente legaldbb egy-
szer el kell végezni:
- ellendrizze az Osszes bedllitasi és biztonsagi szerkezet
muikodését;
- ellendrizze az ég6k miikodését:
« begyuijtas;
+ az égés biztonsaga;
- ellendrizze az egyes funkcidk m(ikodését a ,A késziilék
funkcidinak ellenérzése” c. szakaszban leirtak szerint.

Amikor sziikséges, végezze el a fézéfeliilet égbinek tisz-
titésat:
- vegye le az égdk racsat, fedelét, és az égbtesteket;
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- tisztitsa meg az elemeket tisztitdszeres vizzel és megfe-
lelé eszkdzzel. Oblitse le és szaritsa meg az elemeket.

- azelemek visszaszerelésekor tigyeljen az elemek helyes
illesztésére.

FIGYELMEZTETES

Miutan elvégezte gazellaté elemek cseréjét, ellen-
Orizze a csatlakozasok tomitettségét és az elemek
miikodését.

ALKATRESZEK CSEREJE (CSEREALKATRESZEK)

KIZAROLAG EREDETI, A GYARTOTOL BESZERZETT
CSEREALKATRESZEKET HASZNALJON! Az alkatrészek
cseréjét csak felhatalmazott szakember végezheti el!
A kovetkezd alkatrészek cseréjéhez huzza ki a gombo-
kat és vegye le a kezel6panelt (miutdn meglazitotta a
régzitécsavarokat) és a tobbi panelt.

Szelepes csap a langokhoz és szeletsiitéhoz (2. abra)
Lazitsa meg a gazvezeték és a termoelem csatlakozasat,
lazitsa meg a csap rogzit6 csatlakozéjat a gazcsészerelvé-
nyen és cserélje ki az alkatrészt.

Termoelem (langok és szeletsiitd)

Csavarja le a termoelem rogzité anydjat a csaprol és az
égordl és cserélje ki az alkatrészt.

Gazsiito termosztat (3. abra)

Lazitsa meg a gazvezetékek és a termoelem anydkat,
huzza ki a termosztat hémérégombjét a siité belsejében
talalhato befogdkbdl, és cserélje ki egy Ujra.

F6égo (gazsito - 3. abra)
Csavarja le a f6égé rogzitécsavarjat (D) és cserélje ki egy
Ujra.

Siit6 termoeleme
Tavolitsa el a sut6 aljat, csavarja ki a csapon és az égén
levé anyat és cserélje ki a termoelemet.

Ellenallasok (elektromos siitd)

Szakitsa meg a késziilék halézati csatlakozasat! Az FE1 1ég-
keveréses suté ellenallasa a siité belsejében, a hatso falon
taldlhato. Az ellendllds eltavolitasdhoz csavarja ki a karima-
hoz rgzit6 csavarokat, hiizza maga felé az ellenallast és a
csatlakozd vezetékeket. Bontsa a vezetékek csatlakozasat
és szereljen fel egy Uj ellendllast a fenti miveletek ellenke-
z6 sorrendui elvégzésével.

HASZNALATI UTMUTATO

UZEMBE HELYEZES

Egy gyujtdlanggal ellatott nyilt égoé begyujtasa és
kioltasa (2. abra)

Forditsa el a gombot (21) a szikra allasba.

Gyufaval vagy mas alkalmas eszkozzel gyujtsa meg a gyuj-
télangot. Tartsa benyomva a gombot, mig a termoelem
fel nem melegszik és égve nem tartja a gyujtélangot.
Ezutan allitsa a gombot a maximalis vagy minimalis gaz
helyzetbe, hogy a f6ég96 begyulladjon. Az égé kioltasahoz

forgassa el jobbra a gombot, a szikra allasba, ekkor a f6ég6
kialszik. A gyujtolang kioltésahoz forgassa a gombot a @
allasba. A lang allithato:

a maximalis gdzhozamra 0 (nagy lang)

minimalis gazhozamra 0 (kis 1ang)

Szeletsiité begyujtasa és kioltasa

Nyomja be és forgassa el a gombot (21) a szikra allasba,
ekdzben nyomja meg a szimbélummal @ jelolt gombot.
Tartsa benyomva a gombot, mig a termoelem fel nem
melegszik és égve nem tartja a gyujtélangot.

Ezutan allitsa a gombot a maximalis vagy minimélis gaz
helyzetbe, hogy a f6ég6é begyulladjon. Az égd kioltasahoz
forgassa el jobbra a gombot, a szikra allasba, ekkor a f6égé
kialszik. A gyujtolang kioltasahoz forgassa a gombot a @
éllasba.

A gyujtélang nélkiili gazsiité-égo begyujtasa és
kioltasa - (FG1 siitd) (3. abra)

Begyujtas: nyissa ki a sitd ajtajat, nyomja be és forditsa
el a gombot a 7. dllasba, majd a gombot nyomva tartva
tartson egy ég6 gyufat a suté aljadhoz az dbrén jelolt hely-
zetben M. A begyulladastol szamolt kb. 20 masodpercig
tartsa nyomva a gombot; ez az id6 szlikséges a biztonsagi
szerkezet miikddésbe Iépéséhez. Ezutan allitsa be a slités-
nek megfelelé hémérsékletet.

A gyujtélangos gazsiité begyujtasa és kioltasa - (FG
és T tipusu siitok) (5. abra)

Begyujtas: nyissa ki a suit6 ajtajat, nyomja be és forditsa el a
gombot a ¥ &llasba, vagy a piezoelektromos gyujtoszer-
kezettel, a gombot nyomva tartva gyujtsa meg gyufaval
a gyujtélangot.

Ezt a muveletet a sutd aljan levd nyilason at kell elvégez-
ni. A begyulladéastdl szamolt kb. 20 masodpercig tartsa
nyomva a gombot; ez az id6 sziikséges a biztonsagi szer-
kezet m(ikodésbe 1épéséhez. Ezutan allitsa be a sltéshez
megfelelé hémérsékletet, a gomb allasainak megfeleld
hémérséklet-értékek kovetkezdk:

Siitok FG1 Allas °C

siiték FG

Siiték T 0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260

0 300
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Siiték FGP Allas °C
1 60
2 100
3 140
4 180
5 220
6 260
7 300

AZ ELEKTROMOS SUTOK UZEMBE HELYEZESE

AZ FE TiPUSU ELEKTROMOS SUTO BE- ES
KIKAPCSOLASA (6. abra)

A valasztokapcsolot (23) jobbra vagy balra elforditva
kivalaszthatja a sutés fajtajat, a felsé és/vagy alsé héelem
bekapcsoldsat. A gomb éllasainak egyikében kigyullad a
z6ld jelzélampa (25) = a készulék feszlltség alatt.

A gombot (24) a kivant hémérsékletértékre elforgatva az
ellenallasok bekapcsolnak, a jelzélampa (26) kigyullad,
majd kialszik, amikor a késziilék elérte a bedllitott hémér-
sékletet és az ellendllasok kikapcsolnak.

A suité kikapcsolasahoz forditsa a termosztat gombjat a @
allasba és a valasztokapcsolot a Q allasba.

AZ FE1 TIPUSU ELEKTROMOS SUTO BE- ES
KIKAPCSOLASA (8. abra)

Ebben a sttétipusban a hé a sttétér hatoldaldbol sugar-
zik. A sttében egy ventillator talalhato, mely a hét a stité-
tér egészében egyenletesen elosztja .

A gombot (24) a kivant hémérséklet-értékre allitva bekap-
csol az ellendllas, a jelz6lampa (26) kigyullad, majd kialszik,
amikor a készulék elérte a beallitott hdmérsékletet és az
ellenallasok kikapcsolnak. A stité kikapcsolaséhoz forgassa
a termosztat gombjat a Q éllasba. A gomb elsé allasaban
csak a ventillator mikodik a hité-leolvasztéd funkcidhoz.

KIKAPCSOLAS

Kikapcsolas meghibasodas esetén
Meghibédsodés esetén szakitsa meg a késziilék elektro-

mos- és gazcsatlakozasat.

Tennivalok meghibasodas, illetve huzamosabb
lizemsziinet esetén

Ha huzamosabb ideig nem hasznalja a késziiléket, gon-
dosan tisztitsa ki és zérja el az elektromos- és gazellatast.
Hibas mikodés vagy meghibasodas esetén zarja el a
gazellatast és szakitsa meg az elektromos csatlakozast.
Forduljon a szervizhez.

A KESZULEK TISZTITASA

FIGYELEM!

- A tisztitast megel6z6en kapcsolja ki a késziiléket, és
varja meg, mig kihdil.

-Avillannyalmiikodé késziilékeknélavalasztékapcsolo
elforditasaval kapcsolja ki az aramellatast.

A naponta elvégzett, gondos tisztitassal biztositja késziilé-
ke tokéle-tes miikodését és hosszu élettartamét.

Az acél feliileteket meleg vizben oldott folyékony moso-
gatdszerrel és puha torlékendével tisztitsa, az ellendlld
szennyezddések eltdvoli-tasdhoz hasznaljon etilalkoholt,
acetont vagy mas, nem halogénezett oldoszert.

Ne hasznaljon dorzshatasu, por alaku tisztitoszert,
vagy maré anyagokat, mint a sésav vagy kénsav. A
savak hasz-nalataval veszélyeztetheti a berendezés
miikodését és bizton-sagat.

Ne hasznaljon kefét, acélgyapot suroldt, vagy mas fémbdl,
otvozetbdl késziilt dorzsszivacsokat, melyek rozsdafoltok
keletkezé-sét okozhatjak.

Ugyanebbdl az okbdl keriilje a késziléknek a vasbdl
késziilt targyakkal valé érintkezését. Ovatosan hasznalja
a rozsda-mentes acélgyapot suroldeszkozoket is, melyek
bar nem okoznak rozsdasodast, de karcoldsokkal karosit-
hatjak a készulék feltletét.

Akkor se alkalmazzon smirglipapirt, doérzspapirt, ha a
késziilék kilo-nosen szennyezett, hanem szintetikus szi-
vaccsal (pl. Scotchbrite szivaccsal) tisztitsa a késziléket.
Az ezlstfényezd szerek hasznalata is tilos, tovabba tigyel-
jen a pl. padlémosaskor keletkezé sésav- vagy kénsav-
g6zokre. Ne tisztitsa kozvetlen vizsugarral a késziilé-
ket, mert kdrosod-hat.

A tisztitast kovetéen oblitse le tiszta vizzel, majd szaritsa
meg gondo-san a feliileteket egy torlékendével.
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FELHASZNALOKNAK UTMUTATO
Osszhangban a 2002/95/CE, 2002/96/CE valamint 2003/108/CE szamu iranyelvekben foglalt, elektromos,
illetve elektronikus berendezésekben lévé veszélyes anyagok csokkentésére és ezeknek feldolgozasara
vonatkoz6 rendeletekkel.

A készuléken vagy ennek csomagoldsan feltlintetett szemetes konténer athuzott szimbdluma azt jeldli meg,
hogy a termék eltavolitasat, a tobbi hulladéktdl elkilonitve szabad elvégezni. A jelen készulék elkllonitett
begytijtésérdl, illetve ennek eltavolitasarol a gyarténak kell gondoskodnia. A jelen készilék eltavolitasat megelézéen
a felhasznélénak errdél értesitenie kell a gyartot, illetve a gyartd altal rendszeresitett rendszert kdvetve kell elvégeznie
az eltavolitandd termék elkulonitett begyujtését. A hasznalaton kivili, eltavolitasra keriilé készulék, ennek
Ujrafeldolgozasat megel6zé elkiilonitett begyjtésével megvédjiik kornyezetiinket és egészségiinket a karos negativ
behatasoktdl, illetve ez altal el6segitjiik azon anyagok Ujrafelhasznalasat és/ vagy ujrafeldolgozasat, melyek magét a
termék anyagi tartalmat képezik.

A termék tulajdonos részérél torténd tiltott eltavolitasa az érvényben lévé vonatkozo
torvényrendeletekben foglalt adminisztrativ szankciokat vonja maga utan.

JOTALLASI IGAZOLAS

CEG:

UT/UTCA:

IRSZ: HELYSEG:

MEGYE: FELSZERELESI DATUM:
MODELL
NYILVANTARTASI SZAM

FIGYELMEZTETES

A gyérto nem vallal felel6sséget a jelen flizet tartalmanak esetleges, atirasi- vagy nyomdahibédbodl eredé pontatlanségaiért.
Fenntartja tovdbba annak jogat, hogy a terméken a sziikségesnek vagy hasznosnak vélt modositasokat eszkozolje,
anélkiil, hogy annak [ényegi jellemzdin valtoztatna. A gyartd nem vallal semmilyen felelésséget abban az esetben, amikor
nem tartjék be szigortan a jelen Utmutatoba foglalt eléirasokat. A gyarté nem vallal semmilyen felelésséget azokért a
kozvetlen vagy kozvetett kdrokért, melyet a késziulék helytelen beszerelése, illetéktelen beavatkozas, nem megfeleld
karbantartasa, illetve hozza nem ért6 személy éltali hasznalata okoz.
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GASKOMFURER - SERIE 600

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hialt) | Type
G6F2BH6 2 abne blus High Power Som bordplade mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F2BP6 2 abne blus Max Power Som bordplade mm 600 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH6 2 dbne blus High Power Med underelement mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP6 2 abne blus Max Power Med underelement mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2BH9 2 abne blus High Power Som bordplade mm 900 x 600 x 290 (410) Al
G6F2BP9 2 &bne blus Max Power Som bordplade mm 900 x 600 x 290 (410) A1
G6F2MH9 2 abne blus High Power Med underelement mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2MP9 2 abne blus Max Power Med underelement mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H6+FG1 2 dbne blus High Power + gaovn 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FG1 2 &bne blus Max Power + gaovn 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H6+FE1 2 abne blus High Power + elovn 1/1GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P6+FE1 2 &bne blus Max Power + elovn 1/1GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FG1 2 abne blus High Power - 1 neutralt skab - gaovn 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+FG1 2 abne blus Max Power - 1 neutralt skab - gaovn 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F2H9+FE1 2 dbne blus High Power - 1 neutralt skab - elovn 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9-+FE1 2 dbne blus Max Power - 1 neutralt skab - elovn 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+T 2 abne blus High Power + gaovn Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2P9+T 2 &bne blus Max Power + gaovn Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F2H9+TE 2 abne blus High Power + elovn Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F2P9+TE 2 abne blus Max Power + elovn Tuttamisura mm 900 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3BH12 3 dbne blus High Power Som bordplade -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 &bne blus High Power Med underelement -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FG1 3 abne blus High Power - 1 neutralt skab - gaovn 1/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 dbne blus High Power - 1 neutralt skab - gaovn Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3BP12 3 dbne blus Max Power Som bordplade -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MP12 3 dbne blus Max Power Med underelement -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+FG1 3 dbne blus Max Power - 1 neutralt skab - gaovn 1/1 -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3P12+T 3 dbne blus Max Power - 1 neutralt skab - gaovn Tuttamisura -L = mm 1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A1
G6F3H12+FE1 3 dbne blus High Power - 1 neutralt skab - elovn 1/1 GN - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+TE 3 dbne blus High Power - 1 neutralt skab- elovn Tuttamisura - L=mm1200 mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3BH9 3 abne blus High Power Som bordplade L = mm 900 mm 900 x 600 x 290 ( 410) Al
G6F3H9+FG1 dbne blus High Power + gaovn 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H9+T 3 dbne blus High Power + Gaovn Tuttamisura - L = mm 900 mm 900 x 600 x 900 (1020) Al
GASKOMFURER - SERIE 1200

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hialt) | Type
G12F4HIM 4 abne blus High Power mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4H9 + FGP | 4 &bne blus High Power + gaovn Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
G12F4P9M 4 gbne blus Max Power mm 900 x 1200 x 900 (940) A
G12F4P9 + FGP | 4 &bne blus Max Power + gaovn Passante GN 3/1 mm 900 x 1200 x 900 (940) Al
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GASKOMFURER - SERIE 700
Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hialt) | Type
G7T4P2FB 1 Coup de feu 400 - 2 abne blus Som bordplade mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7T4P2FM 1 Coup de feu 400 - 2 abne blus Med underelement mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P2F + FG1 1 Coup de feu 400 - 2 dbne blus - 1 gaovn 1/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4FB 1 Coup de feu 400 - 4 abne blus Som bordplade mm 1200 x 700 x 290 (430) A
G7T4P4FM 1 Coup de feu 400 - 4 dbne blus Med underelement mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG1 1 Coup de feu 400 - 4 dbne blus - 1 gaovn 1/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7T4P4F + FG 1 Coup de feu 400 - 2 abne blus - 1 gaovn 2/1GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F2B « G7F2BP 2 abne blus mm 400 x 700 x 290 (430) Al
G7F4B « G7F4BP 4 3bne blus mm 800 x 700 x 290 (430) Al
G7F6B « G7F6BP 6 abne blus mm 1200 x 700 x 290 (430) Al
G7F2M « G7F2MP 2 abne blus med utildaekket rum mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7FAM « G7FAMP 4 3bne blus med utildaekket rum mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7TF6MP 6 abne blus med utildaekket rum mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+G7F4P+FG | 4 abne blus con 1 gaovn mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG+G7F6P + FG | 6 dbne blus -1 neutralt skab - 1 gaovn mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FE+G7F4P +FE | 4 &bne blus - 1 elovn mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6 + FE + G7F6P + FE | 6 dbne blus -1 neutralt skab - 1 elovn mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7F4+FG1+ G7TF4P+FGT | 4 &bne blus - 1 gaovn 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FG1 - G7TF6P+FG1 | 6 dbne blus - 1 neutralt skab - 1 gaovn 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
GG7F4+FE1 « GTF4P+FE1 | 4 dbne blus - 1 elovn 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) Al
G7F6+FE1 « GTF6P+FE1 | 6 bne blus - 1 neutralt skab - 1 elovn 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Coup de feu med statteben mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG 1 Coup de feu - 1 gaovn mm 800 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP + FG1 1 Coup de feu - T gaovn400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040)* A
G7TP2FM 1 Coup de feu - 2 dbne blus med stotteben mm 1200 x 700 x 900 (1040)* Al
G7TP2F + FG 1 Coup de feu - 2 dbne blus - 1 gaovn mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
G7TP2F + FG1 1 Coup de feu - 2 dbne blus 1 gaovn4 00x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6 +T+G7F6P +T 6 abne blus - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
GITP2F +T 1 Coup de feu - 2 dbne blus - 1 tuttoforno mm 1200 x 700 x 900 (1040) Al
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GASKOMFURER - SERIE 900

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hialt) | Type
GIF2M « GOF2MP 2 abne blus con vano a giorno mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M « GOF4MP 4 &bne blus con vano a giorno mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M « GOF6MP 6 dbne blus con vano a giorno mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG « GIFAP+FG 4.3bne blus con 1 gaovn mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG+ GOF6P+FG | 6 abne blus -1 neutralt skab - 1 gaovn mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4-+FE 4.3bne blus - 1 elovn mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6-+FE 6 abne blus -1 neutralt skab - 1 elovn mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4-+FG1 - GIFAP+FG1 | 4 abne blus - 1 gaovn 400x600 mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG1 - GIF6P+FGT | 6 dbne blus - 1 neutralt skab - 1 gaovn 400600 mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T+ GIF6P+T 6 abne blus - 1 gaovn 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG - GIF8P+2FG | 8 abne blus - 2 gaovn mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG1+ GIF8P+2FG1 | 8 dbne blus - 2 gaovn 400x600 mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FE 8 abne blus - 2 elovn mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Coup de feu med stotteben mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP + FG 1 Coup de feu - T gaovn mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP + FG1 1 Coup de feu - 1 gaovn 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2FM 1 Coup de feu - 2 abne blus med stotteben mm 1200 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP2F + FG 1 Coup de feu - 2 dbne blus - T gaovn mm 1200 x 900 x 900 (1065) A
GITP2F + FG1 1 Coup de feu - 2 abne blus - 1 gaovn 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP2F +T 1 Coup de feu - 2 dbne blus - T gaovn 1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITPAFM 1 tuttapiastra - 4 fuochi aperti - 1forno gas mm 1600 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F + FG 1 Coup de feu - 4 bne blus - 1 gasovn mm 1600 x 900 x 900 (1065) A
GASKOMFURER - SERIE S900

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hialt) | Type
SGIF2M - SGOF2MP 2 &bne blus med skab mm 400 x 900 x 900 (920) Al
SGIFAM « SGIFAMP 4 3bne blus med skab mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6M « SGIF6MP 6 abne blus med skab mm 1200 x 900 x 900 (940) A
SGIF4-+FG « SGIFAP+FG | 4 abne blus med 1 gasovn mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF6+FG + SGIF6P+FG | 6 dbne blus -1 neutralt skab - 1 gasovn mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGIF4+FE 4 3bne blus - 1 elovn mm 800 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6+FE 6 abne blus -1 neutralt skab - 1 elovn mm 1200 x 900 x 900 (940) Al
SGIF6-+T + SGIF6P+T 6 dbne blus - 1 gasovn1200mm mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FG - SGIFBP+2FG | 8 dbne blus - 2 gasovn mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
SGIF8+2FE 8 &bne blus — 2 elovn mm 1600 x 900 x 900 (940) Al
SGITPM 1 Coup de feu pa stotteben mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP + FG 1 Coup de feu - 1 gasovn mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2FM 1 Coup de feu - 2 abne blus pa stetteben mm 1200 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP2F + FG 1 Coup de feu - 2 dbne blus - 1 gasovn mm 1200 x 900 x 900 (1060) A
SGITPAF + FG 1 Coup de feu - 4 blus - 1 gasovn mm 1600 x 900 x 900 (1060) Al
GASKOMFURER - SERIE LX900

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hialt) | Type
LXGIF2 - LXG9F2P 2 abne blus, haengende model mm 400 x 900 x 290 (330) Al
LXGYF4 - LXG9F4P 4 3bne blus, haengende model mm 800 x 900 x 290 (330) Al
LXGITP 1 ét-i-alt plade, haengende model mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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SPECIFIKKE INSTRUKTIONER

BEMZARK!

Figurerne, der henvises til i kapitlerne "GENERELLE ADVARSLER”, "VEJLEDNING FOR GASMODELLER” og
"VEJLEDNING FOR ELEKTRISKE MODELLER”, findes pa de indledende sider i denne vejledning.

BESKRIVELSE AF APPARATET

Apparatets struktur, ramme og sikkerhedsanordnin-
ger.

Steerk struktur af stal med 4 stotteben, der kan reguleres
i hejden.

Udvendig belzegning af stdl m. chrom-nickel 18/10.

GASKOGEPLADE

En sikkerhedsgashane giver mulighed for at regulere var-
mens styrke mellem maksimum og minimum.

Udstyret omfatter ligeledes en termoelektrisk sikkerheds-
anordning (varmeelement).

Risterne er lavet af emaljeret stobejern.

Braenderne er af messing, stebejern og aluminium.

OVN

Bagekammeret er lavet af rustfrit stal.

Dgren med dobbelt, varmeisoleret veeg er forsynet med
handtag og haengsel med afbalanceret fjeder.
Bagekammerets isolering er lavet af glasuld.

Gasversion

Braenderne er af stal, der kan holde til termiske og meka-
niske belastninger. Gasforsyningen foregar gennem en
sikkerhedsventil med termostat. Hovedbraenderen er
udstyret med en sikkerhedsanordning til termoelektrisk
teending (varmeelement). Ovnens temperatur kan regu-
leres til mellem 160 °C og 300 °C, hvortil termostaten
anvendes. Ovnens bundplade er af rustfrit stal.
Reggassamlergret er lavet af aluminatplade.

Elektrisk version FE

Modstandene befinder sig foroven (overvarme) og under
bundpladen (undervarme).

Temperaturen kan reguleres til mellem 50 °C og 300 °C
ved hjelp af en termostat forbundet med en trepolsaf-
bryder. Modstandene foroven og forneden kan tilkobles
samtidigt eller enkeltvist.

Elektrisk version FE1 (Ventileret)

Motoren befinder sig pa bagsiden, midt pa den runde
modstand. Temperaturen kan reguleres til mellem 50 °C
0g 300 °C ved hjeelp af en termostat.

Nogle signallamper lyser, nar apparatet er under spaen-
ding. Bagekammeret er lavet af rustfrit stal.

Pa komfurer med elovn er der ikke noget reggassamlerer.

COUP DE FEU

Struktur i tykt stal med centreret varmeplade.
Braendere i rustfri stal (TP 40) og i stebejern (TP 80).
Sikkerhedsgashane til indstilling fra maks. til min. effekt.
Et vagebluse overvager teending af hovedbraenderne.

FORBEREDELSER

Installeringssted

Det anbefales at opstille apparatet i et rum med god
udluftning, helst under en emhaette.

Apparatet kan opstilles fritstdende eller ved siden af andre
apparater.

Det er under alle omsteendigheder nedvendigt at sikre
en afstand pa mindst 150 mm pa siderne og 150 mm
pa bagsiden, hvis apparatet star i naerheden af vaegge af
braendbart materiale.

Skulle det ikke vaere muligt at overholde dette, skal der
traeffes passende sikkerhedsforanstaltninger mod for hgj
varme, hvilket for eksempel kan geres ved at beleegge
installationsfladerne med fliser eller indrette stralingsbe-
skyttelsesanordninger.

Hvis der er en FGP gasovn til stede, skal gulvet eller
underlaget veere varmeresistent og ikke braendbart.
For tilslutningen til energiforsyningen skal man kontrol-
lere pa apparatets typeskilt, om det egner sig til den
gastype, der er til radighed.

Hvis apparatet fungerer me